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RESUMO

Dissertacao
Programa de P6s-Graduacdo em Economia e Desenvolvimento
Universidade Federal de Santa Maria

O COMPORTAMENTO DA INDUSTRIA DE TRANSFORMAGCAO
BRASILEIRA ENTRE 1996 E 2011: UMA ANALISE A PARTIR DE
INDICADORES TECNICOS E ECONOMICOS
Autor: Evandro Sadi Vargas
Orientador: Orlando Martinelli Junior
Data e Local da Defesa: Santa Maria, 27 de junho de 2014.

Esta dissertagdo tem como objetivo analisar o comportamento da industria de transformacéo
brasileira através de indicadores técnicos e econémicos, no periodo de 1996 a 2011. A
metodologia engloba o uso dos indicadores técnico-produtivos como densidade produtiva,
produtividade do trabalho, margem de custo com trabalho, margem de custo de matéria-
prima, operacional e de producdo e os indicadores de rentabilidade corrente pela margem
liquida de excedente e mark up, e global, através da margem de lucro. Além disso, para uso da
classificacdo das industrias (feita pela intensidade tecnoldgica), utilizou-se a metodologia da
OCDE. O referencial tedrico aborda conceitos sobre as estruturas de mercado sob um ponto
de vista dindmico que envolve elementos das transformagfes da industria, como o0 progresso
técnico. Tem como hipotese que as mudancas gerais da economia brasileira, tanto no que se
refere as reformas institucionais quanto as politicas econdmicas dos anos de 1990 e 2000, bem
como as mudancas da industria associadas ao contexto impactaram de forma assimétrica os
setores (industrias), especialmente sobre os indicadores técnico-produtivos e econdmicos. A
partir dos resultados, constatou-se, de forma geral, reducdo da produtividade do trabalho e um
menor adensamento nas cadeias produtivas dos diversos grupos industriais, principalmente os
de maior nivel tecnoldgico, ou seja, a industria de transformacdo apresentou menor
capacidade do recurso humano agregar valor ao produto e da industria de gerar valor no
processo produtivo. De outro modo, quanto aos indicadores de margens de custos e
rentabilidade, estes apresentaram um comportamento também assimétrico. Enquanto ocorreu
reducdo média da margem de custo de producdo no total geral da industria de transformacéo
por conta da reducdo da margem de custo com trabalho, houve, entre os grupos industriais,
um movimento pouco definido, embora ndo generalizado. Em muitos setores, a queda da
margem de custo com trabalho contribuiu para a elevacdo da margem liquida de excedente
mesmo que, nem sempre, acompanhada de maior margem de lucro, dada a elevagéo das
margens de custo com operac¢des industriais. As variacGes das margens de custos de producédo
também se refletem nas variacbes do mark up, o qual apresentou uma pequena elevacdo para
0 conjunto da industria de transformacdo e um comportamento bastante assimétrico para 0s
diferentes grupos industriais. Embora com varia¢des de curto prazo e alguns poucos setores
terem diminuido a relacdo precgo/custo direto, na grande maioria, a industria manteve-se em
igual nivel ou elevou-se para alguns casos.

Palavras-chave: Indlstria de transformacdo. Indicadores técnicos e econdmicos.
Comportamento setorial.
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This thesis aims to analyze the behavior of Brazilian manufacturing industry through
technical and economic indicators from 1996 to 2011. Methodology includes the use of
technical indicators as productive density, labor productivity, cost margin regarding labor, as
well as raw materials, operational actions, production; and indicators of current profitability
from the net surplus margin and mark up, and global one, through profit margin. Also, to use
the classification of industries (made by technological intensity) it was used the OECD
methodology. The theoretical framework discusses concepts of market structures under a
dynamic point of view involving elements of manufacturing industry, such as technical
progress. It has as hypothesis the overall changes in Brazilian economy; both regarding to
institutional reforms, to economic policies in the 1990s and 2000, as well as the changes
associated to the context of industry impacted asymmetrically some sectors (industries),
especially on the technical-productive and economic indicators. From the results, in general, it
was found reduction on labor productivity and lower density in productive chains of various
industrial groups, especially considering those with higher technological level. In other words,
the manufacturing industry showed less ability of human resource to aggregate value to
product, as well as to create value in the production process. Otherwise, considering the cost
margin and profitability indicators, they also showed an asymmetric behavior. While there
was an average reduction of the production cost margin in the grand total of the
manufacturing industry due to the reduction of labor cost margin, there was among industrial
groups a bit defined movement, although it was not widespread. In many sectors, the fall in
labor margin cost contributed for increasing the net surplus margin, even though not always
accompanied by higher profit margin considering the rising of cost margins with industrial
operations. The variations of costs and production margins also reflect variations in mark-up,
this one showed a small increase for the manufacturing industry and a very asymmetric
behavior for different industry groups. Although having short-term variations and the fact that
few sectors have decreased the relation price/direct cost, the vast majority remained at the
same level or increased in some cases.

Keywords: Manufacturing industry. Technical and economic indicators. Sectorial behavior.
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INTRODUCAO

A industria foi o carro-chefe do crescimento econdmico brasileiro no periodo 1950-
1980, periodo em que o pais formou uma estrutura industrial relativamente diversificada,
integrada e impulsionada basicamente pelo mercado domestico. A crise econémica da década
de 80 afetou fortemente a capacidade de financiamento do setor publico, desagregando os
principais instrumentos das politicas de incentivos fiscais e industriais e das politicas
setoriais, de forma geral.

Nos anos de 1990, consolidou-se um projeto de estabilidade monetéaria com orientacéo
politica mais liberal. Frente aos diversos problemas de competitividade e de eficiéncias dos
setores produtivos, o principal diagnéstico foi o de que a situacdo de ineficiéncia produtiva
era decorrente de uma economia protegida em demasia da competicdo externa. A solucdo para
0s setores produtivos - em especial os industriais — estaria na rapida abertura do mercado
interno para as importagdes como mecanismo determinador da ampliacdo da concorréncia e
assim dinamizador dos investimentos e do préprio mercado domeéstico.

Nessa perspectiva, diversas politicas foram adotadas no sentido de promover a rapida
e a maior abertura e desregulamentacdo comercial e financeira, bem como promover a
privatizacdo em diversos setores de infraestrutura e de utilidade pablica. Estabeleceu-se um
novo padrdo de concorréncia fazendo com que as empresas buscassem a producdo no
conjunto de atividades que ofereciam melhor retorno e eficiéncia, além de proporcionar
reducdo de custos com maior produtividade. Gerou-se um processo de reestruturacdo
produtiva, tanto na composicdo relativa do produto interno bruto, como também no peso
relativo entre os setores.

Nos anos 2000, embora com algumas crises internacionais, procurou-se implementar
uma acdo mais firme no sentido de articular mais consistentemente a politica industrial e
recuperar a capacidade do Estado de formular e gerenciar politicas. Além disso, houve
estimulos ligados principalmente ao crescimento da demanda doméstica, com papel
fundamental na demanda agregada, com destaque para o consumo das familias. Isto se deveu
tanto ao aumento da renda do trabalho com a reducdo do desemprego como ao aumento do
salario minimo real. Esses fatores, somados aos demais gastos publicos em certa medida
geraram um processo de “retroalimentacdo dinamica”, estimulando o mercado de trabalho, o

consumo e a producéo industrial.
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Estudos mostram que a reestruturagdo, embora possa ter gerado ganhos imediatos de
produtividade, a consequéncia da perspectiva estrutural da producdo industrial brasileira foi
apontar e redirecionar por uma especializacdo em atividades mais intensivas em vantagens
naturais ou com menor exposicdo a concorréncia externa. No plano da organizacao técnico-
produtiva, tem-se o0 aprofundamento do processo de desarticulagéo das cadeias produtivas e 0
abandono das atividades mais intensivas em inovagao configurando focos de “especializagdo
regressiva” na matriz industrial brasileira, ou mesmo uma possivel desindustrializacdo e/ou
reprimarizacdo da matriz produtiva.

Com base neste contexto, esta dissertacdo propde averiguar a hipétese de as reformas
implementadas especialmente a partir de meados dos anos de 1990 na economia brasileira
(nos planos tanto de ordem institucional quanto econdmico), bem como as transformacdes nas
formas organizacionais das empresas (e das cadeias produtivas), ndo sO afetaram a
composicdo da industria de transformacdo, mas, especialmente, impactaram de forma
assimétrica os setores (ou numa denominagdo mais usual neste trabalho: as “industrias”),
especialmente no que diz respeito aos seus resultados técnico-produtivos e econémicos. A
partir dessa hipdtese geral, o objetivo dessa dissertacdo € analisar empiricamente — para o
periodo de 1996 a 2011 — o comportamento da estrutura da industria de transformacéo
brasileira através de indicadores técnicos e econdmicos de diversos setores (ou "industrias").
S&o eleitos aqui os indicadores de densidade, de margens de custos, de produtividade do
trabalho e de rentabilidade desses setores. Os setores foram classificados pela metodologia da
OCDE (2005), considerando a intensidade tecnoldgica de cada processo industrial.

Essa ndo € uma tarefa banal, especialmente para obter conclusbes generalizadas dos
resultados, dado que a industria de transformacéo — retardataria em uma economia periférica —
apresenta uma enorme diversidade e dispersdo de condigdes técnico-produtivas e competitivas
inter e intra-setoriais. Essas diferengas sé@o decorrentes das distintas categorias de bens
produzidos, da divisdo entre segmentos produtores — que englobam desde bens baseados em
escala e seriados até os sob encomenda — do porte e da divisdo do controle da propriedade do
capital das empresas (nacionais ou estrangeiras), do nivel de capacitacdo, atualizagdo e
requerimentos tecnoldgicos e das assimetrias na capacidade de alavancagem financeira das
empresas que operam nos diversos subsetores e geram padrdes de concorréncia diversos e
resultados financeiros também diversos.

O trabalho encontra-se estruturado em quatro capitulos. O primeiro capitulo apresenta
o referencial tedrico utilizado, que aborda os conceitos sobre as estruturas de mercado

caracteristico de economias capitalista sob um ponto de vista dindmico que envolve as
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transformacfes da indUstria. Descreve, além das formas de concorréncia, sob um ponto de
vista dos oligopolios, alguns dos elementos que determinam as estrutura de mercado que estdo
relacionados de certa forma com a abordagem evolucionista, que permitem compreender em
grau mais elevado as diferentes categorias da estrutura industrial. Dessa forma, essa
abordagem permite incorporar variaveis do ambiente institucional e econémico, e empregar o
progresso técnico como um dos fatores das mudangas nas estruturas industriais de longo
prazo.

O segundo capitulo descreve, de forma panoramica, 0 comportamento e a evolugédo da
indUstria brasileira a partir dos anos 90, notadamente focando os seguintes pontos: i) as
reformas do ambiente institucional (a desregulamentacdo governamental) e comercial (maior
abertura comercial e financeira); ii) mudancas do ambiente econdmico (estabilizacdo
inflacionaria e crescimento econdmico); iii) politicas industrias e sociais (politicas de
transferéncia de renda) que ocorreram na economia brasileira nos anos 2000.

O terceiro capitulo trata dos aspectos metodoldgicos. Nesta parte, é apresentada e
distribuida a classificacdo dos setores industrias sob um enfoque que permite estudar as
mudancgas na composicdo dos setores industrias. Ainda, trata-se como S40 compostos 0S
indicadores de produtividade do trabalho, densidade, margens de custo de matéria-prima,
margens de custos do trabalho e de producdo, assim como a margem de excedente liquido, de
lucro de producédo e o mark up. Indicadores estes utilizados para analisar 0 comportamento
das diferentes industrias da industria de transformacao, a partir de classificacdo pautada pela
intensidade tecnologica.

No quarto capitulo, sdo discutidos e sintetizados os resultados e as discussdes e, por

fim, apresentam-se as consideracdes finais do estudo realizado.






1 ASSIMETRIAS ECONOMICAS E TECNICO-PRODUTIVAS: ALGUNS
ELEMENTOS TEORICOS E CONCEITUAIS

Neste capitulo, sdo apresentadas brevemente algumas referéncias tedricas e
conceituais da pesquisa. Embora esta tenha um carater fundamentalmente empirico, procura-
se aqui pautar teoricamente as razGes para a existéncia de assimetrias técnico-produtivas e
econdmicas nos diferentes tipos de inddstria. Assim, procura-se apresentar brevemente
algumas bases tedricas no campo da corrente heterodoxa que ressaltam e explicam o0s
principais fatores que compdem e modificam as diferentes estruturas industriais, as suas
configuragcbes produtivas e o0s seus resultados em termos econdmicos, tais como
produtividade e capacidade de geragdo de mark-up.

Nessa perspectiva, sdo feitas, a seguir, algumas consideracdes sobre 0s conceitos de
estruturas de mercado da economia e suas formas de concorréncia para, posteriormente,
apresentar a abordagem de como as estruturas de mercado das inddstrias se modificam, ou
seja, quais sdo os elementos que influenciam nas transformacdes industriais como, por

exemplo, o progresso técnico, através da criacdo de diferenciais de custos.

1.1 As estruturas de mercado da industria

Segundo Possas (1987, p. 87-89), ha pelo menos trés formas de fazer uso do termo
“estrutura de mercado” na literatura econdmica. A primeira refere-se as caracteristicas mais
aparentes dos mercados, as quais se definem pelo nimero de concorrentes, existéncia de
produtos homogéneos e diferenciados. De forma tradicional, € uma tipologia das formas de
mercado, isto €, do monopolio, que passa pelo oligopdlio até atingir a concorréncia, posta nos
manuais de microeconomia.

Ainda conforme Possas (1977), a primeira critica feita aos neoclassicos a respeito da
formagéo de precos, sob concorréncia perfeita, foi apresentada por P. Sraffa, em 1926, quando
destacou dois pontos onde se evidencia que a teoria da concorréncia perfeita se afasta da
realidade. Primeiro, a ndo sustentacdo da ideia de que um unico produtor ndo afete os precos
de mercado independente da quantidade produzida. Segundo, ndo se sustenta a ideia de que

cada produtor competitivo produza em condi¢Oes de custos individuais crescentes, ou seja,
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economias decrescentes de escala. Segundo Tavares (1998), o progresso técnico contrapde a
lei dos rendimentos decrescentes de escala ao ser um fator redutor de custos do capital
constante.

A segunda maneira de empregar o termo envolve um amplo conjunto de variaveis, que
estdo expostas em grande maioria no modelo estrutura-conduta-desempenho com origem
atribuida a Bain (1939), de larga aplicacdo nos estudos descritivos e empiricos da organizacéo
industrial. As caracteristicas da estrutura de mercado que tém funcéo prevalecente no modelo
constituem-se da concentracdo de mercado, substitutibilidade e diversificacdo de produtos,
barreiras a entrada, integracédo vertical e também a estrutura de custos.

O terceiro modo, com énfase para este trabalho, trata das estruturas de mercado como
uma concepcdo que salienta elementos que modificam a estrutura. Tais elementos, segundo
Possas (1987, p. 88), compreendem o grau de retencdo interna de lucros para fins de
expansdo, “o grau de concentragcdo do mercado e seus determinantes, a mudanca nas formas
de concorréncia, o progresso técnico e a vinculacdo com outras industrias e a economia em
conjunto”. Trata-se de uma abordagem tedrica vinculada na visdo de J. Steindl (1986), Labini
(1984), Tavares (1998) e ndo menos importante as consideracdes da Vvisdo neo-
schumpeteriana que tem como principal elemento modificador das estruturas de mercado, a
inovacao.

As diferentes caracteristicas estruturais de mercado, segundo Possas (1987, p. 156)
tém origem na assimetria entre pequenas e grandes empresas que “tende a criar e consolidar
na inddstria uma estrutura de tamanhos de empresas a qual de corresponder grosso modo uma
hierarquia de margens e taxas de lucro”. Segundo Labini (1984, p. 28) “se o desenvolvimento
econémico trouxe consigo a concentracdo, em muitos ramos industriais importantes, originou,
ao mesmo tempo, uma grande variedade de pequenas empresas”.

Neste ponto de vista, o conceito de oligopolio ganha um novo sentido. Ou seja,

Deixa de ser definido, por oposicdo ao ‘atomismo’, pelo pequeno numero de
concorrentes — com a consequente énfase excessiva na rivalidade e nas agdes e
reacOes hipotéticas - e passa a ser encarado como uma classe de estruturas de
mercado caracterizada pela existéncia de importantes barreiras a entrada, sendo para
todos os tipos (ou tamanhos) de empresas que o compdem, a0 menos para as
maiores e/ou ‘progressivas’. Desse ponto de vista, a formagdo dos pregos de
‘equilibrio’ deixa de ser o objeto central da teoria, que se volta para as margens de
lucro como varidvel mais geral, porém ndo mais satisfazendo postulados de
equilibrio estatico ou dindmico, e sim como expressdo sintética das condicdes da

concorréncia e de seu potencial de transformacdo da estrutura do mercado — esta,
sim, preocupacdo tedrica principal (POSSAS, 1987, p. 161).
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As barreiras a entrada figuram como “a sintese da natureza e dos determinantes da
concorréncia num dado mercado oligopolistico, abrangendo tanto a concorréncia potencial
como a interna”, dessa forma, “a magnitude das barreiras a entrada ¢ a principal responsavel
pela determinacdo das margens de lucro, como reflexo das condi¢cGes de concorréncia, ao
fixar-lhes um limite superior” (ibid., p. 161).

Além das formas de concorréncia dos mercados industriais propostas por Labini
(1984), ou seja, oligopolio diferenciado, concentrado e misto, também ha o oligopdlio
competitivo e mercados nao oligopdlios ou indastria competitiva (POSSAS, 1987). “O
oligopdlio, portanto, ndo aparece como um caso tedrico particular, mas como a forma de
mercado mais frequente, embora apresente figuracdo variada na moderna realidade
econémica” (LABINI, 1984, p. 36). Uma de suas analises tedricas referente as diferencas
entre concorréncia e oligopdlio esta nos tipos de lucros, ou seja, 0s de concorréncia sao
devidos a atritos e séo transitorios, enquanto os de oligopdlio sdo devidos a caracteristicas
estruturais e sdo permanentes. Ainda segundo Labini (1984), importante ressaltar que o
aspecto caracteristico do oligop6lio resultante de um processo de concentracdo esta
exatamente na criacdo de descontinuidades tecnologicas ndo despreziveis. 1sso porque
somente as maiores empresas poderdo aplicar determinados métodos tanto técnicos quanto de
organizacao.

Uma analise das tipologias dos mercados industriais é exposta adiante, seguindo as
principais defini¢cbes das estruturas de mercado, conforme as definicGes de Possas (1987),
Guimardes (1982), Tavares (1998), além de Labini (1984). O objetivo é dispor de um
referencial um tanto amplo que capte a dindmica global, mas nao definir as especificidades de
cada inddstria, pois, 0 estudo em questdo ndo tem como propdsito fazer o detalhamento de
todas. Todavia, como salienta Possas (1987, p. 162-63), “ao dar preferéncia a estrutura de
mercado como base teorica, ndo se excluem contribuigdes relevantes das teorias da firma,
desde que deem margem efetivamente a partes complementares da analise”. E necessério

também destacar que:

Concorréncia passa a ser entendido como um processo de defrontacdo
(‘enfrentamento”) dos varios capitais, isto é, das unidades de poder de valorizagdo e
de expansdo econdmicas que a propriedade do capital confere [...] trata-se do motor
basico da dinamica capitalista (ibid., p. 163).

Assim, sua analise passa ao plano das estruturas de mercado que irdo abarcar, nesse

ponto de vista, determinadas especificagdes ou elementos que constituirdo um “padrao de
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concorréncia”. Desse modo, é possivel definir este conceito com base nos seguintes

elementos:
A insercdo das empresas ou suas unidades de producdo na estrutura produtiva, o
que envolve desde os requerimentos tecnologicos a utilizacdo dos produtos; e as
estratégias de concorréncia, abarcando as politicas de expansdo das empresas
lideres, em todos os niveis — tecnolégico, financeiro e as politicas de adaptagdo aos e
recriagdo dos mercados. A conjuncdo destes elementos, a um tempo ‘estruturais’ e
de ‘decisdo’ das empresas [...], configura um complexo de atributos da estrutura de

mercado e da estratégia das empresas lideres que nela se inserem, refletindo-se no
seu funcionamento corrente e desempenho dinamico (POSSAS, 1987, p. 164).

Neste sentido, a inser¢do produtiva das empresas sao as caracteristicas especificas de
uma inddstria ou mercado. Inclui basicamente o tipo de produto quanto a destinac&o, final ou
intermediaria, durabilidade e outras propriedades em nivel da utilizacdo; caracteristicas da
demanda como a maior ou menor possibilidade de diferenciacdo e o comportamento em longo
prazo dos padrdes de consumo; e o tipo de insumos e bens de capital requeridos, o que
acarreta numa interagao entre os elos da cadeia produtiva.

Assim, segundo Possas (1987), o conceito de mercado passa a ser definido como o
locus da concorréncia capitalista, e 0 seu regulamento é equivalente ao da concorréncia e
praticamente intercambidvel com a nogdo de industria. Além disso, a demanda néo é o local
onde os consumidores exercem sua soberania, “mas uma variavel sob o alcance das decisoes e
da acdo permanente das empresas, embora sem duvida sujeita a restricdes ao nivel do padrao
de consumo” e, dessa forma, “industria € mercado podem ser unificados sob o conceito mais
amplo de estrutura de mercado” (ibid., p. 165).

A tecnologia, na perspectiva da estratégia da concorréncia em longo prazo, atua como
uma arma entre outras no processo competitivo, que envolve as estratégias e o planejamento
das acOes da empresa e, assim, 0 progresso técnico também entra como estratégia
competitiva. Além da tecnologia, “as estratégias de concorréncia incluem as politicas de
precos, de vendas e de expansdo” que completam o quadro que define os padroes de
concorréncia (ibid., p. 166). Ainda vale mencionar, para posteriormente definir as estruturas
de mercado, que:

A conjuncéo de todos esses componentes num padrao de concorréncia caracteristico
de uma dada estrutura de mercado (e respectivas empresas) se resolve no nivel das
barreiras a entrada no mercado, como expressao-sintese (quantitativa) do processo
competitivo em dadas condi¢Bes e momento. Tendo como medida ideal a margem
de lucros ou o mark up em condi¢des de estabilidade da estrutura (ndo
necessariamente as observadas empiricamente), elas entretanto refletem no
movimento real desta varidvel o comportamento oscilante, em regra ciclico, bem

como o de longo prazo, das condi¢Bes de concorréncia existentes (POSSAS, 1987,
p. 166-67).
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A seguir, tendo em vista 0s conceitos tedricos abordados, e seguindo as defini¢es de
Possas, Sylos-Labini e Tavares séo apresentadas as principais estruturas de mercado.

Oligopolio concentrado ou puro: a indastria oligopolista concentrada, segundo
Tavares (1998), é similar ao oligopolio puro (Steindl) ou o oligopolio concentrado (Labini),
caracterizado pelo elevado grau de concentracdo técnica, produtos homogéneos, poucas
empresas produtivas com parcelas elevadas da producdo do mercado, pela competicédo regular
ndo ocorrer via preco, que € administrado pela propria empresa ou pela politica de precos
governamental, nem pela diferenciacdo de produto, dada a sua natureza homogénea. Segundo
Guimardes (1982, p. 50), ha uma estabilidade em tal estrutura que se apoia “no
reconhecimento da interdependéncia e da forca relativa dos integrantes da inddstria”. A
disputa pelo mercado se da em face do crescimento da demanda tanto pela introducdo de
novos processos para reducdo de custos e melhorarias na qualidade dos produtos ou
ampliacdo da capacidade produtiva antecipando o crescimento do mercado. As barreiras a
entrada podem ser grandes em funcdo de economias técnicas de escala, descontinuidades
tecnoldgicas, elevado montante de capital inicial bem como, em alguns casos, do controle de
tecnologia e insumos ou pela maior facilidade para obtencéo destes. Em funcéo das diferentes
tecnologias e distintos graus de especializacdo da producéo neste mercado, podem conviver
tamanhos heterogéneos de plantas ou empresas (POSSAS, 1987).

Segundo Possas (1987, p. 172), quanto a insercdo produtiva, os oligopolios
concentrados “de um modo geral se localizam na fabrica¢do de insumos basicos industriais e
de bens de capital” ou, conforme Tavares (1998, p. 95), bens de produgdo como cimento,
papel, metaltrgica pesada, quimica basica e alguns equipamentos padronizados em que séo
“relevantes as economias de escala, as descontinuidades tecnologicas e as barreiras a entrada”
e geralmente elevada relacdo capital/producéo. Em tal estrutura, os produtores, para evitar a
entrada de novos competidores, antecipam a qualquer aumento da demanda a sua capacidade
produtiva. A resposta de cada produtor em particular ao crescimento da demanda € fator
determinante da competic&o no interior da industria (GUIMARAES, 1982).

Nesta estrutura, segundo Possas (1987, p. 172), ¢ comum adotar “politicas de pregos
administrados de tal forma a assegurar a viabilidade financeira da ampliacdo de capacidade”.
E como resultado dinamico pelo maior investimento sera uma ampliacdo da capacidade
produtiva que antecipe o crescimento do mercado, expresso em excesso de capacidade
planejada. Em fases de retracdo do mercado pode ocorrer a possibilidade, em casos de uma
estrutura mais heterogénea, das empresas melhor estruturadas buscarem eliminar ou reduzir

parcelas de mercado para empresas “marginais”, em termos de custos e capacidade financeira.
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Para Tavares (1998, p. 95), em “paises subdesenvolvidos de maior dimensao relativa
de mercado e mais avangados em seu processo de industrializacdo, esses setores estdo
divididos entre as grandes empresas nacionais, estrangeiras e estatais”. Sendo que, em termos
tecnoldgicos, as empresas estrangeiras geralmente possuem vantagens, diminuidas apenas
pelo aparato Estatal.

Oligopdlio  diferenciado: a disputa do mercado pelas empresas ocorre
predominantemente por diferenciacdo de produto, mas ndo por preco. Segundo Possas (1987,
p. 175), a disputa via precos ndo é frequente porque “poria em risco a estabilidade do mercado
e a propria sobrevivéncia das empresas”, como também porque “o esforgo de venda, em nivel
elevado, requer mark ups muito elevados e rigidos a baixa”. Ainda segundo o autor, “a
diferenciacdo de produto como forma principal de concorréncia tem implicacdes especificas
sobre a estrutura de mercado e sobre a dinadmica global”. Ha, nesse mercado, uma constante
busca pela inovacdo de produtos apoiada em gastos de pesquisa e desenvolvimento, tendo
como foco diferentes faixas de consumidores por nivel de renda, hébitos e outras variaveis.
As barreiras a entrada em determinados mercados estdo presentes menos pelo tamanho das
empresas atuantes e mais pela capacidade de inibir a entrada através de uma continua
renovacgéo de produtos que requerem gastos elevados em P&D e gastos de vendas. O esforgo
de venda é promovido frequentemente pelas mesmas empresas, no entanto, ndo se descarta a
entrada de novas empresas ou mesmo a concentracdo relativa do setor. Como assinala Possas
(1987, p. 175), “o grau de concentragdo técnica e econdmica destes mercados ¢ em regra bem
inferior ao existente nos oligopolios concentrados”. Segundo Possas (1987), a insercdo
produtiva da-se em industrias de bens ndo duraveis de consumo, farmacéutica, perfumaria,
cigarros e bebidas.

O oligopdlio diferenciado-concentrado ou misto: definido primeiramente por Sylos-
Labini, é caracterizado, segundo Possas (1987), pela combinacéo de elementos do oligopdlio
concentrado e diferenciado, os bens de consumo duraveis configuram este tipo de mercado,
por exemplo, industria montadora automobilistica e, em alguns casos, de produtos
eletroeletronicos domesticos. Quanto ao grau de concentragcdo, s80 maiores que noOS
oligopdlios diferenciados podendo atingir o do concentrado. As barreiras a entrada se formam
tanto pelas escalas técnicas como pelas economias de diferenciacdo. Em funcdo do tamanho
médio maior e capacidade financeira das empresas envolvidas, o impacto dindmico tende a
ser elevado, pois, € um mercado onde se planeja excesso de capacidade e também nova
capacidade produtiva para ampliar o mercado pela diferenciacdo e inovagdo de produto. Os
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distintos ritmos e intensidade de inovacGes de produtos neste mercado sdo responsaveis por
boa parte de sua variabilidade.

Oligopolio competitivo: de acordo com Possas (1987, p. 179-80), o termo foi definido
por Tavares (1975) e inspirado na analise de Steindl (1952), caracteriza-se por numerosos
produtores, com algumas empresas responsaveis por uma parcela do mercado relativamente
alta, em que a concorréncia se da através de precos na tentativa de ampliar a parcela de
mercado, principalmente em funcdo da existéncia de empresas em melhores condi¢cGes com
outras poucas resistentes a eliminacdo, entretanto, que ocupam significativo espaco no
mercado. Esta estrutura encontra-se em vérias atividades produtivas, em particular na
producdo de bens de consumo ndo-durdveis como produtos alimentares pouco diferenciaveis,
téxteis, calcados e varios produtos intermediarios com poucos requisitos tecnoldgicos e com
baixa escala de producéo.

Neste mercado, por inexistir economias de escala técnica e de diferenciagdo
relevantes, juntamente com tecnologias dispares entre as empresas, diminuem as
possibilidades da concentracdo de mercado e o nivel de barreiras a entrada também sédo
menores. Dessa forma, dificultando margens de lucro muito elevadas. Entretanto, em
mercados marcados por empresas lideres o controle de mercado também se torna possivel
através da comercializacdo do produto, controle das fontes de suprimentos de insumos ou
esforgo na reducdo de custos e melhoria na qualidade por mudancga técnica.

Quanto aos aspectos dindmicos deste mercado, produzidos pelo processo de
concorréncia, sdo inferiores as demais formas de oligopdlio, isto €, a capacidade de investir a
frente da demanda é baixa, ocorrendo apenas raras ocasioes. O excesso de capacidade
planejado, embora ocorra, €, em média, por um periodo curto conforme o andamento dos
investimentos, enquanto o crescimento além do mercado é restrito a algumas empresas
“progressivas” em detrimento de outras. Em suma, a ampliacdo de capacidade produtiva
segue basicamente o crescimento de mercado, em que este tende a apresentar instabilidade,
isto €, sujeito a concentracdo nas recessdes e desconcentracdo nas recuperagdes e auges da
economia.

Mercados competitivos ndo-oligopdlicos: sdo marcados pela desconcentragéo,
auséncia de barreiras a entrada e competicdo por precos, porém, podem ocorrer casos de
diferenciagfo de produtos, caracteristicos em mercados de bens de consumo. E a estrutura que
mais se aproxima da livre concorréncia com produto homogéneo. Em fungédo da inexisténcia
de barreiras a entrada e competicdo por precos, as margens de lucros tendem a permanecer

menores. Outros aspectos que marcam suas caracteristicas sdo a baixa relacéo
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capital/producéo, nédo existéncia de excesso de capacidade e de ampliagdo desta. Assim, o
efeito dinamico €, em média, menor que o dos oligopo6lios. Os ajustes da estrutura de mercado
acompanham as flutuacdes do mercado (POSSAS, 1987).

Além da apresentacdo das estruturas de mercado com as caracteristicas que as
definem, tanto de elementos da insercdo produtiva como das estratégias de concorréncia na
forma exposta nesta se¢do, passa-se a seguir tratar da determinagéo dos pregos e margens de
lucro na industria para posteriormente tratar a abordagem neo-shumpeteriana que adota como

elemento modificador das estruturas de mercado a inovacao.

1.2 Determinacao de precos e margens de lucro na industria

Na analise da determinag&o dos precos, o principio do “custo total” * é uma das bases
para explicar a formacdo de precos em mercados oligopolisticos. Ele fundamenta tanto a
teoria do “grau de monopolio” de Kalecki, quanto a teoria do “preco-limite” de J. Bain e
Sylos-Labini, “que introduzem a importancia das barreiras & entrada na determinacdo do
preco” (POSSAS, 1987, p.35). Para o proposito deste trabalho, as concepcbes sobre a
determinacdo dos precos de Kalecki (1977) tém fundamental importéncia, ja que o mark up
ou relacdo preco/custo calculada possui defini¢cBes proximas.

Para Kalecki (1977), os precos em curto prazo séo classificados em dois grupos: 0s
determinados, principalmente, pelas modificagdes dos custos de producéo e os determinados
pela demanda. Em geral, as alteracGes dos precos dos produtos acabados sé@o do primeiro
grupo, enquanto mudancgas de preco das matérias-primas, inclusive produtos alimenticios
primarios, sdo também determinados pela demanda. Dessa forma, se a demanda de matéria-
prima influencia nos precos, estes sdo repassados nos custos de producdo e,
consequentemente, aos produtos finais.

Quanto a fixacdo de precos por uma firma, esta leva em consideracdo ndo somente a
média dos seus custos diretos (de materiais e salarios), mas também os pregos de outras
firmas da indudstria que fabricam produtos similares. Nesse sentido, a firma evita elevar os

precos muito acima aos das outras para nao correr o risco de diminuir as vendas e, por outro

! Segundo Hall e Hitch (1939, p.19), o principio do custo total tem como forma a seguinte definicdo para grande
maioria das empresas oligopolistas: um custo primario ou direto unitario é tomado por base, adicionado um
percentual para cobrir as despesas gerais ou custos indiretos e uma margem convencional para o lucro.
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lado, necessita evitar reduzir demasiadamente o preco em relacdo a média dos custos diretos
para ndo sofrer uma reducéo elevada na margem de lucro.

Dessa forma, a politica de precos, segundo Kalecki (1977, p.35), para uma firma, é
expressa pela seguinte equacdo: p = mu + np, onde, p é o preco de uma firma e p preco
ponderado das demais firmas, u é o custo direto unitario e m e n séo coeficientes positivos e
“caracterizam a politica de fixacao de precos da firma, refletem aquilo que podemos chamar
de grau de monopdlio da posigdo da firma”. Além disso, n < 1, pois, no caso onde o preco p
da determinada firma for igual ao preco médio p temos: p = p.

Considerando o caso geral de formacdo de precos, num ramo da industria ao qual uma
firma representativa pertence, onde m e n sejam iguais a m € n: sao respectivamente, a media

ponderada pelos custos diretos totais de cada firma e pelas respectivas producdes de firma

para firma. Neste caso, 0 grau de monopolizacdo seréd representado pela definicédo: % da
equacdo p = %u que fornece o grau de monopolizagéo. “O prego médio p € proporcional ao

custo direto unitario u, se o grau de monopdlio for constante. Se o grau de monopolizacdo

aumentar, p se eleva com relacdo a u” (Ibid., p. 38). Dessa forma:

A razdo entre preco médio e custo direto unitario € igual & razdo entre 0 montante

dos rendimentos do ramo da inddstria e 0 montante dos custos diretos do ramo da

inddstria. Segue-se que a razdo entre rendimentos e custos diretos é estavel,

aumentando ou diminuindo somente o que acontecer com o grau de monopolizagéo.

Este caso é valido supondo que a oferta seja elastica, ou seja, quando ha capacidade

ociosa de producdo. Segundo Kalecki (1977, p.39), as causas que levam a modificacdo do

grau de monopdlio seriam, em primeiro lugar, o processo de concentra¢do da industria, pois,

“a influéncia do surgimento de firmas que representam uma parcela substancial da producdo

de um ramo de industria pode ser facilmente entendida a luz das considera¢des” sobre o grau

de monopdlio. Uma firma grande, a firma “lider”, pode fixar 0 preco, fazendo com que as

demais, também firmas grandes sigam o mesmo caminho, aumentando, assim, o grau de

monopodlio. Um acordo entre firmas pode transformar-se em um cartel, o que da origem a um
monopodlio completo, limitado apenas pela concorréncia potencial.

Em segundo lugar, é o desenvolvimento da promocdo através da publicidade e vendas.

A concorréncia em pregos € substituida pela campanha de publicidade que pode também

elevar o grau de monopolio. Além disso, outros dois fatores sdo considerados pelo autor. A

influéncia das modificagdes no nivel de custos indiretos com relagdo aos custos diretos e o

poder dos sindicatos. Se a relacdo entre os custos indiretos com os diretos elevar-se muito,
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pode haver uma retracdo nas margens de lucro, podendo ser diminuido com a elevacdo da
relacdo da margem entre rendimentos e custos diretos. O poder dos sindicatos tem influéncia
maior quando existe uma relacdo elevada entre lucros e salarios, ou seja, havera uma forca
contraria ao aumento do grau de monopolio. Somado a essa analise de curto prazo, onde

apenas os coeficientes m e n entram na equagdo, no entanto:

Se m e n permanecem constantes, as alteragdes a longo prazo nos precos refletirdo
somente as alteracBes a longo prazo dos custos diretos unitario. O progresso
tecnoldgico tenderd a reduzir o custo direto unitario u. Mas as relacbes entre os
precos e o0s custos diretos unitarios podem ser afetados por modificagdes no campo
da técnica e dos equipamentos somente na medida em que elas influenciam o grau
de monopdlio (Kalecki (1977, p. 41).

Ou seja, somente se as maiores empresas, através do progresso técnico obtiverem
vantagens suficientes para que consigam aumentar seu poder de mercado. Assim, “as
modificagOes da razéo entre 0 montante dos rendimentos e o montante dos custos diretos”
podem ser verificadas empiricamente em varios ramos da inddstria ou em um Gnico ramo.
Neste ultimo caso, as modificagdes serdo determinadas por alteragbes no grau de
monopolizagdo que sdo reflexo das mudangas nas condi¢cdes do ramo determinado. Como

exemplo, Kalecki (1977, p. 43) cita:

Uma modificacdo na politica de pregos de uma firma grande pode ocasionar uma
mudanca fundamental no grau de monopoliza¢do do ramo da industria ao qual essa
firma pertenca. [...] Podendo, dessa forma interpretar as modificacdes de relacdo
entre rendimentos e custo direto em termos de mudangas importantes das condiges
industriais.

Neste sentido, sugere que a elevacao da relagdo prego-custo seja 0 aumento do grau de
monopolizagéo das grandes corporagdes industriais.

Além do exposto, a partir da visdo de Kalecki (1977), as consideracGes de Steindl
(1986) conferem fundamental importancia aos diferenciais de custos entre firmas como
também ao nivel de capacidade produtiva planejada na determinagéo dos pregos.

Entretanto, Steindl (1986, p.30) considera que 0s precos nas industrias oligopolistas,
no curto prazo, tendem a se manter rigidos, isso porque, “os empresarios, sempre que tém a
oportunidade de ‘administrar’ os pregos, parecem supor que a elasticidade-preco da demanda
¢ baixa”. Neste sentido, o fator tempo também ganha fundamental importincia, pois, como os
consumidores estdo vinculados a um produto de determinada industria em grau elevado “uma
série de tradicbes e preconceitos tem de ser modificada, até que possa ocorrer um

deslocamento consideravel na demanda; muitas vezes € requerida uma propaganda continua
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durante longo tempo” (Ibid., p. 30). A rigidez de pregos é mantida, primeiro, porque em
periodos de recessdo, as reducgdes de precos ndo estimulam a demanda e, em face de uma
aceleracdo temporaria dos negocios, os aumentos podem “afetar o desenvolvimento da
demanda de longo prazo”. Além disso, “o que impede as industrias oligopolistas de cobrar
precos mais elevados do que realmente cobram é, talvez, o temor de novos ingressos na
industria” (Ibid., p.31-32).

Considera ainda que, em industrias oligopolistas, ndo € suficiente considerar a
elasticidade da demanda para a determinacgéo de precos em curto prazo e, em alguns casos, até

mesmo, em longo prazo. Isto porque, segundo ele:

Os préprios homens de negécios dizem — e parecem estar certos — é que seria
completamente inutil alterar os precos em resposta a mudancas de demanda a curto
prazo, porque a elasticidade dessa demanda seria muito baixa. A situa¢do pode ser
diferente a longo prazo, quando os habitos dos consumidores ou os métodos de
producdo podem ser suficientemente modificados para alterar a demanda de um bem
de consumo ou de um bem de producdo, em reacdo a uma mudanga de precos

(STEINDL, 1986, p. 32).

Além disso, para Steindl (1986, p. 32), os diferenciais de custo entre firmas “tém
importante ligagdo com a intensidade da concorréncia e, por conseguinte, com a formagao de
pregos”. Os diferenciais de custos podem surgir de um maior volume de capital empregado
por planta, isso pode significar maior produtividade e garantir “vantagens competitivas que
ndo se oferecem aos que ndo comandam tal volume de capital” (Ibid., p. 37).

Assim, existe na industria uma “relativa escassez de grandes unidades de capital, que
explica por que apenas um numero limitado de empresas pode utilizar os métodos mais
produtivos, e que, paralelamente a ele, métodos menos produtivos estejam sempre em uso”
(STEINDL, 1986 p. 58). Porém, como os grandes capitais podem aumentar em ndmero e
tamanho e, a0 mesmo tempo, as oportunidades para assegurar vantagens de custos
diferenciais ndo sdo fixas, porque se alteram com o “processo de inovacgdo técnica” ha, em
qualquer indudstria, uma pressdo concorrencial, seja ela real ou potencial. “Quando essa
pressdo for real e intensa, provocara uma luta pela sobrevivéncia, na qual provavelmente o
produtor de custo mais elevado sera eliminado” (lbid, 1986, p.59). Este produtor é
considerado como “produtor marginal” formado de firmas pequenas, “aquelas que se iniciam
e funcionam com um volume de capital reduzido” (Ibid, 1986, p.59).

Dessa forma, consideram-se as firmas pequenas como um grupo, que na média entre
as mais aptas e as menos eficientes juntas, provavelmente, se situam em um ponto de

equilibrio:
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Cobrirdo seus custos (na média de anos favoraveis e desfavoraveis) e obterdo uma
remuneracgao correspondente, em termos aproximados ao salario que o empresario
ganharia como empregado, sem quase nenhuma remuneragdo para 0 Seu proprio
capital. Se aceitarmos essa hipotese, entdo o grupo de pequenas firmas, em
conjunto, pode ser considerado como ‘o produtor marginal’. Serdo marginais no
sentido de que o seu lucro liquido é zero — apenas cobrem o seu custo. As margens
de lucro liquido de todos os outros produtores podem entdo ser consideradas como

rendas diferenciais com relag&o a esse produtor marginal (STEINDL, 1986, p. 59).

A denominagdo para este ¢ o de “produtor de lucro normal” ou “firmas de lucro
normal” abrangendo a média das pequenas empresas. Teoricamente, Steindl (1986, p.59)

considera que,

O grupo das firmas menores de uma industria na qual a pressdo competitiva é
intensa se ajustara perfeitamente as condi¢des descritas, isto €, terd um lucro liquido
zero. [...] havendo qualquer intensificacdo ou afrouxamento da pressdo competitiva,
o limite do grupo se modificara.

Se caso as firmas consideradas pequenas forem eliminadas e a pressdo competitiva
continuar na industria, as firmas antes consideradas médias poderdo transformar-se em
“firmas de lucro normal”. Por outro lado, caso houver diminui¢do dessa pressdo, as firmas
consideradas menores podem se tornar lucrativas, como grupo, e deixariam de constituir
“firmas de lucro normal”.

Assim, para determinar as margens de lucro no interior de uma industria, onde existem
inimeros pequenos produtores, necessita-se levar em consideracdo ndo apenas ajustes de
curto prazo, mas também “os efeitos do progresso técnico continuo e das reducdes de custos
como parte essencial do desenvolvimento” (Ibid., 1986, p.61).

Se algumas firmas, devido a economias de escala ou a adocdo de inovagéo técnica que
reduza custos, possuem maiores margens de lucro bruto e liquido do que as firmas marginais,
essas firmas, muitas vezes, apresentardo condi¢Ges de expandir-se mais em relacdo a outras
firmas. Isso pode acontecer caso as firmas com maiores margens de lucro, tenham também
maiores taxas de lucro, assim, acumulardo recursos internos a uma taxa que cresce a medida
que aumenta a vantagem diferencial. As firmas marginais, por sua vez, de “lucros normais”,
provavelmente ndo acumulardo, como grupo.

A expansdo das firmas com vantagens, em funcdo da acumulacdo interna pode se

ampliar em sua linha de investimento®. Essa expansdo “pode ocorrer sem que aumente a

2 para Steindl (1986, p. 62), essa ampliagdo tem motivos fortes para que ocorra primeiramente na propria
indstria, apenas serd em outras em casos menos frequente.
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participagao relativa dessas firmas na industria”. Isso dependera da propor¢éo entre a taxa de
expansdo da demanda pelos produtos da industria e da taxa de expansdo da acumulagdo
interna das firmas com vantagem. Nesse caso, “a participacdo das firmas menores sera
mantida e havera um aumento de seu numero” (ibid., p.62).

Entretanto, caso a expansédo das firmas bem situadas seja maior que a taxa de expanséo
da industria, poderd haver aumento da participacdo relativa no mercado. Podendo ser feito
através de uma “campanha de vendas especial” *. Isso implica em despesas com vendas, por
unidade de produto, maiores que as firmas que ndo a fazem. Consequentemente, a vantagem
diferencial na margem de lucro bruto e, também na margem de lucro liquido, diminuira.
Porém, ndo eliminara totalmente as vantagens oriundas de economias de escala na producéo,
distribuicdo e administracdo. Portanto, a campanha de vendas tende a compensar parcialmente
um aumento nas margens de lucro, “provocado pela reducdo dos custos de algumas grandes
firmas mediante inovacdes técnicas e outros métodos de aumento de produtividade por elas
adotados” (STEINDL, 1986, p. 63).

No entanto, se a acumulagdo interna de grandes firmas ultrapassar determinado “nivel
critico”, em razdo da adog¢@o de novos métodos técnicos que reduzem custos e aumentam as
margens de lucro, sem que isso possa ser feito por firmas menores, elas irdo se expandir a um
nivel em que a participacdo das outras firmas devera diminuir. Neste caso, ocorrera uma
concentracdo absoluta, ou seja, a eliminacdo de determinado nimero de firmas. A eliminacéao
somente ocorrerd “se a intensidade da campanha de vendas das grandes firmas ocasionar
perda de vendas para outras firmas, vendo-se estas, portanto, forcadas a reduzir 0s precos ou a
aumentar o custo por meio a competi¢ao de qualidade e de uma publicidade mais intensa”
(ibid., p. 63).

Dessa forma, as firmas de custos mais elevados ou com menor flexibilidade financeira
ndo serdo capazes de suportar a tensdo, sendo obrigadas a abandonar 0 mercado. Essa
eliminacdo ndo sera temporaria em apenas um periodo de ciclo econdmico de baixa, mas por
se tratar de um problema de longo prazo, portanto, pode ocorrer em periodos de recessao ou
expansdo, ndo sendo reversivel, porque a relacdo prego-custo estabelecida ndo permite o
reingresso de firmas semelhantes. 1sso ocorre porque, supondo gque a expansao das firmas
dependa da acumulacéo interna, e esta dependa das margens de lucro, entdo, essa condicédo

impde limite as margens de lucro da industria.

* Ibid., p. 62
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Portanto, as reducbes de custos pelas firmas progressistas tendem a aumentar a
margem de lucro, porém, a acumulacdo interna excessiva conduz a eliminacéo de firmas de
custo elevado por reduzir novamente a margem de lucro. Isto é compativel, segundo Steindl
(1986), com o desenvolvimento capitalista, podendo ser demonstrado, na maioria das
indUstrias, por meio do aumento da produtividade ou pela reducdo dos custos gragas a
inovagdes técnicas. As firmas que se destacam nesse processo sdo denominadas de “firmas
progressistas”, ndo necessariamente as maiores, como também seus métodos podem ser
imitados por outras, porém, nem todas conseguem adotar 0s mesmos métodos.

Para Steindl (1986, p. 66) “a ligagdo entre a margem de lucro e taxa de acumulacao
interna de uma firma ¢é bastante direta”, pois, caso a margem de lucro venha a aumentar, em
funcédo de vantagens adquiridas por empregar novos métodos técnicos, a taxa de lucro sobre o
capital empregado também aumentara e também a taxa de lucro liquido sobre os recursos do
empresario. Se isso ocorrer, a propor¢do poupada também devera aumentar. Entdo, “o
aumento na margem de lucro, exceto quando for compensado por um aumento de intensidade
de capital, faré crescer a acumulagao interna” (Ibid., p. 66).

No caso de uma industria em expansdo, na qual as firmas que ja possuem vantagem de
custo diferencial tentam reduzi-lo ainda mais, através de novas inovacgdes técnicas, permitira a
estas, aumento nas taxas de lucro. Isso permitird um aumento do seu mercado via esforco de
vendas. Essa andlise é valida, segundo Steindl (1986), para o caso de existirem firmas de
custo elevado, que podem ser facilmente eliminadas pelo esfor¢o de vendas.

Na existéncia de oportunidades de novos investimentos com taxas de lucros constantes
ou crescentes, as firmas que introduzem as inovacgdes “sdo levadas a expandir o investimento
proporcionalmente ao incremento de sua acumulacdo, em lugar de pagar dividas e reduzir a
taxa de endividamento” (Ibid., p. 69). Caso as firmas progressistas decidam investir em
aumento do grau de capacidade excedente, o esforgo de vendas destas tende a diminuir vendas
das demais. Isso ocasionara ou uma queda na utilizacdo de capitais por todas as firmas, nao
ocorrendo concentracdo, ou conduz um esforco, também pelas demais firmas, exceto as mais
fracas. A pressdo de vendas concentra-se nas firmas marginais, que sdo eliminadas. A
condic¢do para isso ocorrer € a existéncia de “varios graus de vantagens concorrencial entre as
firmas, expressados por meio das véarias grandezas de sua margem de lucro liquido, a
determinado nivel de utilizacdo de capacidade” (ibid., p.70). A partir do modelo ‘ideal’ de

concorréncia em uma industria, conclui que:
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A taxa de acumulacéo interna € limitada pela taxa de expansao da industria e pela
taxa de identificacdo de capital. A margem de lucro liquido, em determinados niveis
de utilizacdo de capacidade (dada a propensdo a poupar), também é limitada por
esses fatores. 1sso se aplica a situagcdes em que o processo de concentracdo absoluta
ja se encerrou (STEINDL, p. 70).

Se, por um lado, a continuidade do progresso técnico com reducdo de custos, pelas
firmas progressistas, aumenta as margens de lucro médio até o limite méximo, permitido pela
taxa de expansdo da industria e pela taxa de intensificacdo de capital, por outro lado, “se a
taxa de expansao da industria for excepcionalmente alta”, a acumulacdo interna nao sera
suficiente para financia-la. Isso cria condi¢Ges para que as firmas marginais aumentem seus
lucros acima dos “lucros normais”. Como resultado, “novas firmas serdo atraidas para a
industria”. A expansdo sera dividida entre firmas recentes e o aumento no grau de utilizagao.
Isto mostra, no caso de uma expansao muito rapida do mercado, que a “utilizagdo da
capacidade ultrapassara o nivel planejado” (STEINDL, 1986, p.70).

No entanto, para chegar a um grau constante de utilizacdo (em longo prazo), deve-se
supor que exista uma tendéncia para o aparecimento do excesso de capacidade, “devido ao
surgimento continuo de novos diferenciais de lucro que tendem a aumentar a acumulacéo
interna na indudstria, com isso levando ao crescimento da capacidade produtiva além do
crescimento do mercado” (lbid., p. 71). Portanto, uma indUstria onde existem firmas com

“lucros normais” se conclui:

A taxa de acumulagdo interna, e por conseguinte a margem de lucro liquido, a
determinados niveis de capacidade, tenderd a um nivel (maximo) determinado pela
taxa de crescimento da indUstria, pela taxa de intensificacdo de capital e pela taxa
segundo a qual a capacidade de producdo existente estd sendo eliminada. 1sso
significa que a participacdo a dada utilizagdo, no produto, é determinada de modo a
proporcionar recursos suficientes para o investimento na inddstria. [...] A presente
andlise demonstra que a limitacdo a participacdo dos lucros é, em si mesma, uma
consequéncia do carater agressivo e dindmico da acumulagdo interna, que, ao
mesmo tempo, d4 origem a ‘concentracdo absoluta’. A concentragdo absoluta e a
limitacdo imposta as margens de lucro liquido a determinados niveis de utilizacéo
constituem, na verdade, apenas dois aspectos da mesma coisa, ambas provocadas
pela pressdo competitiva da acumulacdo interna de recursos (STEINDL, 1986, P.
71).

Entretanto, para o caso de uma industria onde o ingresso de outra € dificil, na qual os
produtores marginais obtém “lucros anormais” e operam em escalas maiores que no caso de
firmas pequenas, a eliminagéo de alguns produtores marginais também € custosa. Em caso de
uma reducdo de precos por parte das firmas progressistas, aqueles podem compensar atraves
de uma reducdo absoluta dos precos, da mesma ordem. Assim, o esforco de venda anular-se-a

e a divisdo das vendas entre as firmas progressistas e marginais nao serd alterado. Isso é
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valido, pois as firmas marginais ndo sdo pequenas e possuem determinada flexibilidade
financeira. A menos que as vantagens de custos sejam muito superiores, que compensem um
alto esforco de venda, as firmas progressistas ndo conseguirdo eliminar as concorrentes
atraves da reducao de suas margens de lucro liquido (STEINDL, 1986).

O processo de concorréncia, através do qual as empresas marginais obtém “lucros
anormais”, funcionara onde existam pequenas firmas, desde que a vantagem diferencial das
firmas progressistas atinja “certo limite que as capacite a realizar o esforco de vendas
necessario para eliminar os concorrentes marginais” (Ibid., p. 73). Ou seja, mesmo em uma
inddstria com firmas médias ou grandes, estas podem obter “lucros normais” se a pressdo
competitiva na industria for suficientemente forte, isto €, na medida em que as “firmas
progressistas atingirem um diferencial de custos suficientemente grande”. Este caso ocorre
“nas industrias oligopolistas, nas quais cada um dos poucos produtores atende a uma grande
parcela de mercado” (ibid., p. 73). Nao importa, neste caso, que existam inimeras firmas
pequenas, desde que em conjunto sejam responsaveis somente por uma pequena parcela da
producdo total. Como as firmas individuais tém certo poder financeiro, a luta pela eliminacéo,
ou ainda, a luta pela parcela maior de mercado, sera prolongada e custosa. Dessa forma, a
competicdo, em funcdo da acumulagdo interna, geralmente ndo funcionara nessas industrias
para manter as margens de lucro liquido abaixo de certo limite, a determinado nivel de
utilizacdo da capacidade, que viesse a eliminar firmas marginais.

Além dos investimentos internos, a firma também tem possibilidade de usar seus
recursos acumulados em outra industria, formando um fluxo de recursos. Porém, caso a firma
de uma industria oligopolista busque investir em outra industria também oligopolista, havera
um impedimento que, no minimo, sera “tao grande quanto a de expansao de uma das firmas
existentes a custa das demais [...], a grandeza das margens de lucro reinantes é a medida da
altura da barreira a ser transposta pelo esfor¢o de vendas competitivo da nova firma, caso
pretenda eliminar firmas existentes” (Ibid, 1986, p. 73). Caso a nova firma apenas divida o
mercado com as demais, entdo, havera reducdo na utilizacdo de capacidade com diminuicao
das taxas de lucro e, por ndo haver pressdo nas margens de lucro, as margens de lucro liquido
permanecerdo inalteradas. Por esses motivos, as perspectivas de taxas de lucros da entrada de
uma empresa nova em uma industria oligopolista serdo baixas e o0 incentivo ao investimento
sera pequeno.

Entretanto, a inser¢do de recursos externos, de uma industria oligopolista, em uma

industria onde existam empresas de “lucros normais”, poderdo diminuir as margens de lucro
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nelas existentes e, assim, como resultado final haveria uma eliminacdo de empresas de custos
maiores e, “o modelo de concorréncia continuaria a funcionar” (Ibid., p. 74).

Para Steindl (1986, p. 74), “é¢ mais dificil uma firma partir do nada e construir um
mercado do que uma ja existente expandir-se”, dessa forma, a aquisi¢cdo de uma empresa ja
existente economizard tempo para a formagdo de mercado. Os elevados custos de venda
adicional desmotivam o fluxo de recursos entre industrias e enfraquecem o investimento por
parte do empresario em industrias estranhas a sua. Entéo, o fluxo de recursos entre industrias,
em oligopdlios, € dificultado pelo tempo para formacdo de mercado, elevados custos de
vendas adicionais e pelos riscos pelos quais 0s empresarios nao estdo familiarizados para
constituir nova firma.

No entanto, se por um lado o empresario esta disposto a reduzir os custos de produc¢éo
e distribuicdo, por outro, nem sempre, estard preocupado em reduzir os custos de venda,
estando, as vezes, propenso a aumenté-los. Isso porque, para Steindl (1986, p. 76), 0s custos
de venda “sdo contraidos ndo para prestar um servigo ao comprador, mas para convencé-lo a
comprar de determinada fonte”. Neste sentido, havendo superioridade para aumentar os gastos
com venda em relacdo a reducdo dos precos dos produtos para elevar a fatia de mercado, essa
estratégia sera empregada. Ou seja, a amplitude do efeito entre 0 aumento dos gastos com
venda ou reducdo de precos para ampliar as vendas é o fator de decisdo do empresario.
Porém, o método de venda em relacdo a redugdo dos pregos pode ter um limite, isto é, “a
eficacia relativa dos métodos de venda, em comparacdo a uma reducdo de precos
correspondente, diminui @ medida que aumenta o volume de despesas de venda, em proporc¢édo
as vendas” (ibid., p.77).

A superioridade de qual metodo empregar baseia-se, de certa forma, na racionalidade
de escolha dos compradores, quando existem diferentes tipos e qualidades de produtos. Isto
tornara o consumidor “insensivel a concorréncia entre precos, dentro de certos limites” (ibid.,
p.77). Dessa forma, é possivel aumentar os precos para financiar os custos de venda, pois a
dificuldade do comprador para comparar as varias qualidades dos produtos aumenta a
possibilidade de aumentar os custos de venda para financiar o aumento dos precos.

Assim, a limitagdo para julgar qual produto comprar ou o desejo de ndo comprar e
nem calcular racionalmente qual bem adquirir, ensejou os empresarios a oferecer tipos e
qualidades diferentes de produtos, ou seja, a diferenciacdo de produtos. Na indudstria onde o
método de venda por diferenciacdo em qualidade for superior ao de reducdo dos precos, “as
firmas tentardo criar qualidades melhores, ou supostamente melhores, a certo custo, e

acrescentardo esse custo ao preco” (STEINDL, 1986, p.79). Dessa forma, o limite sera tanto
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maior quanto menor for a capacidade dos compradores julgarem corretamente a escolha. Se a
diferenciacdo de produto implica em aumento de gastos com venda, entdo, uma maior
diferenciacdo requer necessidade maior de esforco de venda para conquistar maior
participacdo de mercado ou para eliminar concorrentes. Assim, pode haver reducdo das
vantagens da firma maior, tornando a concentracdo mais dificil. Isto €, mesmo que o0 aumento
com gastos em venda seja um fator limitador para a diferenciacdo, ela ndo impede essa
estratégia para empresas progressistas com rendimentos crescentes.

Segundo Steindl (1986, p.87), no caso de uma industria onde existam pequenos
produtores com “lucros normais”, 0S precos e as margens de lucro podem ser tratados sob a
forma tedrica da “renda diferencial modernizada™. Ja para 0 caso em que existam poucas
firmas, a concorréncia entre industrias parece ndo ser suficiente para explicar a politica de
precos, pois, “a elasticidade da demanda para o produto de uma industria € pequena”, assim, a
politica de preco é determinada por outro fator. Esse outro fator € a concorréncia potencial de
novas firmas, que enfraquece em industrias onde firmas pequenas ndo podem concorrer.
Mesmo gue a concorréncia potencial continue, é devido a essa dificuldade de ingresso que os
produtores marginais podem obter lucro nessas industrias.

Como existe mobilidade imperfeita de capital j& investido e as novas poupancas nao
possuem fluxos entre indudstrias de forma facil - por envolver riscos maiores, conquista da
nova clientela, novas experiéncias e nova organizacdo - 0s novos recursos formados de uma
industria podem exercer um grau de influéncia na limitacdo da desigualdade das taxas de
lucro entre industrias, mas de maneira imperfeita. A induUstria apenas atraird novos
concorrentes, se a taxa de lucro ultrapassar determinado limite.

No caso onde existam poucos concorrentes, ou seja, onde as empresas sdo médias ou
grandes, a pressdo concorrencial reduzira as firmas marginais a condi¢do de lucros normais.
No entanto, se os produtores marginais ultrapassarem determinada taxa de lucro, a
concorréncia de capital se tornara positiva, assim, atraird novos concorrentes. Entéo, a taxa de
lucro de produtores marginais € determinada apenas em certos limites e quanto maior a
concentragcdo, mais arbitrérias tornar-se-80 as margens de lucro. Desse modo, o0 ingresso de
novos capitais € um fator de limitacdo dos lucros até mesmo para grandes empresas.

A seguir sdo descritas algumas das especificagdes da taxonomia empregada neste

trabalho, a fim de esclarecer alguns conceitos e a génese que esta baseada.
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1.3 A inovagao como elemento da mudanca na estrutura de mercado

Esta subsecdo busca abordar conceitos tedricos ligados a visao evolucionista, a qual
fornece elementos para compreensdo dinamica das estruturas industriais e, também, para
taxonomia por intensidade tecnoldgica utilizada neste trabalho. Segundo Deza (1995), os
autores desta corrente adotam uma concep¢do do desenvolvimento tecnolégico como um
processo evolutivo, dinamico, acumulativo e sisttmico em que sua compreensdo depende de
integrar as relacdes entre o desenvolvimento tecnoldgico e o econdmico para entender 0s
determinantes das estruturas de mercado. Neste sentido, elas sdo formadas por um conjunto de
variaveis inter-relacionadas num ambiente movente pela “mudanga técnica, nas formas tanto
da inovagao quanto da imitacao, assim como das interagcdes competitivas entre as empresas”
(DOSI, 2006, p.25).

A tecnologia aparece ndo como um elemento dado, mas de forma dindmica, que se
desenvolve e se difunde com o tempo em torno de um ambiente industrial, econdmico e social
mantendo um feedback constante. O comportamento e estratégias das empresas aparecem
determinados pelas condicbes estruturais da propria empresa, do setor e do regime
tecnoldgico. E isto define o grau de liberdade que as empresas tém para a agdo, isto €, quanto
mais preparada esta a empresa frente as possibilidades de inovacdo, maiores serdo suas
vantagens em relagdo a concorréncia. Segundo Heller (1991, p. 29), “o carater ‘dindmico’ da
abordagem evolucionista estd referido a énfase dada a ‘conduta’, que passa a ser o elo de
ligacdo entre uma estrutura dada e seu desempenho, bem como o elemento enddgeno de
transformagao da estrutura” e a pressuposi¢do da existéncia de assimetrias, permite “uma
analise mais realista da estrutura da industria, do comportamento das empresas e, portanto, do
processo de transformagdo da estrutura industrial” em que o elemento transformador é a
inovacao.

Para Dosi (2006, p.37-38), 0s processos de inovagdo teriam como fatos estilizados os
seguintes aspectos: a importancia dos estados cientificos para o processo de inovacao; as
atividades de P&D, que apresentam alta complexidade, fazem as empresas e outros agentes
identificar no processo de inovacdo um objeto de longo prazo (ou seja, € um fator
estratégico); ha uma significativa correlagdo entre esfor¢co de P&D e o produto da inovacao
(taxas de geracdo de inovacao) em muitos setores; parte da inovacao se origina no learnig-by-
doing e esta inserido em pessoas e organizagbes. Ou seja, 0 aprendizado ocorre pela pratica,
num processo acumulativo; quanto maior a formalizacdo institucional de pesquisa, melhores

serdo as escolhas tecnoldgicas ja conhecidas; as mudancas técnicas ndo ocorrem ao acaso,
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mas sua direcdo é definida pelo estado das tecnologias em uso e, além disso, a possibilidade
de que as empresas e organizagfes consigam avancos tecnoldgicos depende do nivel
tecnoldgico ja conquistado por elas; a evolucdo da tecnologia apresenta regularidades e
trajetdrias que podem ser seguidas.

Neste sentido, Dosi (2006, p.39) considera a tecnologia de forma ampla, abrangendo
tanto elementos praticos como tedricos: um conjunto de conhecimentos, know-how, métodos,
procedimentos, experiéncia entre erros e acertos e, naturalmente, aparatos fisicos e
equipamentos. Enquanto a tecnologia passa a ser um processo, que além dos conhecimentos ja
adquiridos depende da acdo presente através de mecanismos de busca e aprendizagem de que
dispdem as empresas para melhorias da eficiéncia produtiva e desenvolvimento de novos
produtos e métodos de producdo. Por sua vez, o progresso técnico é considerado como um
processo de resolucdo de problemas no marco de um paradigma tecnoldgico e seguindo uma
trajetdria tecnoldgica.

O autor define o “paradigma tecnoldgico” como um “padrdo” de solu¢do dos
problemas tecnoldgicos selecionados baseados em principios selecionados derivados das
ciéncias naturais. Dessa forma, direciona as empresas a um processo de escolhas dentro de um
paradigma, concentrando os esforcos na exploracdo das oportunidades tecnolégicas que este
oferece e exercendo um poderoso efeito de exclusdo com respeito a outras possiveis
alternativas. Por sua vez, define a “trajetoria tecnoldgica” como o “padrdo” da atividade
‘normal’ de resolugdo dos problemas dentro de um paradigma tecnoldgico. Portanto, cada
paradigma determina algumas trajetorias tecnologicas que sdo a expressdo das escolhas
possiveis que se estabelecem entre as variaveis relevantes desse paradigma (DOSI, 1988).

Importante ressaltar que a emergéncia de um novo paradigma marca a descontinuidade
na dinamica do progresso técnico frente a continuidade do paradigma até entdo vigente. Estas,
segundo Dosi (apud Deza, 1995), possuem carater geral ou especifico, complementar ou
acumulativo e, quando existe mais que uma trajetoria tecnologica, pode ser comparavel,
porém, isso implica em critérios subjetivos de escolha que tornam incerto qual dos caminhos
tecnoldgicos seguir. Existem diversos fatores que condicionam a escolha de uma determinada
tecnologia tanto econdmica como institucional e, dependendo de qual setor, pode haver
diferentes elementos que o condicionam, ou seja, “sobre a base de um fluxo de inovagOes, 0
ambiente determina a via atraves da qual o uso relativo das diferentes tecnologias ira mudar
com o tempo” (Ibid., p. 225). Dosi (1988 apud Deza 1995, p.227) também analisa o papel dos

fatores econdmicos, institucionais e sociais no processo de selecdo entre os paradigmas e 0s
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possiveis caminhos entre as escolhas possiveis e busca delimitar a influéncia que as mudancas
no proprio ambiente exercem sobre a mudanca técnica.

Em longo prazo, tanto fatores institucionais comandados pelo Estado como fatores
sociais também influenciardo a determinacdo de um determinado paradigma tecnoldgico,
principalmente nas fases iniciais de uma determinada industria, pois, 0 mercado ndo possui
mecanismos suficientes para selecionar e criar um novo paradigma ou nova trajetdria
tecnoldgica.

Para Dosi (1988, p. 1157), com o passar do tempo, como a inovacao € continua, novos
produtos sdo lancados e depois podem ser imitados por outras firmas: melhores métodos de
producdo sdo desenvolvidos ou adotados com os novos bens de capital. Nessa sequéncia, se
por um lado algumas empresas podem ser capazes de obter custos abaixo da média de
producdo ou conquistar uma posicao de monopolio/oligop6lio na fabricacdo de alguns novos
produtos e podem explorar esta vantagem para aumentar suas taxas de lucro, parcela de
mercado ou uma combinacdo dos dois; por outro lado, demais empresas que se encontram
com custos acima da média ou com uma qualidade inferior de produtos, buscam através da
imitacdo, pular etapas na tentativa de melhorar a rentabilidade e competitividade de mercado.
Isto significa, segundo Dosi (1988, p. 1157), que o desempenho industrial e a estrutura
industrial sdo enddgenos ao processo de inovagdo, imitacdo e competicao.

Conforme a perspectiva evolucionéria, a estrutura de mercado e o desempenho
tecnoldgico sdo endogenamente determinados pela estrutura da demanda, a natureza e as
oportunidades do avanco tecnoldgico e pela capacidade das empresas de apropriar-se dos
retornos do investimento privado em pesquisa e desenvolvimento (LEVIN et al. 1984, apud
DOSI, 1988, p. 1158). Estudos de caso de industrias particulares confirmam a natureza
enddgena das estruturas de mercado e o sentido de causalidade, do sucesso tecnoldgico em
direcdo as mudancas no tamanho das empresas e do grau de concentracdo industrial. Por sua
vez, as interacdes no mercado selecionam, em diferentes graus, as direcdes especificas do
desenvolvimento tecnologico, permitindo que algumas empresas obtenham resultados
promissores e outras, por ndo obterem as mesmas oportunidades com diferencas de
habilidades no desenvolvimento de novos produtos e um conhecimento acumulado menor,
resultados inferiores.

Em geral para Dosi (1988), as mudancas observadas na estrutura industrial e a
dindmica observada no desempenho industrial — indices de lancamento de novos produtos e
de mudanca da produtividade setorial — séo o resultado de: i) capacidade de aprendizagem das

empresas individuais para inovar, com a contribuicdo, por exemplo, de universidades e



agéncias governamentais; ii) difusdo do conhecimento inovador e inovagdo de produtos e

processos e; iii) selecdo entre as empresas. Segundo Heller (1991, p. 32), a énfase de Dosi nas

assimetrias, criadas pelo desenvolvimento tecnoldgico,

N&o significa ignorar as diferencas de escalas de producdo, diferenciacdo de
produtos, tamanho da firma, niveis de concentracdo da industria, capacidade de
endividamento, poder de mercado, etc. Mas é [...] que a inovacdo &, por exceléncia,
o elemento transformador da estrutura. Neste sentido, as diferentes capacidades de
inovag&o por parte das firmas sdo as assimetrias que mais fortemente determinam o
sentido e a temporalidade das transformages estruturais.

Seguindo os conceitos e definicbes abordadas, é importante frisar que, como destaca

Possas (1987, p. 167),

A margem de lucro (ou mark up) reflete diretamente o processo de formacdo de
precos no mercado, dentro do principio do custo total e congéneres; ela exprime a
politica de precos das empresas — inclusive, é obvio, as concorrentes potenciais — e
como tal fornece uma imagem razoavelmente precisa da intensidade das barreiras a
entrada no mercado. E, [...] um resultado final que eventualmente pode ser
alcancado pelos elementos tedricos esbocados € a determinagdo das tendéncias
dindmicas do mercado, inter-relacionadas ao funcionamento macroeconémico do
sistema.

1.4 A taxonomia industrial

A taxonomia ou classificacdo das atividades industriais € comum em trabalhos

neochumpeterianos, por acreditar que séo os esforgos de inovacdo associados a cada tipo de

tecnologia que moldam as estratégias empresariais nas diferentes atividades da industria

levando a resultados superiores.

1.4.1 As propostas de taxonomia

Conforme Heller (1991, p. 35), ao destacar o progresso técnico como um dinamizador

das transformacdes estruturais, € necessario adotar um ponto unificador.

Que dé conta dos processos de geracdo e difusdo das inovagdes tecnoldgicas. [...] O
primeiro passo a ser dado nessa direcdo € o da escolha da unidade basica. A
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premissa € a de que a estrutura industrial é fortemente oligopolizada, com a presenca
de grandes conglomerados, especialmente nos setores chamados de ‘tecnologia de
ponta’.

Segundo Heller (1991), o ponto de partida de Pavitt sdo quatro fatos ‘estilizados’: o
conhecimento tecnoldgico é especifico em termos de aplicagdo; o desenvolvimento
tecnoldgico tem desenvolvimento cumulativo; as firmas tendem a permanecer em areas
préximas as que ja atuam, o que pode ser entendido tanto em termos de tecnologia ou
mercado; e as firmas estdo em diferentes niveis no que se refere a capacidade tecnoldgica.

Assim, Pavitt (1984) * estabeleceu a taxonomia dos setores de atividade em funcéo das
fontes, natureza e impacto da mudanca tecnoldgica. Classifica os setores produtivos de acordo
com as relacGes tecnoldgicas entre as diferentes categorias de empresas.

Na metodologia de Pavitt (1984 apud Deza, 1995), as categorias das empresas
classificam-se entre quatro grupos: as dominadas pelos fornecedores, com intensivos em
economia de escala, fornecedores especializados e as baseadas na ciéncia. Em empresas
dominadas pelos fornecedores, as inovacdes predominantes ocorrem nos processos de
producdo e sdo incorporadas na maquinaria. A inovacgdo é gerada e realizada por empresas de
outros setores e consiste em difusdo de maquinas e equipamentos que aumentam a
produtividade dos processos ou insumos intermediarios. A trajetoria tecnologica esta baseada
na reducdo de custos, mediante uma selecdo de técnicas oferecidas por outros setores. As
relacBes entre os setores fornecedores e 0s usuarios da tecnologia constituem um elemento de
dinamizacdo da mudanca técnica. Exemplos destes setores sdo a industria téxtil, a de
confecc¢do, do couro, da madeira, das artes gréaficas e as de edicao.

Nos setores de altas economias de escala, as inovagdes séo de processo e de produtos.
Possuem atividades produtivas mais complexas, intensivas em capital. Tanto na producéo
padronizada em massa do tipo continuo ou descontinuo, sdo setores em que a economia de
escala é muito importante e as empresas sdo predominantemente grandes. Em grande parte, a
tecnologia é interna as empresas que possuem departamentos proprios de engenharia de
processo e dedicam parte importante de seus recursos & inovacdo. Constituem exemplos
destes setores a fabricacdo de cimento, siderurgica, metalUrgica, papel, vidro, veiculos de
transporte, alguns eletrodomeésticos e certos produtos alimenticios.

As empresas classificadas na categoria de fornecedores especializados tém as
inovacbes em produtos que sdo os meios de producdo, destinados a outros setores.

Caracterizam-se por empresas menores e possuem algum conhecimento especializado em

* Lall (2000) e Nassif (2008).
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engenharia para desenho e fabricacdo de maéaquinas, equipamentos e sistemas. Ha4 um
constante feedback entre os fornecedores e clientes. Destacam-se as empresas de engenharia
mecanica, de instrumentos e maquinas e equipamentos especificos.

Ja os setores baseados na ciéncia tém origem na quimica, fisica, na biologia entre
outras ciéncias. As trajetdrias tecnoldgicas das empresas estdo determinadas pelas atividades
de P&D realizada em universidades e nas proprias empresas. Geralmente, as empresas
caracterizam-se por grande porte e as atividades de inovacdo sdo formais. As inovacgdes de
produtos se incorporam em outros setores e as de processo mediante informacéo codificada.
Os exemplos deste tipo sdo os setores da industria eletrdnica, a quimica, a farmacéutica,
informatica, meios de comunicacdo. As oportunidades tecnoldgicas sdo elevadas embora
diminuam ao longo da trajetoria.

De acordo com Heller (1991, p. 39-9), Freeman (1974) também tem prestado
importante contribui¢do no sentido de “sistematizar alguns dos condicionantes das estratégias
de concorréncia, via inovagéo, por parte das firmas. [...] ressaltando que uma mesma firma
pode ndo apenas adotar diferentes estratégias em diferentes linhas de producdo (ou mercados),
mas também mudar de estratégias”. Neste sentido, estabelece seis estratégias de concorréncia,
retomadas a seguir.

A ofensiva: objetiva alcancar a lideranca técnica e econdmica e, assim, o investimento
em P&D tem fundamental importancia; defensiva: ndo tem objetivo ser a primeira, mas atua
de forma ativa no processo de inovacdo e diferenciando seu produto, assim, o investimento
em P&D também se faz importante, “é a estratégia tipica dos mercados em que ha
diferenciacdo de produtos (oligopolio diferenciado e oligopodlio diferenciado-concentrado)”;
imitativa: segue as empresas lideres, tem vantagens para entrar no mercado, seja por acesso
privilegiado, protecdo tariféria, localizagdo geografica ou vantagens de custos e precisa ser
eficiente em &reas de engenharia de projeto e de producdo; dependente: tem papel
subordinado e caracteriza-se em produzir um produto que s6 é modificado em resposta as
especificacfes do cliente e geralmente produzem para industrias intensivas em capital;
tradicional: caracteriza-se por produzir produtos homogéneos sob condi¢Bes competitivas
(oligopdlio competitivo), e enfatiza a estratégia de concorréncia através da reducao de custos
com inovacdo exoOgena; e a oportunista ou estratégia de nicho: aproveita-se de novas
oportunidades que surgem nos mercados que passam por mudancas rapidas.

Segundo Heller (1991), outra contribuicdo para o desenvolvimento de uma taxonomia
mais aprofundada é feita por Soete (1986), que apresenta em trabalho apresentado para a

OCDE uma tentativa de juntar as linhas desenvolvidas. De Pavitt incorpora a taxonomia
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setorial desenvolvida e de Freeman incorpora a taxonomia tecnoldgica. O método empregado,
baseado em Pavit (1984), originou a taxonomia por tecnologia entre os setores com tecnologia
baseada em recursos naturais, intensivo em trabalho, intensiva em escala, diferenciada e
baseada em ciéncia (NASSIF, 2008).

A metodologia por intensidade tecnolégica da OCDE (2005) prioriza 0s gastos em
pesquisa e desenvolvimento (P&D) como forma de ordenacdo entre as inddstrias. Assim,
existe uma analogia entre o modelo classico de Pavitt e da OCDE e, de certa forma, com a
abordagem teorica descrita. Isso permite a categorizacdo das atividades da inddstria de
transformacédo dentro de um padrdo tecnolégico proximo. Porém, lembrando, dentro de cada
categoria existem assimetrias tanto em relacdo a origem da empresa (nacional ou estrangeira),
a forma de difusdo tecnoldgica, a disponibilidade dos recursos naturais de cada pais, como
também, aos incentivos oferecidos, sejam eles através de politicas publicas ou ndo.

A OCDE (2005) classifica os setores pela intensidade tecnoldgica dentro de cada
categoria dos produtos entre alta intensidade tecnoldgica, média-alta, média-baixa e baixa
intensidade tecnoldgica. Sao classificacfes um tanto proximas, porém, a primeira privilegia a
natureza dos recursos, enquanto a segunda o uso da P&D ao considerar como fundamental

para considerar a intensidade tecnoldgica os gastos em pesquisa e desenvolvimento.






2 UM PANORAMA DA INDUSTRIA BRASILEIRA A PARTIR DOS ANOS 90

2.1 A industria nos anos 90: abertura e reestruturacdo produtiva

A industria foi o carro-chefe do crescimento econdémico brasileiro no periodo 1950-
1980, periodo em que o pais formou uma estrutura industrial relativamente diversificada,
integrada e impulsionada basicamente pelo mercado domestico. Mesmo ndo tendo
internalizado completamente as capacidades inovativas das economias centrais, nem as
condicdes de financiamento de longo prazo, a estrutura industrial nesse periodo caminhou
para certa convergéncia em relacdo a estrutura produtiva das economias mais avancadas
(SARTI; HIRAKUTA, 2011).

A crise econémica da década de 80 afetou fortemente a capacidade de financiamento
do setor publico, desagregando os principais instrumentos das politicas de incentivos fiscais e
industriais e das politicas setoriais, de forma geral. Na segunda metade da década, no governo
da Nova Republica, tentou-se um esforgco de incentivos para gerar oportunidades nas novas
fronteiras de inovacdo, tais como a informatica, biotecnologia e, em menor medida, novos
materiais. Mas sem resultados solidos. Diante da auséncia de uma estratégia global de
desenvolvimento industrial e tecnolégico, a industria do final dos anos 80 é marcada pelo
aumento do hiato tecnolégico e gerencial, baixa produtividade, produtos defasados e escalas
pouco competitivas (KUPFER, 1998; LACERDA, 1999). A partir de 1980, observa-se uma
perda relativa de dinamismo da industria e do processo de convergéncia das estruturas
produtivas, distanciando o Brasil das economias avangadas e mesmo de outros paises
periféricos.

Nos anos de 1990, consolidou-se um projeto de estabilidade monetaria com orientacéo
politica mais liberal. Frente aos diversos problemas de competitividade e de eficiéncias dos
setores produtivos, o principal diagnéstico foi o de que a situagdo de ineficiéncia produtiva
era decorrente de uma economia protegida em demasia da competicdo externa. A solucdo para
0s setores produtivos - em especial os industriais — estaria na rapida abertura do mercado
interno para as importagdes como mecanismo determinador da ampliagdo da concorréncia e
assim dinamizador dos investimentos e do préprio mercado doméstico. A entrada de produtos

importados ao longo das cadeias produtivas exerceria pressdo competitiva sobre a empresa



54

local e provocaria a retomada dos investimentos, que permaneceram bastante estagnados ao
longo da década de 1980.

Nessa perspectiva, diversas politicas foram adotadas no sentido de promover a rapida
e a maior abertura e desregulamentacdo comercial e financeira, bem como promover a
privatizacio em diversos setores de infraestrutura e de utilidade publica®. Essas politicas
podem ser divididas em dois momentos: a abertura comercial e privatizacbes acompanhadas
por recessdao, entre os anos 1990 e 1992; e o controle da inflagdo com oscilagbes no
crescimento, a partir do Plano Real.

No primeiro periodo, o problema inflacionério ainda é prioridade na agenda, dados 0s
fracassos dos planos de estabilizacdo (Planos Collor | e I1) e o forte ajuste recessivo. Mesmo
com um quadro de instabilidade macroeconémica, em junho de 1990, foi lancada a Politica
Industrial e de Comércio Exterior (PICE), constituindo-se no principal conjunto de medidas
de politica industrial. Na mesma época, implementou-se o Programa Brasileiro de Qualidade
e Produtividade (PBQP), a Portaria n® 363 (que definia indices de nacionalizacdo de bens de
capital para efeito de concessao de beneficios fiscais, financiamento por entidades oficiais de
crédito e compras da administracdo publica), o Programa de Reestruturacdo e Racionalizacéo
Empresarial (visando fomentar fusdes e incorporacdes de empresas). Em dezembro de 1990,
foram lancados o Programa de Competitividade Industrial (PCI) e o Programa de Apoio a
Capacitacdo Tecnoldgica da Industria (PACTI).

Esses programas tiveram pouco impacto real na estrutura produtiva nacional (CANO;
SILVA, 2010). Em geral, o pano de fundo conceitual desses programas foi a da opcdo pela
reducdo do papel dos instrumentos de alcance setorialmente diferenciados (verticais) em favor
dos instrumentos horizontais. A agdo de coordenacéo publica teve uma pifia atuacdo: limitou-
se a instalagdo das Camaras Setoriais, que atuaram como espacos de negociacdo entre
empresarios, trabalhadores e governo para a reativacdo de setores. O Mercosul concedeu um
tratamento preferencial a abertura comercial no plano regional e alguns poucos setores
industriais, como o automobilistico, obtiveram regimes especiais de protecdo visando a
promocdo da producéo local e o alavancar o investimento (LAPLANE; SART]I, 2006).

Num cenario de pouca estabilidade politica e econémica e sem politicas industriais
efetivas visando a investimentos de maior quantum tecnoldgico, a reacao da industria se deu

pela adaptacdo com um ajuste defensivo, cujo objetivo principal era o corte de custos e 0

® Nos anos 80, ja se observa o esforco em direcéo a simplificagdo da estrutura tarifaria, eliminacéo de varios
regimes especiais de importacdo e redugdo no grau de protecdo tarifaria, com diminuicdo das tarifas média e
modal e da amplitude. A tarifa média de importacao, que entre 1985-87 ficava em torno de 51%, cai em 1988
para 41% e em 1989 para 35,5% (AZEVEDO; PORTUGAL, 1997).
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encolhimento das atividades diversificadas das empresas. Nesse ambiente, a “nova
concorréncia” de produtos importados e com pregos competitivos fez com que a estrutura
diversificada (e, em grande parte, relativamente ineficiente das empresas), que havia sido
formada ao longo do processo de substituicdo de importacdes, fosse fortemente desafiada. O
novo padrdo de concorréncia fez com que a opcdo feita por muitas empresas fosse a de
redefinir as suas areas de atuacdo, abrindo mao de parte da ampla gama de atividades e de
produtos.

As empresas reestruturaram-se buscando a producdo no conjunto de atividades que
ofereciam melhor retorno e eficiéncia, além de proporcionar reducdo de custos com maior
produtividade®. O leque de produtos e atividades das empresas foi reduzido, elevando as
praticas de terceirizacdo, implementacdo de programas e processos de producdo flexivel,
novas formas de gestdo do trabalho e de controle de qualidade, e de subcontratacdo de
atividades menos nobres e o consequente fechamento de unidades para aumentar a
produtividade. Gerou-se um processo de reestruturacdo produtiva tanto na composicao
relativa do produto interno bruto, como também no peso relativo entre os setores. O
ajustamento fez-se também pela busca de fontes adicionais de competitividade. “Em varios
casos, a simples supressdo de produtos, linhas de produtos ou etapas produtivas permitiu
elevar a competitividade média da empresa e do seu setor, com a troca de producdo interna
(menos eficiente) por producdo externa (mais eficiente). Esta troca fez-se por producédo
importada em alguns casos, nacional em muitos outros” (FURTADO, 2004, p. 10).

O Plano Real, em 1994, procurou aprofundar a abertura comercial escudado por dois
elementos nos planos monetario e financeiro: juros elevados e valoriza¢do da moeda nacional.
O primeiro foi utilizado como mecanismo para a atracdo de capital internacional,
aproveitando a liquidez internacional, enquanto o segundo ampliava os efeitos da abertura
comercial ao baratear a compra de produtos importados, inclusive maquinas e equipamentos e
outros insumos para investimento, visando a modernizagdo dos setores produtivos. Esperava-
se que o setor privado, em especial o setor privado de capital estrangeiro, tornar-se-ia o lider
de um novo ciclo de investimento e crescimento industrial, com maior especializagéo,

modernizacdo, maior densidade tecnoldgica e maior inser¢do internacional.

® Furtado (2004, p.10) explica objetivamente essa logica: “de um ponto de vista microecondmico, cada uma das
atividades menos eficientes (em termos produtivos ou comerciais) contribui com uma propor¢do menor de
produto liquido (producdo deduzida de insumos) do que aquela proporcdo em que utiliza os fatores; e a sua
respectiva produtividade &, por isso, inferior a média. A supressdo desses produtos ou dessas atividades gera,
entdo, uma contribuigao liquida positiva em termos de indicadores médios”.
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As diferencas no desempenho da producdo industrial entre a primeira e a segunda
metade da década de 1990 foram marcantes. A recuperacdo que se iniciou em 1992 teve
folego até 1995. Muito desse crescimento foi devido ao efeito importante e positivo da
estabilizacdo de precos sobre a melhor redistribuicdo de renda e a consequente expansao da
demanda nos primeiros anos do Plano. O consumo das familias cresceu 7,44% em 1994 e
8,62% em 1995, segundo dados oficiais (CASTRO, 2001; KUPFER, 1998).

Na segunda metade, o aspecto mais marcante foi a forte instabilidade. O impacto de
sucessivas crises ocorridas no cenario mundial ao longo da década, traduzia-se em constantes
fuga de capitais. E o caso da crise mexicana, em 1995, da Asia em 1997, que atinge a
Tailandia, Coréia, Indonésia e Hong Kong, e da crise russa, de agosto de 1998. Diante disso,
para manter a politica de sobrevalorizacdo da moeda, o governo implementava também
sucessivas elevacdes do patamar da taxa de juros. Esse cenario de desestimulo ao
investimento privado e as restricbes externas — dada a débil situacdo da Balanca de
Pagamentos — refletiu negativamente nas taxas de crescimento da economia e nas da industria
de transformacgdo — as taxas de crescimento apresentaram quase estagnacdo, agravando a
situacdo do emprego (Tabela 1). Para Laplane e Sarti (2006), embora esses fatores
“exdgenos” (exemplos: crises econOmicas € mesmo o “apagdo” elétrico em 2001) a
instabilidade e o modesto crescimento da inddstria foram, em boa parte, consequéncia das
préprias transformacfes produtivas ocorridas nesses anos. Ou seja, independentemente, da
acdo maléfica dos choques exdgenos, as transformacdes na estrutura produtiva foram
importantes fatores explicativos para o fraco desempenho da producdo industrial. Dessa
forma, a incapacidade da economia brasileira de obter uma trajetoria sustentada de
crescimento demonstrou a fragilidade do sistema industrial brasileiro, e que o processo de
modernizacao estaria distante (KUPFER, 1998).

O resultado geral do ajuste foi acentuar as desigualdades entre setores, entre empresas e
mesmo no interior das empresas. A sobrevalorizagdo da taxa de cdmbio e os juros elevados
fizeram com que as empresas industriais aprofundassem, na mesma logica, as formas de
melhorar sua competitividade, atualizando produtos, substituindo insumos nacionais por
importados e modernizando equipamentos, mas com diferentes capacitagOes financeiras e
organizacionais. Da perspectiva tecnoldgica, as empresas locais ficaram fundamentalmente
restritas a imitacdo dos avancos desenvolvidos anteriormente no exterior e, com raras
excecOes, realizaram esfor¢os genuinamente inovadores. As formas tipicas de atualizacéo
tecnologica consistiram na adog¢do da tecnologia “incorporada” em projetos de produtos e em

equipamentos adquiridos no exterior. Nas palavras de Laplane e Sarti (2006, p. 5), “a
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importacéo foi, do ponto de vista das empresas, 0 caminho mais curto e mais barato para
ganhar acesso as inovagdes disponiveis no exterior e para aumentar sua competitividade”.
Além disso, segundo os autores, as empresas reagiram a abertura e a politica econdmica dos
anos de 1990 com forte reducdo de emprego.

A reestruturagdo, embora possa ter gerado ganhos imediatos de produtividade, trouxe
consequéncias, da perspectiva estrutural da producdo industrial brasileira como apontar e
redirecionar para uma especializacdo em atividades mais intensivas em vantagens naturais ou
com menor exposicdo a concorréncia externa (CARVALHO; FEIJO, 2000). No plano da
organizacgao técnico-produtiva, tem-se o aprofundamento do processo de desarticulagdo das
cadeias produtivas e o abandono das atividades mais intensivas em inovagdo configurando
focos de “especializagdo regressiva” na matriz industrial brasileira (COUTINHO, 1997).
Tem-se o inicio da reducdo do setor produtivo industrial no produto da economia e no
emprego, dando origem a uma possivel desindustrializacdo e/ou reprimarizacao produtiva da
economia brasileira (PALMA, 2005; SCATOLIN ET AL, 2007; OREIRO; FEIJO, 2010).

No final dos anos de 1990, a industria brasileira apresentava-se com maior eficiéncia
produtiva e mais especializada, embora com pouca capacidade de retomar 0s investimentos
em expansdo de capacidade, modernizacdo e inovacdo, principalmente pela fragilidade do
Estado em investir diretamente na modernizacao da infra-estrutura tradicional e em ciéncia e
tecnologia. Ou seja, a falta de uma politica industrial coordenada impossibilitou as
oportunidades de avanco verificadas em outros paises. Os grandes grupos nacionais
concentraram Seus recursos na reorganizacdo patrimonial dos setores de insumos
intermediarios privatizados (siderurgia e petroguimica), grupos estes cujo elevado
endividamento foi um dos freios dos niveis de investimento na segunda metade dos anos
1990. As empresas estrangeiras focaram seus recursos financeiros na aquisicdo de empresas
nacionais e poucos investimentos em nova capacidade produtiva (greenfield) foram realizados
(LAPLANE; SARTI, 2006). As justificativas, na maior parte dos acordos, era a geragdo de
sinergias, como a maior eficiéncia em tecnologia, diminuicdo de custos e economias de
escala. Assim, o processo de fusbes e aquisicbes no pais aumentou significativamente na
década dos anos de 1990, ampliando a presenca de multinacionais na economia brasileira
(CARNEIRO, 2007; MIRANDA; MARTINS, 2000).
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Tabela 1 - Taxa de variacdo real anual do PIB agropecuario, da industria de transformacéo,
dos servicos e 0 PIB total, 1990 — 1999.

PIB (var. real anual, - P,IB . A .

Data % aa) PIB agropecuéria Industrla~ PIB Indlstria | PIB servicos
transformacéo

1990 -4,35 -3,72 -9,46 -8,18 -0,76
1991 1,03 1,37 0,15 0,26 0,33
1992 -0,47 5,44 -4,21 -4,01 0,76
1993 4,67 0,99 9,28 8,06 3,16
1994 5,33 7,44 8,14 8,05 4,02
1995 4,42 574 4,93 4,72 3,16
1996 2,15 2,95 0,08 1,07 2,19
1997 3,38 0,81 2,49 4,24 2,58
1998 0,04 3,41 -4,84 -2,59 1,11
1999 0,25 6,53 -1,86 -1,91 1,20

Fonte: IBGE/SCN.

2.2 A industria nos anos 2000

O inicio da década dos anos 2000 é marcado pelas incertezas que envolvem as
economias americana e mundial, apds os ataques terroristas que — associados a instabilidade
politica no oriente médio — causam a perda de dinamismo da economia dos EUA, refletindo
em incertezas no mercado financeiro internacional das bolsas de valores e reduzindo o nivel
mundial de investimentos. Além disso, a economia nacional é afetada pela crise energética de
2001, que obriga o governo a iniciar o programa de racionamento, refletindo-se na
desaceleragdo do investimento e consumo. Desta forma, a industria chega a apresentar taxa
negativa de crescimento.

A politica econdmica reforca o viés ortodoxo, onde se destaca a obtencdo de superavit
primario governamental, a contracdo da oferta monetaria e um processo de ajuste nas contas
externas. Em 2003, inicia-se 0 governo Lula, que mantem a politica macroeconémica
executada desde 1999, apoiada na combinacéo do regime de metas de inflagdo com o cdmbio
flutuante e a politica de geracdo de superdvit fiscal primario, buscando o controle da inflagéo.
Apesar da continuidade a politica macroeconémica, no campo produtivo, 0 novo governo
formula a Politica Industrial, Tecnoldgica e de Comércio Exterior (PITCE).

Porém, para Cano e Silva (2010, p. 7), o advento da Politica Industrial com a
manuten¢do dos instrumentos macroecondmico anterior (ou seja, o tripé econdmico) “criou

um grave paradoxo, na medida em que, estando fortemente limitado em mover 0s
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instrumentos cl&ssicos do cambio, dos juros e do gasto publico, ndo teria como soltar as
amarras para a politica industrial”. Além disso, conforme explica Morceiro (2012), as taxas de
juros elevadas impactam na demanda agregada ou inibem o investimento, no gasto publico e
nas exportacdes (devido ao impacto dos juros nas contas financeiras e de capital, por apreciar
0 cambio), assim como o cambio apreciado estimula a substituicdo da producdo nacional por
produtos importados e inibem as exportagdes.

Anunciada em 2004, a PITCE foi concebida a partir de uma visdo de que os diversos
setores e cadeias produtivas desempenham papeis diferenciados na dindmica do
desenvolvimento, em termos de geracéo e difusdo de inovagdes, competitividade e dinamismo
internacional. Ela propunha-se a articular trés planos distintos: 1) Linhas de a¢&o horizontais
(inovacdo e desenvolvimento tecnoldgico; insercdo externa; modernizacdo industrial;
ambiente institucional/aumento da capacidade produtiva); 2) Opcles estratégicas
(semicondutores, software, bens de capital e farmacos); 3) Atividades estratégicas e
“portadoras de futuro” (biotecnologia, nanotecnologia, biomassa/energias renovaveis).

A partir de 2004, inicia-se um periodo de crescimento moderado, reflexo do aumento
sistematico do consumo, sobretudo o das familias, bem como uma politica econdmica mais
favoravel ao crescimento econdmico, consolidando o ajuste das contas externas, beneficiado
pela recuperacdo americana e pelo aumento da demanda mundial. O nivel de investimento
tem recuperacdo em 2004, favorecido pelo aquecimento do mercado interno e elevacgéo
extraordinaria dos niveis de exportacdo. Desta forma, o PIB brasileiro alcanca um
crescimento de 5,71% em 2004, liderado principalmente pelo comportamento do setor
industrial (com taxa de 8,47%).

Apesar de construir marcos institucionais em areas importantes da industria (a Lei de
Inovacgdo, Lei do Bem), a PITCE ndo foi capaz de ser um conjunto orgénico e articulado de
iniciativas no sentido de influenciar significativamente o nivel de investimentos na diregdo
pretendida, nem de reverter problemas estruturais da economia. A potencialidade da PITCE
foi, em grande parte, restringida pelos objetivos mais ortodoxos da politica macroecondmica
daquele momento.

No segundo mandato do governo Lula (2006 — 2010), tem-se uma a¢do mais firme no
sentido de articular mais consistentemente a politica industrial aos outros programas de
governo e, portanto, no sentido de recuperar a capacidade do Estado de formular e gerenciar

politicas’. Nessa perspectiva, em 2008, foi lancada a Politica de Desenvolvimento Produtivo

" A integragdo da PITCE com outros importantes programas em curso, tais como: Plano de Aceleragdo do
Crescimento — PAC; Plano de Acdo Ciéncia, Tecnologia e Inovacdo — PACTI; Plano de Desenvolvimento da
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(PDP), com maiores pretensdes no sentido de sua abrangéncia, profundidade, articulacdes,
controles e metas, ampliando o nimero de setores e 0s instrumentos de incentivo em relagdo a
PITCE. A PDP apresentou cinco programas estratégicos mais globais, chamados de
Programas para Destaques Estratégicos, os quais identificavam os temas fundamentais para
desenvolver a industria e o Pais: ampliacdo das exportacGes; fortalecimento das MPEs;
regionalizacdo; integracio produtiva com a América Latina e Africa; e producdo sustentavel.

Para tanto, a PDP propde politicas para uma vasta gama se setores, agrupados em 3
grupos de programas. No primeiro, ttm-se os “programas para consolidar e expandir a
lideranga” de setores onde o Brasil ja se destaca, englobando: aeronautico; petroleo, gas e
petroquimica; bioetanol; mineracdo; celulose e papel; siderurgia; e carnes. No segundo, tém-
se os “programas para fortalecer a competitividade”, com as seguintes areas: complexo
automotivo; bens de capital; indUstria naval e cabotagem; téxtil e confeccbes; couro, calgados
e artefatos; madeira e moveis; agroindustrias; construgdo civil; complexo de servigos; higiene,
perfumaria e cosméticos; plasticos biodiesel, trigo, eletrénica de consumo e brinquedos. No
terceiro grupo, tém-se os “programas mobilizadores em areas estratégicas”, abrangendo:
complexo industrial da salude; tecnologias de informacdo e comunicacdo; energia nuclear;
nanotecnologia; biotecnologia; e complexo industrial de defesa. Os incentivos e politicas
contemplam, ainda, 0 grupo chamado ‘“destaques estratégicos”, contendo 6 programas:
Promocdo das exportacOes; Regionalizagdo; Micro e pequenas empresas; Producdo
sustentavel; Integracio com a Africa; Integracdo produtiva da América Latina e Caribe
(CANO; SILVA, 2010). A PDP também esperava ampliar o dispéndio percentual privado de
pesquisa e desenvolvimento (P&D) para 0,65% do PIB, em 2010 (contra os 0,51%, em 2007),
porém, o resultado segundo o Ministério da Ciéncia e Tecnologia (MCT) foi de 0,58%, ainda
abaixo do esperado®. Quanto aos investimentos em P&D, incluindo os dispéndios publicos e
privados, foram de 1,06%, em 2000, 1,01%, em 2005, e, em 2010-2011 de 1,20%.

Em 2011, tem-se o langamento de um novo plano: o Plano Brasil Maior (PBM), que
procura revigorar as politicas industrial, tecnoldgica, de servigos e de comércio exterior para o
periodo de 2011 a 2014. O Plano Brasil Maior organiza-se em acgdes sistémicas e setoriais. As
sistémicas sdo voltadas para a eliminacdo de gargalos e o aumento da eficiéncia produtiva da

economia como um todo. As acdes setoriais, definidas a partir de caracteristicas, desafios e

Educacdo — PDE; Programa Mais Salde (PAC-Salde); Plano Nacional de Qualificagdo — PNQ); Programa de
Mobilizacdo da IndUstria Nacional de Petroleo e Gas Natural — PROMINP; Programa Educacdo para a Nova
Industria (CANO; SILVA, 2010).

8 “De acordo com 0 MCT, o gasto do governo brasileiro com P&D corresponde a 60,2% do total, contra 39,8%
de gastos privados, enquanto a situacdo inversa se obseva nos paises desenvolvidos membros da OCDE”
(CANO; SILVA, 2010, p. 13).
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oportunidades dos principais setores produtivos, estdo organizadas em cinco blocos que
ordenam a formulacdo e implementacdo de programas e projetos. Por ser um plano recente,
ndo se tem ainda resultados concretos para se fazer uma avaliacao.

Entre 2004 e 2010, em geral, verificou-se um quadro mais positivo para a economia
brasileira. Nesse periodo, houve apenas quatro trimestres com taxas de crescimento negativas
do PIB (trimestre contra trimestre anterior, com ajuste sazonal), duas em 2005 e duas entre
2008 e 2009, no momento em que eclodia a crise internacional. O impacto negativo se fez
sentir com maior intensidade na inddstria (Tabela: 2). Mas, ja em 2010, os niveis de producéo
e utilizacdo da capacidade estavam mais elevados que antes da crise. (FLIGENSPAN et al,
2011).

Este melhor desempenho se deve a fatores que estdo ligados principalmente ao
crescimento da demanda doméstica, que teve papel fundamental na demanda agregada, com
destaque para o consumo das familias e 0s investimentos das empresas. Isto se deveu tanto ao
aumento da renda do trabalho com a reducdo do desemprego e aumento do salario minimo
real. Politicas sociais, particularmente o programa Bolsa Familia, segundo Fonseca et al
(2012), também favoreceram a populacdo de renda inferior e, além disso, somou-se a
expansao do crédito para consumo, com taxas favorecidas e ampliacdo de novas modalidades
de crédito, como o consignado. Esses fatores, somados aos gastos do Plano de Aceleracdo do
Crescimento (PAC), em certa medida geraram um processo de “retroalimentagdo dindmica”
importante para a inddstria no seguinte sentido: a expansdo do mercado de trabalho estimulou
0 consumo e a producdo industrial (SARTI; HIRATUKA, 2011).

Tabela 2 - Taxa de variacdo real anual do PIB agropecuario, da industria de transformagéo,
dos servicos e o PIB total, 2000 - 2011.

PIB var. real anual PIB PIB industria PIB Industria .

Data - x PIB servigos
(% a.a.) agropecudria transformacéo

2000 4,31 2,72 5,69 4,83 3,58
2001 1,31 6,06 0,70 -0,62 1,90
2002 2,66 6,58 2,44 2,08 3,21
2003 1,15 5,81 1,85 1,28 0,76
2004 5,71 2,32 8,47 7,89 5,00
2005 3,16 0,30 1,25 2,08 3,68
2006 3,96 4,80 0,97 2,21 4,24
2007 6,09 4,84 5,60 5,27 6,14
2008 5,17 6,32 2,97 4,07 4,93
2009 -0,33 -3,11 -8,73 -5,6 2,12
2010 7,53 6,33 10,14 10,43 5,49
2011 2,73 3,90 0,13 1,58 2,73

Fonte: IBGE/SCN.
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2.3 Tendéncias da estrutura produtiva brasileira

Os anos 2000 marcam também profundas transformac6es na economia mundial. A
ascensdo das economias periféricas, particularmente a China, tem promovido a ampliacdo na
demanda por recursos naturais (que contribuiu decisivamente para a forte elevacdo nos precos
de todas as classes de commodities a partir de 2002), e, ainda, tem elevado a concorréncia da
producdo manufatureira asiatica, com efeitos sobre os precos dos produtos e na redistribuicao
geogréfica da producdo internacional.

Esse cenério internacional também impactou os setores produtivos da economia
brasileira. A seguir, sdo descritas brevemente algumas mudanc¢as mais estruturais da inddstria
brasileira, em especial da industria de transformacdo. Mudancas essas ligadas a reestruturacao
industrial como a prépria alteracdo na composicdo das atividades ligadas a intensidade
tecnoldgica.

Em relacdo a composicdo relativa dos setores no PIB, os dados mostram que a
participacdo da industria de transformacdo vem perdendo espaco para 0 setor de servigos,
enquanto o setor agropecudrio se mantém praticamente estavel nos ultimos anos (Figura 1). A
queda da industria de transformacdo, na composi¢cdo do PIB, foi mais acentuada em dois
periodos. Primeiro, de 1990 a 1998, quando chegou a um nivel inferior a 20% no valor
adicionado. Posteriormente, ocorre recuperacdo até 2004, quando novamente se aproxima de
20% do PIB brasileiro e, a partir desse periodo, volta a registrar queda, atingindo, em 2011,
14,6% na participacao do produto. Essa perda de participacdo da industria de transformacédo é
um dos fatores que tém gerado varios estudos quanto a um possivel processo de

desindustrializagéo brasileira.
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Figura 1- Evolucdo da participacdo da industria de transformacdo, extrativa, servicos e

agropecuaria no PIB da economia brasileira pela 6tica da oferta, 1990-2011.
Fonte: IPEA (Carta de conjuntura maio/2012, n° 16).

Considerando a industria de transformacéo a partir de uma classificacéo da intensidade
tecnoldgica dos setores, pode-se observar que o comportamento de cada atividade industrial
durante o periodo em andlise, de 1996 a 2011, vem alterando a participagdo percentual no VTI
de cada grupo. O setor de alta intensidade tecnoldgica, além da baixa representatividade
relativa, tem diminuido a participacdo na estrutura produtiva, queda essa se deu
principalmente pela diminuicdo da fabricagdo de componentes eletrénicos e de aparelhos e
equipamentos de comunicacao, pois, essas atividades que detinham uma participacdo de 44%
no VTI da industria de alta tecnologia em 1996, representaram 30% em 2011. Isto se explica
pela elevada importacdo destes produtos.

As atividades industriais que pertencem a categoria de média-alta tecnologia (MAT)
tiveram um pequeno avanco em 2011 com relacdo a 1996 na estrutura produtiva da industria
de transformacdo, porém, esse aumento s6 foi conquistado a partir de 2007, dado que o
periodo de 1999 a 2006 foi de queda. O dinamismo maior ficou por conta da elevacdo da
participacdo do setor de média-baixa tecnologia (MBT), ou seja, foi 0 segmento que teve o
maior avanco em termos de participacdo no VTI da indlstria de transformacdo, ou seja, de
24,4%, em 1996, aumenta para 32,4%, em 2011, acréscimo de 8 pontos percentuais.

As industrias de baixa tecnologia, cuja participacdo do VTl na industria de

transformacéo ainda seja a maior, tém diminuido significativamente no periodo, de 39%, em
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1996, para 32,9%, em 2011, queda de 6,1 pontos percentuais. Como se observa, essa perda
tem se dado em funcdo do aumento nas industrias de MBT.

Conforme a Figura 2, as atividades que aumentaram a participacdo no VTI da industria
de transformacéo em relacdo ao periodo inicial foram industrias de MBT e MAT, enquanto 0s
de BT e AT diminuiram a participacdo no periodo em andlise. Segundo a literatura, setores de
alto nivel tecnoldgico, ou de producdo complexa, possuem maior capacidade de
transbordamento, isto €, impulsionam os demais setores. Por exemplo, pode induzir, através
da inovacdo tecnoldgica, maior produtividade, reducdo de custos e maiores lucros para varias

atividades.
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Figura 2 — Percentual do VTI por intensidade tecnologica no VTI total da industria de

transformacéo no periodo de 1996 — 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do SIDRA/IBGE.

A composicdo da estrutura produtiva da industria altera-se quando considerada a
participacdo do VBP por intensidade tecnoldgica no VBP total da industria de transformacéo
(Figura 3). A producdo de BT passa a ganhar destaque maior ao longo do periodo, pois, no
momento em que a industria de MBT ficou acima do percentual da de BT, sob o ponto de
vista do VTI, ou seja, entre 2004 a 2009, ela ja ndo detém mais essa participacdo quando se
considera a participacdo no VBP. Sob essa ética, ganha representatividade a producéo de
MAT, que chegou a ser superior a de BT em 2008. Uma explicagdo para este fato é o alto
valor adicionado da industria de MBT pelo consumo intermediério no processo de producao

industrial, principalmente na industria petrolifera.
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J& a producdo de bens de AT praticamente continua com a mesma representatividade

na industria de transformacéo seja através do VTI quanto pelo VBP.
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Figura 3 — Percentual do VBPI por intensidade tecnoldgica no VBPI total da indUstria de

transformacéo no periodo de 1996 - 2011
Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do SIDRA/IBGE.

A importancia da industria de BT pode ser evidenciada pela ética do emprego. Essa

inddstria, mesmo com queda a partir de 2006, ainda representa um percentual do emprego

superior a 50% da participacdo total da industria de transformacdo. J& as industrias de MAT e

MBT, com uma pequena superioridade desta, representaram juntas cerca de 45% do emprego.

Enquanto isso, a producdo de bens de AT detém uma participagdo menor que 5% do total.

(Figura 4).
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Figura 4 — Percentual do emprego por intensidade tecnoldgica no emprego total da industria

de transformacéao no periodo de 1996 - 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do SIDRA/IBGE.

Muitas dessas tendéncias ndo devem ser dissociadas das mudangas ocorridas na
inddstria mundial®, especialmente a partir de meados dos anos 90. O desenvolvimento
tecnoldgico (por exemplo, as tecnologias de informacdo e comunicacdo e padrdes de
qualidade internacional) e fatores politicos (como a liberalizacdo e politicas de privatizacdes,
a emergéncia da China como base de produgdo global), mudaram o comportamento das
firmas multinacionais, que passaram a adotar novas divisdes de tarefas entre a matriz e as
filiais, visando a explorar com maior rapidez as novas oportunidades que estavam surgindo
em diferentes paises (UNCTAD, 2013). As grandes empresas transnacionais (ETN)
redirecionaram e segmentam seus processos produtivos para diferentes regides do mundo em
busca de maiores competitividades. Tem-se a expansdo das denominadas Cadeias Globais de
Valor (CGV) que, segundo a UNCTAD (2013), séo caracterizadas por ter os bens e servicos
intermediarios negociados em processos de produgcdo fragmentados e dispersos

internacionalmente e coordenadas basicamente por empresas transnacionais (ETNSs). Isto €, 0s

° Como destaca Sarti e Hiratuka (2010), houve um movimento da participagdo dos bens de alta e média
tecnologia em favor dos paises asiaticos em relagdo aos paises latino-americanos. Ou seja, 0s paises do leste
asiatico passam de 3,2% , em 1980, para 13,6%, em 2000, na participagdo da producdo mundial desses produtos,
enquanto isso, 0s paises da América Latina e Caribe diminuiram de 5,1% para 4,2% neste mesmo periodo.



67

bens ndo sdo produzidos em sua totalidade em um Unico pais, mas cada pais passou a
contribuir com uma parte do processo de producdo até a fase final ™.

Alguns indicadores nessa linha podem ser destacados, tais como “coeficiente de
importacdo da demanda final” (CIDF), que avalia como preocupante os resultados obtidos,
principalmente para os setores de maior contetido tecnolégico. O CIDF* é um indicador de
competitividade da industria doméstica, quanto maior o indicador, menor é a competitividade.
Este indicador aumentou, entre o periodo de 2003 a 2008, em 7,4 pontos percentuais,
passando de 8,9% para 16,3%. As industrias de baixa e média-baixa tecnologia, que em geral
apresentaram um baixo CIDF, também tiveram um aumento no periodo. Para as industrias de
média-alta e alta tecnologia, o avan¢o do indicador foi ainda maior, 9,6 pontos percentuais, ou
seja, de 17,8% em 2003, passou para 27,4%, em 2008 (MORCEIRO, 2012). Dessa forma,
esse autor enfatiza que, além dos bens produzidos internamente conterem elevada parcela de
insumos importados, também possuem uma elevada parcela de produtos importados pela
demanda final.

Essa caracteristica fica mais evidente ao se calcular o saldo comercial dos setores a
partir da classificacdo de intensidade tecnoldgica dos setores (Figura 5). Observa-se que, com
excecdo dos setores classificados como de baixa tecnologia, todos os demais iniciam uma
reversao em meados dos anos 2000, no sentido de serem deficitarios nas suas balancas
comerciais. O caso mais evidente é o saldo dos setores de alta e média-alta tecnologia, que
passaram de um equilibrio comercial no final dos anos 90 para déficits da ordem de US$ 82
bilhdes em 2011.

10 Nessa légica, dois aspectos podem ser ressaltados: o primeiro é a obvia fragmentacdo da produgéo, criando
novos canais de interacdo entre a inddstria de transformagdo e o setor de servicos; e 0 segundo, correlato, é a
mudanca do perfil de integracéo vertical das firmas, que passam a ser determinadas pela natureza da base técnica
de cada industria e, por extensao, de cada pais. Assim, em cada pais, a importancia relativa das cadeias globais
de valor esta diretamente associada a estrutura de sua economia. A importancia delas é mais elevada nas
indUstrias de montagem, como aerondutica, automobilistica, material eletrdnico, vestudrio e outras; séo
moderadas em atividades onde o processo de producdo é segmentado, como a industria téxtil (que pode ser
segmentado nas etapas de fiacdo, tecelagem e acabamento); e a importancia é menor, em inddstrias de processo
continuo, como quimica e siderurgia, onde o perfil técnico-produtivo da empresa é dependente da tecnologia

escolhida e sua respectiva escala de producdo. (ARAUJO, JR, 2013)
11 CIDF = Importacao z?e bens finais consumtc/it?s pelas familias,governo e para I:"BCF, MORCEIRO (2012, P. 134).
Demanda final (consumo das familias,governo,para FBCF e exportagdes)
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Figura 5 — Saldo comercial dos setores (exportacdes — importacfes em US$1000 — FOB) —
1996 — 2011.
Fonte: Secex/Sistema Alice.

Especificamente para a industria de bens de capital, pode-se mostrar 0 aumento
significativo das importacGes de bens de capital em dois periodos distintos (Figura 6).
Primeiro, entre os anos de 1993 a 1998, de U$S 5.090, em 1993, para U$S 16.102 milhdes,
em 1998, este periodo marcado por forte apreciacdo cambial. Como se observa de 1999 a
2002, ocorreu um arrefecimento, em dolar, nas importacdes de bens de capital. Entretanto, no
segundo periodo, entre os anos de 2003 a 2011, periodo que também teve a moeda apreciada,
observa-se que o aumento das importacdes desses bens foi continua, apenas contido em 2008
para 2009 com a crise internacional, ou seja, de U$S 10.349, em 2003, para U$S 47.906
milhdes, em 2011.

Dessa forma, se por um lado as importacdes de bens de capital podem contribuir para o
aumento da FBCF, por outro, podem prejudicar os fornecedores locais e mostrar de certo modo a
fragilidade desse segmento na economia. Ou seja, se houve crescimento significativo do
produto da industria nos anos que se seguiram entre 2004 a 2008, esse desempenho pode ndo
estar refletindo claramente maior competitividade da industria brasileira, pois, segundo
Morceiro (2012), mesmo que alguns fornecedores locais, com maiores margens de lucro,
suportem momentaneamente, com estratégias defensivas com diminuicdo de capacidade
produtiva e aumento da importacdo de componentes, outros, que ja esgotaram essa

possibilidade de atuar, sdo substituidos por fornecedores estrangeiros. E assinala:
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Além da transferéncia de valor adicionado para o exterior, 0 aniquilamento de um
fornecedor doméstico acarreta a extingdo ndo apenas de capacidades produtoras,
mas, principalmente, o desperdicio de uma série de capacidades inovativas,
organizacionais e de gestdo e de conhecimentos tecnoldgicos acumulados ao longo
do tempo (MORCEIRO, p. 140).
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Figura 6 — Importacdo de bens de capital no periodo de 1989 - 2011, em milhdes de ddlares.
Fonte: IPEA/IPEADATA.

Essas tendéncias de carater mais profundo na inddstria tém gerado varios estudos
sobre se ha um processo de desindustrializacdo em curso na economia brasileira’®. A
diminuicdo da industria sob o ponto de vista tanto do valor agregado no produto quanto do
emprego industrial no emprego total da economia nem sempre é negativa (FEIJO et al.,
2005). Isso ocorre com economias ja desenvolvidas, significando que a industria ja passou por
varias fases de desenvolvimento e atinge uma fase madura no processo de industrializacéo,
causando, assim, perda relativa “natural” do setor industrial para os demais setores. Isso
acontece em funcdo das novas técnicas de producéo que causam elevacao na produtividade do
trabalho compensando, dessa forma, a perda de producéo pelo menor nimero de empregos,
também pelo efeito da mudanca nos pregos relativos e a alteragdo da composi¢do da demanda
ou da elasticidade renda da demanda (SQUEFF, 2012). No caso brasileiro, com

industrializacdo retardataria e periférica a situacdo é mais complexa, tanto do ponto empirico

2.0 conceito de desindustrializagdo é dado primeiramente por Rowthorn e Ramaswany (1999), caracterizado
pela queda ao longo do tempo do emprego industrial em relacdo aos demais setores da economia, posteriormente
foi ampliado por Tregenna (2009), quando a considerou como sendo tanto a reducdo do emprego industrial
quanto do valor adicionado sobre o emprego total e o produto, respectivamente (OREIRO e FEIJO, 2010).
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como teorico. Portanto, a discussdo aprofundada deste tema ndo se coloca como objetivo
deste trabalho™.

3 0 leitor pode encontrar mais informagdes em: FEIJO e CARVALHO, 2000; OREIRO e FEIJO, 2010;
NASSIF, 2008; MORCEIRO, 2012.



3 METODOLOGIA DA PESQUISA

Para os célculos dos indicadores referentes as atividades produtivas, sdo utilizados
dados da PIA-empresa (Pesquisa Industrial Anual) do IBGE referentes aos codigos da
Classificacdo Nacional de Atividades Econdmicas (CNAE 1.0 e 2.0). Os codigos CNAE das
industrias analisadas foram compatibilizados de acordo com a metodologia empregada pela
(OCDE) por grau de intensidade tecnoldgica na atividade industrial.

Conforme o IBGE (2011), a série Pesquisa Industrial Anual - empresa (PIA-empresa)
teve inicio no ano de 1966. A partir de 1984, foram introduzidas duas novas unidades de
investigacdo: empresa e unidade local. Para o IBGE (2011), a PIA-empresa tem por objetivo
identificar caracteristicas estruturais do sistema empresarial da atividade industrial do Pais e
suas transformacfes no tempo. A pesquisa PIA-empresa de 1996 inaugura uma nova
concepgdo de pesquisa, adequando-se ao modelo das estatisticas industriais, comerciais e de
servicos. A pesquisa € realizada levando em consideracdo todas as empresas com 30 ou mais
pessoas ocupadas e por amostra as demais empresas. A classificagdo CNAE 1.0 da industria
abrange a industria extrativa (secdo C) e a industria de transformacao (secdo D), que é setor
industrial pesquisado neste trabalho, enquanto para a CNAE 2.0 a indUstria extrativa (se¢do
B) e industria de transformacéo (secéo C).

Com o objetivo de manter a compatibilidade internacional e atualizar a classificacdo
das atividades econdmicas, passou a vigorar a versio CNAE 2.0 (IBGE, 2011). E uma
mudanca realizada a partir da reviséo 4 da Clasificacion Industrial Internacional Uniforme de
todas las Actividades Economicas — CIIU (International Standard Industrial Classification of
all Economic Activities - ISIC), sendo aprovada pela Comissdo Nacional de Classificacéo -
Concla, através da Resolucdo Concla n° 1/2006, de 04/09/2006, publicada no Diario Oficial
da Uni&o em 05.09.2006. A partir de 2008, o IBGE passou a divulgar a nova série de dados
da P1A-empresa com a classificagdo CNAE 2.0.

Esta classificacdo abrange algumas modificacdes, por exemplo, na se¢do C (inddstria
de transformacéo), que abrange dados da presente pesquisa, novas divisdes foram criadas, tais
como: a divisdo 21 (fabricacdo de produtos farmoquimicos e farmacéuticos) e a divisao 26
(fabricacdo de equipamentos de informatica, produtos eletronicos e Opticos). No caso desta

ultima, ela abrange as divisdes 30 (parte dos computadores), 32 (material eletrdnico e de

% Uma explicacio detalhada é feita pela Pesquisa Industrial Anual, PIA-empresa, IBGE (2011).
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comunicagdo) e 33 (aparelhos médicos, de precisao e opticos) da CNAE 1.0 para “torna-la um
importante instrumento para as estatisticas da producdo de alta tecnologia” (IBGE, 2011,
p.13). No geral, segundo o IBGE (2011), as divisdes da secdo C (industria de transformacéo)
ndo sofreram alteracdes, com excecdo das divisdes 22 (edicdo, impressdo e reproducdo de
gravacodes) e 37 (reciclagem), quando houve deslocamento de parte ou de toda producéo para
outras se¢Ges da CNAE 2.0. Para estes casos, foi feita uma compatibilizagdo através da tabela
online de correspondéncia fornecida pela Comissdo Nacional de Classificacdo (CONCLA)®,
conforme o anexo, conversdo entre CNAEs. Assim, os dados de 2008 a 2011 (CNAE 2.0)
estdo compativeis com a CNAE 1.0, permitindo, assim, fazer a analise para todo o periodo.

Apo6s a compatibilizacdo correspondente conforme a versdo CNAE 1.0, adotou-se uma
classificacdo compativel com o contetdo tecnoldgico de cada atividade industrial, conforme a
metodologia da OCDE (2005). Embora tal classificacdo, por intensidade tecnoldgica, tenha
por base paises desenvolvidos que possuem diferengas maiores quanto ao dispéndio em P&D
nos diferentes grupos, e maior esforco tecnoldgico em relacdo aos paises em
desenvolvimento, ndo ha, no entanto, como sugere Furtado e Carvalho (2005, p. 83), um
esforco suficiente para gerar uma nova classificacao setorial para o Brasil, pois, “as diferengas
de intensidade entre os grupos sdo bem menores no caso brasileiro do que no da OCDE. Esse
esforco ainda ndo é suficiente para gerar uma nova classificacdo setorial porque o Brasil é
apenas um caso”. Analisando sob o aspecto das duas classificagdes, tanto da OCDE quanto da
sugerida por Furtado e Carvalho (2005), Comin (2009) observou que a composi¢do da
industria sofreu um rebaixamento, ou seja, enquanto as categorias de mais alta tecnologia
perdem maior participagdo em relagdo ao VBP e o VTI quando se compara a classificagdo da
OCDE e a classificagéo isolada brasileira, as de baixa intensidade tecnologica mais ganham
espaco no periodo de 1996 a 2006.

Em pesquisa realizada, Feijd, Carvalho e Rodriguez (2003, p.42) acreditam que a
taxonomia usada pela OCDE seja uma boa aproximacdo da realidade brasileira e, segundo
eles, as evidéncias justificam o uso de tal taxonomia.

De acordo com a metodologia da OCDE (2005), sdo usados trés indicadores para
definir a intensidade tecnologica da industria de transformacdo: o primeiro refere-se a razao
entre gastos em Pesquisa e Desenvolvimento (P&D) sobre o valor adicionado; o segundo

indicador trata dos gastos em P&D dividido pela producéo; e o terceiro compde-se da razéo

15 Disponivel em: http://concla.ibge.gov.br. Acesso em 21/08/2013.
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entre 0s gastos em P&D mais 0s gastos em tecnologia incorporada em bens intermediarios e
de investimento divididos pela producéo.

Conforme a Classificacdo Industrial Internacional Padrdo das Atividades Econdmicas
(ISIC Rev. 3), a industria de transformacéo, segundo a intensidade tecnoldgica, divide-se em
alta tecnologia, média-alta tecnologia, média-baixa tecnologia e baixa tecnologia. Esta divisdo
tem por base a média dos dois primeiros indicadores, isto é, a razdo entre os gastos em P&D
sobre o valor adicionado e a producéo das inddstrias no periodo de 1991-1999 de 12 paises da
OCDE. Isto significa que induastrias classificadas em categorias superiores possuem

intensidade tecnoldgica média superior para ambos os indicadores em comparacdo as demais

industrias.

Grupos industriais: divisdo/grupo CNAE 1.0 | CNAE 2.0 ngé
ALTA INTESIDADE TECNOLOGICA (AT)
Constru¢do, montagem e reparacao de aeronaves 35.3 30.4 353
Fabricacdo de produtos farmacéuticos 24.5 21.2 2423
Maquinas para escritério, equipamentos de informatica 30 26.2 30
26.3; 26.1;
Material eletrdnico, aparelhos e equipamentos de comunicagdes 32 26.4 32
Equipamentos médico-hospitalares, precisdo e épticos, automagao 26.5; 32.5;
industrial, crondbmetros e reldgios 33 26.7 33
MEDIA-ALTA INTENSIDADE TECNOLOGICA (MAT
Maquinas, aparelhos e materiais elétricos 31 27 31
Veiculos automotores, reboques e carrocerias 34 29 34
Produtos quimicos - exceto produtos farmacéuticos 24-(24.5) 20 24-2423
Construcdo, montagem e reparacao de veiculos ferroviarios 35.2 30.3 352
Fabricacdo de outros equipamentos de transporte 35.9 30.9 359
Fabricacdo de maquinas e equipamentos 29 28 29
MEDIA-BAIXA INTENSIDADE TECNOLOGICA (MBT)
Construcdo e reparacdo de embarcacdes 35.1 30.1 351
Fabricacdo de artigos de borracha e pléstico 25 22 25
Fabricacdo de coque, refino de petréleo, elaboragdo de combustiveis
nucleares e producao de alcool 23 19 23
Fabricacdo de produtos minerais ndo-metalicos 26 23 26
MetalUrgica Béasica 27 24 27
Produtos de metal - exceto maquinas e equipamentos 28 25 28
BAIXA INTENSIDADE TECNOLOGICA (BT)

Produtos alimenticios e bebidas 15 10e11 15
Produtos do fumo 16 12 16
Fabricacdo de produtos téxteis 17 13 17
Confeccao de artigos do vestuario e acessorios 18 14 18

continua
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conclusdo
ISIC.
Grupos industriais: divisdo/grupo CNAE 1.0 | CNAE 2.0 | Rev. 3
Avrtefatos de couro, artigos de viagem e calcados 19 15 19
Fabricacéo de produtos de madeira 20 16 20
Fabricacdo de celulose, papel e produtos de papel 21 17 21
Edicdo, impressdo e reproducdo de gravagdes 22 18 22
Fabricacdo de madveis e industrias diversas 36 31 36
Bens reciclados 37 E 37

Quadro 1- Classificacdo de intensidade tecnoldgica segundo CNAE e ISIC3%*

Nota: A compatibilidade por intensidade tecnoldgica dos cddigos CNAE estd organizada de acordo com a
metodologia da OECD (2005). Baseou-se também nas obras de Comin (2009) e Cavalieri da Silva (2012).

Fonte: OCDE (2005) e CONCLAV/IBGE e adaptado pelo autor.

Esta metodologia de classificacdo, segundo a intensidade tecnoldgica da industria,
embora originada em PDs, possui varios trabalhos realizados no Brasil desde os anos de 1990
e que se ampliaram recentemente. Além disso, existe semelhanca em termos de ordenacdo das
atividades CNAE com a classificacdo da OCDE e, também, pelo fato de existir classificacdo

internacional.

3.1 Indicadores técnicos e econdmicos

Para os propositos deste trabalho, sdo feitas, a seguir, as descri¢cbes da forma de
célculo e uma discussdo sucinta do significado dos indicadores técnicos e econdmicos para
analisar e interpretar o comportamento da industria de transformacao brasileira.

Este procedimento estd baseado em Possas (1977), Tavares et al (1978), Melo (2002)
e em Lemos (1992), sendo que a estrutura técnica-produtiva da indudstria de transformacao

inclui os indicadores a seguir:

3.1.1 Indicadores técnicos

3.1.1.1 Caracteristicas das unidades empresariais

Valor médio da produgdo: VMP = YR 1)
NF

18 Os dados sdo extraidos do Banco de Dados Agregados do Sistema IBGE de Recuperagdo Automética —
SIDRA — da Pesquisa Industrial Anual por Empresa. Abrange o0 CNAE 1.0 de 1996-2007 e CNAE 2.0 a partir de
2008. Os dados considerados sdo de empresas industriais com cinco ou mais pessoas ocupadas nas atividades da
empresa.
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Em que VBPI, segundo o IBGE, € o valor bruto da producéo industrial (equivalente as
vendas de produtos e servigos industriais mais variagdo de estoques e producao propria para
ativo imobilizado menos impostos indiretos — IPI, ICMS e ISS) e NF é o numero de

empresas’’.

Pessoal ocupado médio: POM = Por 2
NF

Em que POT é o pessoal ocupado total na producéo.
Para este trabalho, usa-se, para 0 grau de concentra¢do por setor (“industrias”), a

participacdo do pessoal ocupado total'®

nas quatro e doze maiores empresas conforme os
dados ja calculados, por divisdo e grupo de atividades, pelo IBGE. Segundo Feijo et al (2003,
p. 4), “0 CR4 (ou CR12) é uma razdo de concentracdo que indica a percentagem da inddstria
correspondente as quatro (ou doze) maiores empresas na industria [...] é a razdo de

concentracdo das m maiores empresas em um mercado com n empresas”, definido como:
— m n — m
CRy = Z1Xi =oXi= i=1P (3)

Onde X; representa a varidvel usada para demonstrar o grau de concentracdo, neste
caso, o0 pessoal ocupado total, e P; indica a parcela de mercado da i-ésima empresa no total da

industria.

3.1.1.2 Produtividade do trabalho

O indicador de produtividade é calculado em termos de valor adicionado (VA) por
pessoa ocupada, ou seja, medido pela capacidade do recurso humano de agregar valor ao
produto; para calcular a produtividade por pessoal total (POT), toma-se o Valor da

17 wn empresa é a unidade juridica caracterizada por uma firma ou razdo social que engloba o conjunto de
atividades econémicas exercidas em uma ou mais unidades locais/enderecos de atua¢do” (IBGE/CONCLA,
2003). Ainda segundo o IBGE/CONCLA, (2003, p. 17), uma atividade econdmica é entendida como um
processo, isto &, “uma combinacdo de agdes que resulta em certos tipos de produtos ou, ainda, uma combinacdo
de recursos que gera bens e servigos especificos. Logo, uma atividade é caracterizada pela entrada de recursos,
um processo de producdo e uma saida de produtos (bens e servicos)”.

18 A utilizacéo do grau de concentracéo das quatro e doze maiores empresas por setor (“industrias”) através da
variavel pessoal ocupado total possui limitagdes. Como Kon (1999) afirma, aspectos que podem dificultar a
operacionalizacdo dessa medida, e uma delas é a disponibilidade de informaces estatisticas adequadas. Dessa
forma, como o uso foi através do nimero de empregados para mensurar o poder das empresas, essa medida pode
ser influenciada pelas técnicas empregadas, pelo grau de automatizagdo de diferentes firmas, o que pode, em
alguns casos, ndo refletir adequadamente o grau de concentracdo de mercado.
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Transformacdo Industrial (VTI) como proxy do VA. Segue a defini¢do dada por Possas (1977
p.20), deste modo:

Produtividade do trabalho Total: PRODT = % )

Segundo Melo (2002), a relacdo entre a produtividade do trabalho ligada a producao
PROD = VTI/POP denota vantagens competitivas em que quanto mais préxima da unidade,
menor o excesso de pessoal na area administrativa e maior a eficiéncia do trabalho ocupado

na producéo®®.

3.1.1.3 Indicador de densidade dos setores industriais

O indicador de densidade da cadeia produtiva ou de agregacdo de valor mostra o
quanto do VBPI deve-se a compras intermediarias, fora da inddstria, indicando a evolucgéo dos
custos de operacao industrial (SANTORO, 2011). Quanto maior for o indice, maior é o valor
adicionado na producdo. “E também um indicador sensivel a métodos de organizagdo da
producdo e a importacdo de componentes. Conforme aumentam as compras no exterior, o

valor agregado da economia diminui, reduzindo também o indicador” (Ibid., p. 40) %°.

VTI

Indicador de adensamento da cadeia produtiva: DENSIDADE = e (5)

3.1.1.4 Margem de custos

As margens sobre 0s custos denotam as vantagens de custo das empresas, derivadas de
vantagens operacionais ou de comercializagdo. Quanto menores as margens, maiores as
vantagens. Por outro lado, revelam as desvantagens das “empresas marginais”, as quais

devem buscar estratégias de imitacdo para manterem suas parcelas de mercado. Vale lembrar

19 pessoal ocupado ligado & producdo (POP) corresponde ao niimero de pessoas remuneradas diretamente pela
empresa, efetivamente ocupadas nas atividades de producdo de bens e servigos industriais; de manutencéo e
reparacdo de equipamentos industriais; de utilidades; e de apoio direto a producédo industrial. J& pessoal ocupado
total (POT) corresponde ao nimero de pessoas remuneradas diretamente pela empresa, ocupadas nas atividades
de apoio indireto a produgdo industrial, ou seja, nas atividades administrativas, de seguranga, de limpeza,
contabil, de controle gerencial, e, ainda, comerciais, de servigcos nao- industriais, de transporte, de construcao,
agropastoril, etc., mesmo quando tratadas como custo pela empresa (IBGE, PIA-empresa, 2011).

%0 Ressalva-se que o impacto que pode haver da taxa de cambio sobre o indicador de densidade por influenciar
no preco das importagdes. Dessa forma, pode ocorrer aumento ou diminuicao do valor do consumo intermediario
sem que altere a quantidade, impactando no indicador.
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que, para o presente trabalho, estes indicadores ndo sdo construidos por empresa e sim por
diferentes grupos industriais. Dessa forma, as avaliagdes s&o feitas verificando o
comportamento de determinado grupo industrial no decorrer do periodo em analise. A
explicacdo sucinta de como podem ocorrer vantagens por empresa é desenvolvida no capitulo
de referencial tedrico utilizado.

Os indicadores de custo a serem utilizados na caracterizagdo da estrutura de custo das
empresas seguem a nomenclatura e a forma de agregacao utilizada pelo IBGE em pesquisas
industriais anuais. Os itens de despesas considerados como custos e despesas totais de
producdo (CDT) sdo: 1) Gastos de pessoal (GP), os quais incluem salarios, retiradas e outras
remuneracles (S), previdéncia social (PS), previdéncia privada (PP), FGTS, indenizagdes
trabalhistas (IT) e beneficios (B); 2) Consumo de matérias-primas, materiais auxiliares e
componentes (M); 3) custo das mercadorias adquiridas para revenda (R); 4) compra de
energia elétrica e consumo de combustiveis (EC); 5) consumo de pecas, acessorios e pequenas
ferramentas (PF); 6) servicos industriais prestados por terceiros e de manutencdo (ST); 7)
aluguéis e arrendamentos (A); 8) despesas com arrendamento mercantil (AM); 9) impostos e
taxas (T); 10) depreciacdo (DP); 11) demais custos e despesas operacionais (DDO) e; 12)
despesas ndo operacionais (DNO).

Os custos das operacgdes industriais (COI) sdo os valores dos custos na empresa,
diretamente envolvidos na producdo: consumo de matérias-primas, materiais auxiliares e
componentes (M); compra de energia elétrica e consumo de combustiveis (EC); compra de
pecas e acessorios (PF); e servigos industriais e de manutencdo e reparacdo de maquinas e
equipamentos ligados a producdo prestada por terceiros (ST). Dessa defini¢do, excluem-se 0s
gastos com salarios e encargos (GP). Essa desagregacdo € necessaria para o calculo das
diversas margens de custos de producéo; de outro lado, o COIl é o agregado relativo ao
pagamento de fatores de produgdo que ndo constituem o valor adicionado no processo
produtivo da empresa. Assim, o COI € expresso por: COI = ST + PF + EC + M.

As margens de custos de producdo representam a participacdo desses custos no Valor
Bruto da Producdo Industrial (VBPI), cuja vantagem significativa indicaria economias de
tamanho no ambito da producdo. Os indicadores seguem a defini¢do de Possas (1978, p.18); a
margem de custo de matérias-primas foi definida de forma similar (Lemos (1992) somente
trabalha com as margens de trabalho e de producéo).

Os custos de producdo (CP) sdo a soma dos custos das operagdes industriais com 0s
gastos de pessoal: CP = COI + GP. Logo, os indicadores de margens de custos sdo

definidos como:
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col

Margem de custos de operagdo: MCO = e (6)
Margem de custos de matérias-primas: MCM = % @)
Margem de custos de trabalho: MCT = % (8)
Margem de custos de producdo: MCP = % 9)

Enquanto os indicadores acima sdo considerados pertencentes a estrutura técnica das
industrias que podem denotar a eficiéncia produtiva, a estrutura econdmica dos setores
indUstrias considerada € representada pela analise dos indicadores a seguir, que podem
representar o desempenho da rentabilidade da industria.

3.2 Indicadores de Rentabilidade

A rentabilidade da industria pode ser mensurada de duas formas. A primeira, pelas
margens de lucro, relacdo entre lucros e receita, que mostram a efetiva retencéo de lucros das
empresas da industria em seu aspecto global, antes da deducdo do imposto de renda e apds o
pagamento de todos os fatores produtivos e servigos utilizados. A segunda, pela rentabilidade
corrente na producdo, em que as margens de excedente, relacdo entre excedente e valor
adicionado, sendo o primeiro a parcela do segundo ndo comprometido com o0s gastos com o
trabalho, e 0 mark-up mostra a capacidade das empresas da inddstria de agregar valor a sua
producdo, independentemente se essa agregacao é interna ou externamente apropriada.

A partir de indicadores de rentabilidade corrente na producéo, é possivel perceber a
capacidade das empresas de agregar valor & producdo, enquanto os indices de rentabilidade
global mostram o que efetivamente € retido por elas, apos a apropriacéo de parte desse valor
agregado por terceiros.

Os indicadores de rentabilidade corrente na producdo envolvem o conceito de
excedente. Este representa a parcela da producdo que é apropriada pela empresa: quando
descontados o pagamento dos fatores diretos de produgdo, quais sejam a matéria-prima, a

energia e 0s combustiveis consumidos, a manutencédo e o pessoal utilizado na producéo, os
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quais totalizam o COI mais salarios na producdo, o excedente é bruto; quando descontados,
adicionalmente, os encargos trabalhistas, totalizando os custos de produgdo, o excedente é
liquido. A capacidade das empresas gerarem excedente pelo processo produtivo pode ser

mensurada pelas margens de excedente, como segue, conforme propde Possas (1977, p.21):

Margem liquida de excedente: MLE = % (10)

Em que MLE é a margem liquida de excedente; EL, o excedente liquido, diferenca

entre o valor adicionado, aqui tomado como proxy o VTI, e os gastos de pessoal: EL =

VTI- GP = VBPI - CP.

Margem de lucro da producéo: MLP = %:/1 (11)

Em que LP é o lucro da producdo; diferenca entre a receita liquida de vendas de

atividades industriais e o custo de producdo: LP = RLVI- CP.Logo,aRLVI = CP + LP.

Mark-up: mark up = % (12)

O mark-up, relacdo entre preco e custo direto, € um indicador precioso da estrutura de
mercado: de um lado, é uma indicacdo da propor¢do dos custos indiretos com os diretos; de
outro, quando acompanhado de altas margens de lucro, é um indicativo do poder de fixacéo

de precgos das empresas, caracteristica de estruturas de mercado oligopolizadas.






4 RESULTADOS E DISCUSSAO

Neste capitulo, sdo apresentados e interpretados os resultados empiricos e sdo feitas
discussées acerca do comportamento da indUstria de transformac&o?* brasileira. Os resultados
sdo analisados levando em conta o contexto precedente descrito a respeito das mudangas
econdmicas e institucionais nos anos de 1990 e 2000 na economia brasileira, bem como, das
transformacdes industriais e da teoria apresentada. Para tanto, sdo reunidas e analisadas as
variaveis descritas na metodologia divididas conforme cada categoria da OCDE, a qual
abrange as industrias de alta tecnolégica (AT), média-alta tecnologia (MAT), média-baixa
tecnologia (MBT) e baixa intensidade tecnoldgica (BT), cuja apresentacdo € feita por divisdo
CNAE (dois digitos) e grupo CNAE (trés digitos) e estdo organizadas por atividades
classificadas de acordo com nomenclatura da Comissdo Nacional de Classificagdo
(CONCLA) do IBGE.

4.1 Industrias de alta tecnolégica

Fazem parte dos grupos industriais de alta intensidade tecnoldgica (AT), a construgéo,
reparacdo e montagem de aeronaves (CNAE 35.3); fabricacdo de produtos farmacéuticos
(CNAE 24.5); méaquinas para escritorio e equipamentos de informéatica (CNAE 30); material
eletronico, aparelhos e equipamentos de comunica¢fes (CNAE 32); e equipamentos médico-
hospitalares, precisdo e dpticos, automacao industrial, crondémetros e reldgios (CNAE 33).

A Tabela 3 mostra a significativa representatividade do segmento industrial
farmacéutico, em termos de participacdo do VTI no total das inddstrias de AT, com
aproximadamente 40%. J& em termos de crescimento, o segmento de fabricagdo, montagem e
reparacao de aeronaves registrou aumento de 5,3 pontos percentuais no periodo, em especial
para os anos de 1996 a 2002, quando registrou sua maior participacdo no VTI da industria de
AT, 16,8%. Segundo Comin (2009), trata-se da ascensdo da Embraer. Apesar de diminuir

para o restante do periodo, seu ultimo registro, em 2010, ficou 7,6% na participacédo relativa.

21 A industria de transformacao, segundo a Comisséo Nacional de Classificacio (CONCLA, 2003 p. 85), abrange
as “atividades que envolvem a transformagdo fisica, quimica ou bioldgicas de materiais, substancias ou
componentes com a finalidade de se obterem produtos novos”. Os produtos novos podem estar prontos para
consumo final ou semi-acabados, para serem utilizados como matéria-prima em uma etapa seguinte da inddstria.
“As atividades da industria de transformagdo sdo, frequentemente, desenvolvidas em plantas ou fabricas,
utilizando maquinas movidas por energia motriz e equipamentos de uso manual”, também abrange a produgao
manual ou artesanal.
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Também elevaram a participacéo os segmentos de produtos médico-hospitalares, de 10%, em
1996, para 16%, em 2011 e os de escritorio e informatica, de 5,8% para 9,8% no periodo.

Ao contrario, o segmento eletrbnico e de comunicacfes, ainda que detenha
significativa participacdo do VTI nas indlstrias de AT, registrou queda, passando de 41,7%,
em 1996, para 30,4%, em 2011. Essa perda de dinamismo €é observada por Morceiro (2012),
que registra em suas pesquisas a substituicdo de produtos nacionais por importados.

Tabela 3 - Participacdo por segmento do valor da transformacédo nas indudstrias de AT, 1996-
2011,

Segmentos 1996 1999 2002 2005 2008 2010 2011
24.5 - Produtos farmacéuticos: 402%  405%  317%  39,9%  39,8% 41,6%  437%
30 - Escritdrio e informatica; 5,8% 8,5% 8,7% 74%  123% 10,1% 9,8%
32 - Eletronico e comunicacdes: | 417%  32.0%  331% 30,0%  256% 265%  304%
33 - Médico-hospitalar e outros: | 10.0% 93%  96% 122%  130% 143%  16,0%
35 3 - Aeronaves. 2.3% 98%  16,8% 104%  93%  7,6% )
Total 100,0% 100,0% 100,090 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE/PIA-empresa.

Como se observou, a participacdo das industrias de alta tecnologia no VTI da industria
de transformacdo sofreu uma reducdo no periodo em analise. Perda essa que pode estar
relacionada a substituicdo de produtos fabricados internamente por importados. Como sera
visto a seguir, embora as industrias de alta tecnologia possuam, em média, produtividade do
trabalho superior as de menor intensidade tecnoldgica, todos os segmentos tiveram reducao
significativa desses niveis. Importante destacar, como se vera, por exemplo, € a evidéncia de
que nessas industrias 0s grupos de maquinas para escritorio e equipamentos de informatica
(CNAE 30) e fabricacdo e montagem de aeronaves (CNAE 35.3), ainda que apresentem
concentracgdo relativamente alta, o desempenho em termos de rentabilidade (margem de lucro)
ndo foi positivo. Como visto, estes setores sdo os que mais sofrem com a competicdo

internacional, e possivelmente em funcéo disso houve perda de dinamismo na Gltima década.

4.1.1 Indicadores técnicos

4.1.1.1 Caracteristicas das unidades empresariais

Os resultados das caracteristicas técnicas basicas das industrias de alta tecnologia

(AT), representados pelo pessoal ocupado médio e total e valor médio da producdo estdo
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apresentados no Anexo B. Em geral, para o periodo em analise, enquanto o pessoal ocupado
meédio por firma e total apresentou aumento no periodo, houve diminui¢éo no valor médio de
producdo com aumento do nimero de empresas. No total da industria de alta tecnologia, de
uma média de 77 pessoas por empresa, em 1996, passou para 86, em 2011, enquanto o
namero de emprego total saltou de 229.086 para 321.744, no periodo. No entanto, mesmo
com o aumento médio do nimero de trabalhadores por empresa houve diminui¢cdo do VMP
(em mil), de 32.194, em 1996, para 26.124, em 2011. Isto pode esclarecer parcialmente o
comportamento da produtividade do trabalho, que representa a capacidade da mao de obra
agregar valor aos produtos, bem como sinaliza as mudangas que ocorreram no periodo se ndo
para todos 0s grupos industriais, pelo menos para maioria como sera analisado.

A sequir, visando a fornecer a percentagem do mercado das quatro e doze maiores
empresas na indudstria (setor), adotando como medida a participacdo do pessoal ocupado,
pretende-se verificar quais grupos industriais podem ter, pelas maiores empresas, um maior
poder de mercado.

Os dados da Tabela 4 mostram a concentracdo nas industrias de AT no periodo de
2006 a 2011. Nao é a participacdo, na maior parte dos casos, de industrias especificas e, sim,
de grupos industriais conforme critério utilizado pelo IBGE, que pode abranger empresas ndo
pertencentes a0 mesmo mercado (inddstria).

Neste sentido, observou-se que o grupo da industria farmacéutica ndo apresentou
participacdo alta do pessoal ocupado nas maiores empresas, pois, representado pelo grupo
industrial (CNAE 24.5), mostra que as quatro maiores empresas detinham 12,9% da méo de
obra ocupada e 28,9% pelas doze maiores, em 2011. De forma diferente, empresas de
fabricacdo, montagem e reparacdo de aeronaves possuem quase a totalidade da méo de obra
nas quatro maiores empresas, 83,9%, significando elevada concentragdo econdmica. Quanto
as industrias do grupo que produzem maquinas para escritorio e equipamentos de informatica
observou-se tambeém relevante percentual da mao de obra empregada em poucas empresas,
em 2011, aproximadamente 39% estavam nas quatro maiores empresas e 63,7% nas doze

maiores.
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Tabela 4 — Participacdo do pessoal ocupado, por grupo CNAE, nas quatro e doze maiores
empresas nas indistrias de alta tecnologia, em percentual, 2006-2011%.

30 Maquinas para L OESA
quinas p 32.1 Produtos para uso 35.3
24.5 Produtos escritorio e o o
. o ; Componentes médico, Fabricacéo de
Periodo | farmacéuticos equipamentos de o o
X -~ eletrénicos odontoldgico e aeronaves
informatica P
optico
Cr4 Crl2 Cr4 Crl2 Cr4 Crl2 | Crd Crl2 Crd Crl2
2006 10,1 24,3 33,9 57,5 32,12 4430 17,1 30,2 89,2 96,1
2007 11,2 26,6 30,4 58,3 28,46  41,31| 16,9 29,0 90,0 96,1
2008 10,3 25,9 39,7 63,1 26,33 3799| 14,1 25,0 88,4 94,7
2009 11,9 26,8 34,9 62,7 16,27 29,22 | 14,7 25,1 88,1 94,6
2010 15,1 30,8 37,3 65,0 1463  27,77| 11,0 20,6 85,5 93,5
2011 12,9 28,9 38,7 63,7 16,26 33,16 | 10,3 19,5 83,9 92,1

Nota: os codigos CNAE 2.0 foram compatibilizados com a CNAE 1.0. Para as atividades que pertencem aos
cbdigos 32 e 33 do CNAE 1.0, foram utilizadas as atividades que compdem peso maior na CNAE 2.0. Por
exemplo, o codigo 32 da CNAE 1.0 pertence aos cddigos 26.1; 26.3; e 26.4 da versdo 2.0, neste foi utilizado
apenas 0 CNAE 26.1 que corresponde ao CNAE 32.1. Ja o CNAE 33 da versdo 1.0 contém os segmentos 26.5;
26.6; 26.7 e 32.5 do CNAE 2.0, sendo este ultimo (CNAE 32.5) utilizado para representar a concentragdo que
corresponde aos CNAEs 33.1 e 33.4.

Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE.

No grupo que compde empresas que produzem produtos eletrdnicos (CNAE 32.1),
também existem algumas poucas empresas com relevante participacdo de mercado. Em 2011,
eram 16,26% da mao de obra empregada nas quatro maiores empresas e 33,16% nas doze
maiores. 1sso significa que, embora ndo exista um mercado totalmente dominado por poucas
empresas, na maior parte dos casos evidenciado pelo alto niUmero de empresas, coexistem

poucas que podem constituir-se em firmas “lider”.

4.1.1.2 Produtividade do trabalho

A produtividade do trabalho apresentou um comportamento inverso ao numero de
empregos, ou seja, as industrias de alta tecnologia (AT) aumentaram o0 numero de empregos
no periodo, porém, cada trabalhador passou a produzir um valor menor em termos de valor
adicionado. Isto pode significar que o investimento em progresso técnico foi insuficiente para
acompanhar o aumento da mé&o de obra empregada, bem como, a qualificacdo dos

trabalhadores pode ndo ter acompanhado o aumento das exigéncias das novas tecnologias

2 Os dados apresentados, segundo o IBGE, representam a concentragdo econdmica. Labini (1984, p. 29)
distingue trés tipos de concentragdo: a concentracdo das unidades de producdo (‘concentra¢do técnica’), a das
empresas (‘concentracdo economica’) e a das empresas produtoras de bens diferenciados ou grupos de empresas
ligadas entre si (‘concentracgdo financeira’). Podendo ser analisada pelos seguintes critérios: a) quanto ao niimero
de empregados, b) quanto ao valor da producéo e c¢) quanto ao valor dos bens patrimoniais. Segundo ele, os dois
primeiros, principalmente o primeiro, permite entre outras coisas, eliminar o problema das variacdes de precos.
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disponiveis para uso. Conforme ja ressaltado, Sarti e Hiratuka (2011) destacam que, embora a
indUstria tenha se apresentado com maior eficiéncia produtiva e mais especializada no fim dos
anos de 1990, a sequéncia desse processo ficou fragilizado pela falta de capacidade de
investimentos em modernizacdo e inovacdo, principalmente pela fragilidade do Estado em
investir em modernizacdo da infraestrutura e em ciéncia e tecnologia, considerando que o
investimento em P&D é um dos requisitos para se promover a inovacao. O Estado so6 volta a
dar sinais de maior atuacdo efetiva a partir de meados dos anos 2000, e 0 impacto das
politicas industriais implantadas ainda é pouco visivel, embora alguns dos indicadores como a
produtividade do trabalho e o indicador de densidade tenham respondido positivamente no
decorrer desse periodo.

Para Sampaio et al (2012), em estudo realizado para avaliar o periodo de 1990 a 2006,
foi especialmente nos anos de 1990 que ocorreram as maiores mudancgas estruturais na
economia brasileira, entre elas, 0 aumento da produtividade, principalmente da indUstria de
transformacdo, porém, ndo foi acompanhada de aumento por trabalhadores qualificados.
Dessa forma, nos anos 2000, quando ha aumento do numero de trabalhadores, a produtividade
do trabalho tem uma retracdo. Desse modo, conforme evidenciam os indices (Figura 7), o
comportamento das industrias de AT no periodo de 1996 a 2011, quanto a produtividade do
trabalho, teve duas fases distintas.

Na primeira, de 1996 a 2002, com excecdo dos produtos farmacéuticos, ocorreu um
aumento no VTI (VA) por pessoa empregada, principalmente na fabricacdo, montagem e
reparacao de aeronaves, e na producdo de maquinas para escritorio e equipamentos de
informatica. Na segunda fase, de 2002 a 2011 houve diminuicdo da produtividade, por conta,
principalmente, de empresas de fabricacdo de maquinas para escritorio e equipamentos de
informatica, que tiveram a maior queda.

Observou-se que a queda na produtividade esteve associada ao aumento da
contratacdo da mao de obra de forma mais significativa apds 2002, alem disso, os diferentes
setores do grupo de AT apresentaram variaches assimétricas. Enquanto industrias que
pertencem a fabricacdo, montagem e reparacdo de aeronaves e de material de escritorio e
informética tiveram aumento até 2002, comparado ao periodo inicial estudado, as que
produzem produtos para a area de saude tiveram queda na produtividade. Para o restante do
periodo, esta apresentou um comportamento mais harmonico entre os setores (industrias),
porém, sem recupera-la aos patamares da segunda metade da década dos anos de 1990. A
assimetria se d& também por conta da diferenca de produtividade, uma vez que os produtos da

area meédico-hospitalar, opticos e de precisdao possuem o menor nivel conforme os dados do
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Anexo B, porém, é um nivel compativel dado o alto nimero de empresas com um baixo VMP
e de POM, fato que pode estar relacionado com o baixo indice de concentracao.

Em termos de desempenho setorial, como se observou (Figura 2), o estudo mostra que,
a partir de 2002 tem inicio uma queda na participacdo das industrias de AT no VTI da
indastria de transformacdo. Este desempenho setorial mais fraco pode ser reflexo das
estruturas de custos, margens mais elevadas, e a queda na produtividade do trabalho.
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Figura 7 — Indice de produtividade do trabalho nas indUstrias de alta intensidade tecnoldgica,

1996-2011.

Nota: o indice foi constituido pela média dos trés primeiros anos como base (1996 = 100) e os dados do VTI
estdo deflacionados pelo IPA da FGV. Para o segmento de aeronaves (CNAE 35.3) a série ¢é até 2010, em funcdo
da ndo divulgacdo dos dados em 2011.

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

A perda de produtividade das industrias de alta tecnologia, juntamente com o aumento
das margens de custos sdo fatores que podem influenciar na competitividade internacional.
Concomitantemente, isso se expressa em menor mark up e margens de lucro. Em suma, de
acordo com os dados apresentados, as industrias que participam da fabricacdo de produtos de
alta tecnologia tiveram uma diminuicéo geral da capacidade do recurso humano agregar valor
aos produtos. O Unico segmento que apresentou elevacdo na produtividade em 2010 com
relacdo a 1996 foi o da construgdo, montagem e reparacdo de aeronaves (CNAE 35.3), tendo
aumento de 2,54%.

Se por um lado houve queda na produtividade do trabalho total, por outro, houve

aumento na eficiéncia do trabalho ligado a producéo. Isso é demonstrado pela relacdo entre a
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produtividade do trabalho ligado & producdo e total, ou seja, PROD/PRODT. Como visto,
segundo Melo (2002), quanto mais proxima for a razdo relativamente a unidade, menor é o
peso de pessoal ocupado indireto a producao industrial e maior a eficiéncia do trabalho ligado
a producao. Isso pode ser visto como mudanca na organizacao empresarial.

Observa-se, pela Figura 8, 0 aumento na eficiéncia no periodo de 2011 com relagdo a
1996, embora, a partir de 2004 esse indicador tenha apresentado reverséo, significando, maior
excesso do pessoal ocupado indiretamente na producdo industrial. A relacdo que era de 1,58

em 1996 passa para 1,45 em 2004, ano de menor indice e atinge 1,55 no biénio final.
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Figura 8 — Relacdo PROD/PRODT nas industrias de alta tecnologia — Brasil, 1996 a 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE — PIA empresa.

Isso significa que, embora a produtividade do trabalho total das industrias de alta
tecnologia tenha diminuido no periodo, aumentou a eficiéncia ligada a producdo. Podendo
demonstrar que as empresas de AT vém diminuindo custos de trabalho ligados a atividades de
apoio indireto a producgdo industrial, ou seja, nas atividades administrativas, de seguranga, de
limpeza, contébil entre outros servi¢os industriais que ndo sejam diretamente ligados a

producéo.

4.1.1.2.1 Indicador de densidade das industrias de alta tecnologia

Segundo Santoro (2011, p. 40), a relagdo VTI/VBPI, considerada como um indicador

de agregacdo de valor, mostra o quanto do valor bruto da producdo da industria deve-se a
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compras intermedidrias e “¢ um indicador sensivel a métodos de organiza¢do da produgdo ¢ a
importagdo de componentes”.

Pelos resultados apresentados (Tabela 5), verificou-se que no periodo em analise
ocorreu uma diminuicdo do indice de adensamento da cadeia produtiva da inddstria de
transformacéo (IT) como um todo, de 46,9%, em 1996, para 44% em 2011. Como assinala
Comin (2009), “um esvaziamento economico da IT”. No segmento de alta tecnologia, este de
53,3%, em 1996, do VBP gerado na industria através da agregacao de valor passa para 44,1%,
em 2011. Isto significa que as industrias de AT sofreram queda no adensamento da cadeia
produtiva no periodo, ou seja, aumentaram-se as compras intermediérias fora da industria.
Também evidencia a queda da produtividade conforme demonstrado (Figura 8).

Outro ponto a destacar, a partir da relacdo VTI/VBPI, refere-se ao seu emprego como
um indicador de desindustrializacdo. Conforme assinala Feij6 et al (2005, p. 19), “quanto
menor for a relagdo mais proéximo o setor estd de ser uma industria ‘maquiladora’ que apenas
junta componentes importados praticamente sem gerar valor”.

Entre as industrias de AT, 0s segmentos que apresentaram maior adensamento da
cadeia produtiva foram os de fabricacdo de produtos farmacéuticos (CNAE 24.5) e
equipamentos medico-hospitalares, de precisdo e épticos, automacao industrial (CNAE 33),
porém, também houve reducdo do indicador no periodo. J& os segmentos de maquinas para
escritorio e equipamentos de informatica (CNAE 30) e material eletronico, aparelhos e
equipamentos de comunicacdes (CNAE 32) revelaram uma relacdo VTI/VBPI baixa e com
significativa queda. Isso pode demonstrar o baixo dinamismo no desenvolvimento do Pais

nestes segmentos de maior intensidade tecnoldgica.

Tabela 5 - Indicador de adensamento da cadeia produtiva por divisdo, grupo e total das
industrias de alta tecnologia, 1996 - 2011.

sl Cddigos CNAE
24.5 30 32 33 35.3 AT IT
1996 0,641 0,445 0,457 0,613 0,531 0,533 0,469
1997 0,627 0,382 0,452 0,591 0,512 0,519 0,458
1998 0,614 0,372 0,402 0,592 0,393 0,490 0,453
1999 0,581 0,413 0,373 0,567 0,422 0,464 0,457
2000 0,606 0,345 0,382 0,579 0,472 0,452 0,449
2001 0,551 0,449 0,369 0,544 0,471 0,447 0,440
2002 0,557 0,372 0,369 0,533 0,551 0,457 0,440
2003 0,568 0,350 0,294 0,532 0,466 0,421 0,431
2004 0,558 0,311 0,300 0,547 0,437 0,403 0,420
2005 0,617 0,272 0,302 0,565 0,341 0,411 0,423

continua
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conclusao
Periodo Codigos CNAE
24.5 30 32 33 35.3 AT T
2006 0,643 0,320 0,313 0,571 0,387 0,433 0,430
2007 0,643 0,284 0,327 0,571 0,337 0,432 0,423
2008 0,620 0,290 0,330 0,562 0,333 0,425 0,426
2009 0,611 0,287 0,322 0,589 0,279 0,433 0,434
2010 0,621 0,249 0,342 0,586 0,379 0,436 0,441
2011 0,605 0,251 0,343 0,601 0,441 0,440

Nota: AT (alta tecnologia); IT (indistria de transformacao); CNAE 24.5 (produtos farmacéuticos); CNAE 30
(méquinas para escritorio e equipamentos de informética); CNAE 32 (material eletrénico, aparelhos e
equipamentos de comunicagdes); CNAE 33 (equipamentos médico-hospitalar, precisdo e dpticos, automagéo
industrial, crondmetros e relégios); e CNAE 35.3 (construgdo, montagem e reparacdo de aeronaves).

Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE, PIA-empresa.

Dessa forma, verificou-se que aumentou o consumo intermediario em relacdo ao valor
adicionado na cadeia produtiva das industrias de alta tecnologia. Conforme assinalam
Carvalho e Feijé (2000, p. 241), existe uma correlacdo positiva e significativa entre o aumento
da produtividade e da relacdo valor da transformacdo industrial e valor da producédo,
indicando que o0s setores que mais aumentaram a produtividade se tornaram mais intensivos
em valor agregado. Conforme essa afirmacdo, confirma-se, assim, a reducdo na
produtividade, principalmente entre as atividades de maquinas para escritério e equipamentos
de informatica (CNAE 30) e produtos eletrénicos e de comunicacdo (CNAE 32). Isto significa
que estas atividades se tornaram menos intensivas em valor agregado.

Outro importante resultado é que sendo verdadeira a afirmacdo de que a razdo
VTI/VBP é sensivel as compras externas, entdo, isto evidencia que as industrias de AT e,
principalmente 0s segmentos de maquinas para escritorio e equipamentos de informatica
(CNAE 30) e material eletronico, aparelhos e equipamentos de comunicacdes (CNAE 32)
estdo diminuindo “a agregacdo de partes, pecas e componentes produzidos localmente,
passando a adquirir crescentemente no exterior” (SANTORO, 2011, p. 40). Isto esta de
acordo com Morceiro (2012, p. 187) ao concluir que “ha um numero expressivo de atividades
econdmicas que estdo promovendo a substituicdo — absoluta ou relativa — da producéo local

por bens importados”.

4.1.1.3 Margens de custos

As margens de custos sdo indicadores que caracterizam a estrutura de custos

industriais. Quanto menores as margens, maiores as vantagens operacionais ou de
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comercializacdo dos grupos de atividades industriais. Pelos resultados da Figura 9, observa-se
que as margens de custo com trabalho das industrias de AT apresentaram um movimento
geral de queda entre os anos de 1996 a 2001; apenas o setor farmacéutico apresentou
elevacdo. Porém, apds este periodo, todas as cinco atividades aumentaram as margens de
custo com trabalho. Este crescimento esta relacionado com o aumento dos gastos da méo de
obra contratada sem um correspondente aumento no valor bruto da producéo industrial
(VBPI). Dado que, segundo Morceiro (2012), o VBP divide-se entre o consumo intermediario
(COl) e o valor adicionado (VA), isto reflete o baixo valor agregado gerado pela méao de obra

contratada no periodo, ou seja, é um reflexo parcial da baixa produtividade do trabalho.
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Figura 9 — Margem de custo com trabalho nas industrias de alta intensidade tecnoldgica,

1996-2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

De modo particular, as atividades que possuem menores margens de custos com
trabalho nas industrias de alta tecnologia sdo as produtoras de material eletrénico e de
comunicacgdo; a fabricagdo de maquinas para escritorio e equipamentos de informatica; e na
construcdo, montagem, e reparacao de aeronaves. Contudo, estas atividades possuem maiores
margens com matéria-prima, como também, diferente das demais, apresentaram aumento dos
custos com matéria-prima no periodo, que refletem em maiores custos de producdo e menor
margem de lucro. De uma margem de 50% de custo com matéria-prima sobre o VBPI até
2002, elevou-se para um nivel superior a 60%. De modo diferente, como se observa na Figura
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10, as outras duas atividades apresentaram queda nas margens de custo com matéria-prima de
2002 a 2011.

Margem de custo com matéria-prima
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Figura 10 — Margem de custo com matéria-prima das industrias de alta intensidade

tecnoldgica, 1996 — 2011.

Nota: para o setor de construcdo, montagem e reparacdo de aeronaves ndo existem dados disponiveis para o0 ano
de 2011.

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Pelos resultados apresentados na Figura 11, as margens de custos com operagdes
industriais (COIl), que sdo para a empresa 0s custos diretamente envolvidos na producéo,
exceto 0s gastos com salarios e encargos, apresentaram um comportamento proximo aos
gastos com materia-prima, que representam a maior propor¢do nos COI. Dessa forma, do
mesmo modo como as margens de custos com matéria-prima, aumentaram significativamente
as margens de custos operacionais, principalmente para os seguintes grupos: producdo de
material eletronico e equipamentos de comunicagdo; construgdo, montagem e reparagdo de
aeronaves; fabricacdo de maquinas para escritorio e equipamentos de informatica. Entretanto,
nas demais atividades das industrias de AT, a elevagdo nas margens operacionais no periodo
foi baixa e ocorreu uma reversdo com tendéncia de queda a partir de 2003, atingindo margens
menores que 40 por cento sobre o valor bruto da producgéo industrial (VBPI) em 2011. Esta
diminuicdo nas margens para as atividades ligadas ao setor saude reflete a queda de suas
margens com o consumo de matéria-prima. No entanto, para o total geral das industrias de
AT, houve aumento das margens do consumo intermediario de 0,47 em 1996 para 0,56 em
2011 (ver Anexo B). O aumento da margem de custo de producdo pode estar associado, em
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certo grau, com a dependéncia da compra externa de produtos intermediarios. Dessa forma, as
empresas perdem a capacidade de baixar custos e, diminuem a capacidade de concorréncia.
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Figura 11 — Margem de custo com operacdo nas industrias de alta intensidade tecnoldgica,

1996 — 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

A sequir, a Figura 12 mostra a participacdo dos gastos de pessoal somados aos custos
de operac@es industriais no VBPI. Nota-se que como a participacdo dos gastos com matéria-
prima perfaz grande parte dos custos de producdo, mesmo que as margens com pessoal
tenham reduzido, ainda assim teve um aumento bastante significativo das margens de custo
com a producéo para as atividades industriais ligadas a fabricacdo de maquinas para escritorio
e equipamentos de informatica; material eletrénico e equipamentos de comunicacdo e;
construcdo, montagem e reparacdo de aeronaves. Alem disso, houve também alta variacdo das
margens de custos e uma heterogeneidade bastante grande nos diferentes grupos das
industrias de alta tecnologia.

Por exemplo, o grupo de industria de fabricacdo de méaquinas e equipamentos de
informatica apresentou variagcdo negativa de 1,4% entre 1996 a 1999, e positiva nos periodos
seguintes, 2,9% de 2000 a 2003, 2,3% de 2004 a 2007 e 9,4% de 2008 a 2011. De uma
margem com custo de producdo de 0,70 em 1996 aumenta para 0,90 em 2011. Enquanto isso,
no grupo de produtos farmacéuticos a margem de custo também possui alta variagdo, porém,
sdo menores, como também, ndo se elevaram na mesma proporcdo, de 0,58 em 1996 para
0,65 em 2011.
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Entre as atividades das industrias de alta tecnologia, apenas o grupo de fabricacdo de
equipamentos médico-hospitalares, precisdo e Opticos, automacdo industrial, crondmetros e
relogios (CNAE 33) apresentou queda nas margens de custos de producdo que, juntamente ao
aumento da produtividade do trabalho a partir de 2003, contribuiram para uma elevacgédo
positiva nos indicadores econdémicos. Além disso, foi 0 grupo que apresentou a maior
dinamismo em termos de crescimento do valor adicionado na participacdo das industrias de

alta tecnologia como visto pela Tabela 3, de 10% em 1996 passou para 16%, em 2011.
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Figura 12 — Margem de custo com a producdo nas industrias de alta tecnologia, 1996 - 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Em resumo, os indicadores técnicos nas industrias de alta tecnologia mostram que
houve uma diminuicdo na produtividade do trabalho com aumento da méao de obra
empregada, principalmente durante a década dos anos 2000. Também houve diminui¢do no
adensamento das cadeias produtivas, confirmando a diminui¢cdo da produtividade como
também uma possivel substituicdo de produtos nacionais por importados. Em termos
relativos, houve aumento nas margens de custo com trabalho, no entanto, na média geral das
industrias de AT houve estabilidade no longo prazo dessa variavel, ou seja, de uma margem
de 0,19% de gastos com trabalho sobre 0 VBP, em 1996, diminui para 0,14%, em 2004, mas
retorna ao mesmo patamar de 0,19, em 2011. No geral, houve aumento nas margens de custos
com matéria-prima, operacionais e com a producao; apenas o segmento medico-hospitalar de

precisdo e opticos (CNAE 33) apresentou reducdo no periodo em anélise. Dessa forma, isso
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demonstra que houve uma mudanca nos indicadores técnicos das industrias de alta tecnologia
com patamares menores na produtividade, embora com maior eficiéncia do trabalho, e menor
adensamento da cadeia produtiva. Em termos de margens de custos industriais, tanto de
matéria-prima como de producdo, houve aumento, o que pode refletir para as industrias de
alta tecnologia menor competitividade e uma perda de rentabilidade como sera visto, dado a

diminuicdo relativa do mark up e as margens de lucro.

4.1.2 Indicadores econdmicos

Fazem parte dos indicadores econdmicos utilizados a margem liquida de excedente, a
margem de lucro de producdo e o mark-up. Estes tém por objetivo demonstrar o
comportamento da rentabilidade global e corrente nos segmentos industriais e denotam a
retencdo dos lucros e a parcela da producdo apropriada pelas empresas industriais. Assim
como os indicadores anteriores, os calculos a seguir revelam importantes diferengas no
comportamento dos diversos grupos industriais. O que indica, que as margens de lucro de
producdo, assim como o mark up, parecem apresentar uma relacdo direta com os custos de
operacOes industriais, em especial com os de matéria-prima.

A margem liquida a de excedente, apresentada na Figura 13, representa a parcela do
valor adicionado apropriado por cada grupo industrial, é fruto de um aumento no valor
adicionado ou da diminuicdo dos gastos de pessoal. Como se observou, de 1996 a 2001, além
de o valor adicionado ter aumentado, reduziram-se 0s gastos com pessoal e, dessa forma, as
margens liquidas de excedente aumentaram para as industrias de alta tecnologia. O contrario
aconteceu no periodo seguinte, quando a MLE sofre uma retracdo em fungdo do aumento com

gastos de trabalho, assim como, a queda do valor adicionado.
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Figura 13 — Margem liquida de excedente nas inddstrias de alta tecnologia, 1996 - 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Como se observa, na Figura 14, as margens de lucro de producdo, que mostram a
retencdo de lucros pelas empresas depois de descontados os custos de producdo e antes da
deducdo do imposto de renda, apresentou um comportamento desigual para o periodo entre 0s
grupos industriais. O desempenho superior ficou por conta da fabricacdo de produtos
farmacéuticos (CNAE 24.5) e equipamentos médico-hospitalares, de precisdo e Opticos
(CNAE 33). Ao contrario, o grupo com maior desempenho negativo nessa variavel foi o
segmento de fabricacdo de maquinas para escritorio e equipamentos de informatica dado o
aumento significativo nos custos de produgdo. De uma margem de 0,29 em 1996 cai para 0,10
em 2011. Isso se da por conta, principalmente, do aumento com custos de matéria-prima sem

uma contrapartida na receita de vendas.
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Figura 14 — Margem de lucro de producéo nas industrias de alta tecnoldgica, 1996 - 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Enguanto a MLP é a relacdo entre lucros e receita e mostra a retencao de lucros pelas
empresas e a MLE capta a parcela do valor da producdo apropriada pelas empresas no
processo produtivo, o mark up, por sua vez, além da capacidade das empresas em agregar
valor a sua producdo, reflete a relacdo entre preco e custo direto (variavel), desde que forneca
“uma indicagdo da proporg¢éo entre os custos indiretos (fixos, administrativos, de vendas, etc.)
e custos diretos”, pode ser uma boa medida de estruturas de mercado independente de ser ou
nao “considerado uma medida do grau de monopolio” (POSSAS, 1977, p. 22).

Outro ponto que merece atencdo é o uso do mark up como medida de formacéo de
precos pelas empresas, principalmente as maiores, que possuem maior poder de mercado.
Como demonstram os estudos de Kannebly Junior (1996) e Feij6 e Cerqueira (2010), a regra
do mark up, na fixagdo de precos, leva em consideracdo ndo apenas os custos de producdo,
mas também fatores macroecondmicos como a taxa de cambio, juros, importagdes assim
como, politicas preventivas as incertezas.

Uma questdo importante, neste ponto de vista, € a escala de produgdo das empresas, ou
seja, industrias mais concentradas, formadas por poucas empresas, podem obter economias de
escala. As economias de escala, segundo Steindl (1990), podem advir de varias formas como
da economia de mao de obra, da maquinaria, da aquisicdo de materiais ou dos departamentos

de pesquisa. Assim, empresas maiores tendem a obter maior margem de lucro ao fixar um
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mark up maior sobre os custos de producdo sob a hipétese de que existem maiores barreiras a
entrada.

A Figura 15 mostra o mark up das industrias de alta tecnologia para o periodo
estudado. Como se observou, ndo houve um comportamento estavel para esta variavel nos
diferentes grupos industriais, indicando ndo ocorrer um aumento do grau de monopolio. O
que pode ser mais claramente observado é que o determinante principal que define o mark up
sdo os custos de producdo das atividades de cada grupo, ou seja, as empresas nao estdo
aumentando os precos conforme aumentam os custos de producéo e, dessa forma, as margens
de lucro diminuiram. A relacdo prego/custo se manteve mais estavel apenas para as atividades

de fabricacdo de equipamentos médico-hospitalares, de precisdo e opticos (CNAE 33).
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Figura 15 — Mark up nas inddstrias de alta intensidade tecnoldgica, 1996 — 2011.
Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE.

Nas inddstrias de alta intensidade tecnolégica, ocorreu uma mudanca dos indicadores
técnicos e econdmicos, principalmente a partir de 2002, associada a queda da participagédo do
grupo de industrias de AT na industria de transformac&o, houve, de modo geral, em media,
diminuicdo na produtividade do trabalho, aumento nas margens de custos de producdo e
decrescente rentabilidade das empresas. Isto pode ser reflexo de perda de competitividade
para empresas internacionais, dado o aumento das importagbes desse grupo como

demonstrado por algumas pesquisas e confirmado pela diminuicdo do adensamento da
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inddstria, que reflete que as industrias de alta tecnologia se tornaram menos intensivas em
valor adicionado.

Vale ressaltar que para as induastrias de alta tecnologia existe uma maior influéncia da
concorréncia internacional, ndo compondo os bens tradicionais da industria brasileira e
também, como j& analisado no capitulo 2, a falta de competitividade em relacdo as
importacdes em produtos de maior intensidade tecnoldgica pode afetar o desempenho. Outro
fator € o redirecionamento, das grandes corporagdes, dos processos produtivos para diferentes

regibes do mundo em busca de maiores lucros.

4.2 Industrias de média-alta tecnologica

E tipica das indUstrias de média-alta tecnologia (MAT) a fabricacdo dos seguintes
bens: maquinas, aparelhos e materiais elétricos (CNAE 31); veiculos automotores, reboques e
carrocerias (CNAE 34); produtos quimicos (exceto farmacéuticos) (CNAE 24 — exceto 24.5);
construcdo, montagem e reparacdo de veiculos ferrovidarios (CNAE 35.2); outros
equipamentos de transporte (CNAE 35.9); e maquinas e equipamentos (CNAE 29).

Conforme os resultados da Tabela 6, entre 0os segmentos, a atividade de fabricacéo de
veiculos automotores, reboque e carrocerias apresentou a maior representatividade no VTI das
inddstrias de MAT com 37,9% em 2011. Também se destacou em crescimento do valor da
transformacéo, de 48,5 bilhdes de reais, em 1996, para 91,6, em 2011, e na participacdo nas
industrias de MAT, aumentou em 8,1 pontos percentuais em 2011 com relacdo a 1996. Apesar
de deterem parcela menor nas indastrias de MAT, os segmentos de maquinas, aparelhos e
materiais elétricos; veiculos ferroviarios; e outros equipamentos de transporte tambéem

registraram aumento no VTI.

Tabela 6 — Participacdo por segmento do valor da transformac&o industrial nas inddstrias de
MAT, 1996-2011.

Segmento 1996 1999 2002 2005 2008 2011
24 - Produtos quimicos (exceto 24.5); 33,9% 41,2% 35,1% 31,8% 21,7%  27,1%
29 - Maquinas e equipamentos; 25,0% 23,0% 24,9% 22,0% 202% 21,1%
31 - Méaq., aparelhos e materiais elétricos; 9,6% 9,9% 9,3% 10,0% 10,7%  11,1%
34 - Veiculos, reboques e carrocerias; 29,8% 24,0% 28,6% 33,1% 379%  37,9%
35.2 - Veiculos ferroviarios; 0,2% 0,6% 0,2% 0,8% 0,7% 0,4%
35.9 - Outros equipamentos de transporte. 1,5% 1,4% 1,8% 2,3% 2,9% 2,3%
Total 100,0%  100,0%  100,0%  100,0% 100,0% 100,0%

Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE/PIA-empresa.
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Ao contrério, as atividades de fabricacdo de produtos quimicos e a fabricacdo de
maquinas e equipamentos diminuiram a participagdo no VTI das industrias de MAT, de 34%
para 27% e de 25% para 21%, respectivamente. Como se observa (Tabela 6 acima), os trés
grupos principais de MAT representam mais de 85% em termos de valor adicionado. Dessa
forma, como observado no capitulo 2, o ganho das industrias de MAT na participacdo em
termos tanto de valor adicionado, assim como, em termos de valor da producdo e emprego,

principalmente a partir de 2006 se deu por conta do dinamismo do setor de veiculos.

4.2.1 Indicadores técnicos

4.2.1.1 Caracteristicas das unidades empresariais

As caracteristicas bésicas das industrias de media-alta tecnologia (MAT) como o
pessoal ocupado médio e total, e o valor médio da producdo, apresentadas no Anexo C,
mostram que, enquanto o pessoal total aumentou em todas as categorias o pessoal ocupado
médio por firma apresentou queda em algumas atividades, isso demonstra que foram criadas
novas unidades empresariais no periodo em analise, como por exemplo, na fabricacdo de
produtos quimicos, de 3.041 unidades empresariais em 1996 foram registradas pelo IBGE
4.251, em 2004, e, em 2011, 5.004 unidades. Em relacdo ao valor médio de producéo por
unidade empresarial houve diminuicdo mais expressiva nas atividades de produtos quimicos
(exceto farmacéuticos) e na fabricacdo de maquinas e equipamentos.

Outro fato importante é quanto a participacdo do pessoal ocupado nas maiores
empresas. Como demonstrado na Tabela 7, e fazendo as observacgdes, existem nas inddstrias
de MAT atividades industriais com alta concentragdo de mercado, demonstrando um alto
poder de mercado por algumas empresas, principalmente por aquelas ligadas ao setor de
transporte. Estas observacdes, podem esclarecer parcialmente o comportamento do indice de
produtividade do trabalho bem como, as margens de custos e o mark up.

Como os dados estdo apresentados por grupos industriais ndo é possivel identificar
uma dimensdo exata do grau de concentracdo por industria especifica, apenas por divisdo e
grupos da Classificacdo Nacional de Atividades Econdmicas (CNAE).

Como se observa, as atividades de fabricacdo de méaquinas, aparelhos e materiais
elétricos (CNAE 31) possuem cerca de 20% da mao de obra concentrada em apenas quatro
empresas. No grupo a que pertencem as atividades de fabricacdo de veiculos, reboques e

carrocerias, os dados mostram uma concentracdo baixa, no entanto, a concentracédo é elevada



100

quando se analisa os grupos separados dessas atividades. Conforme dados do IBGE, para a
fabricacdo de automdveis, camionetas e utilitarios (CNAE 29.1) as quatro maiores empresas
detinham 84,42% em 2006 e 75,3% em 2011, evidenciando uma alta concentracao, assim
acontece para as atividades de fabricacdo de caminhdes e énibus, 96,44% em 2006 e 76,15%
em 2011. Em suma, o setor de transporte possui alta concentragédo em termos de mao de obra
empregada nas maiores empresas.

Quanto a fabricacdo de produtos quimicos (CNAE 24) e de maquinas e equipamentos
(CNAE 29) existe baixa concentracdo, porém, se a analise for pelo grupo eletrodoméstico
(CNAE 29.8), conforme os dados, 43,84%, em 2006, e 51,54% do pessoal ocupado, em 2011,
estavam nas quatro maiores empresas. Na divisdo pertencente a fabricacdo de produtos
quimicos, as atividades de fabricacdo de defensivos agricolas e desinfetantes domissanitarios
(CNAE 24.6) possuem a mais alta participacdo do pessoal ocupado nas maiores empresas,
conforme dados do IBGE, em 2011, 58,54% estavam nas quatro maiores empresas. Quanto a
fabricacdo de maquinas e equipamentos, também existe concentracdo maior da mao de obra
no grupo de atividades de fabricacdo de maquinas e equipamentos de uso na extracdo mineral
e na construcdo (CNAE 29.5), 29,74%, em 2011.

Tabela 7 — Participacdo do pessoal ocupado, por grupo/divisdio CNAE, nas quatro e doze
maiores empresas nas industrias de média-alta tecnologia, em percentual, 2006-2011.

31 Mégq., .
aparelhos e < AL, 24 Produtos | 35.2 Veiculos 35'.9 Ol 29 Maquinas e
L reboques e L L equipamentos .
Periodo materiais . quimicos ferroviarios equipamentos
o carrocerias de transporte
elétricos
Cr4 Cr12 |Cr4d Cr12 |Cr4d Crl2 | Crd Crl2 | Crd Cr12 |Cr4 Crl2
2006 (196 286 [159 291 |6,1 135 (70,2 859 [349 50,1 |57 10,6
2007 (182 26,7 |151 284 |6,0 143 |73,7 879 |362 528 |54 11,3
2008 (17,7 27,3 |155 288 |6,7 152 |73,2 88,7 |408 588 |47 10,9
2009 (215 30,1 [149 279 |65 153 |67,2 868 |40,9 550 |44 10,6
2010 (150 249 |145 279 |62 15,1 |694 878 |375 513 |45 10,8
2011 (186 29,7 |143 274 |72 164 |648 862 |404 538 |44 10,1

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.
Nota: os codigos CNAE 2.0 foram compatibilizados com a CNAE 1.0.

Nas indastrias de MAT, podem ser encontradas estruturas de oligopdlio diferenciado
concentrado que, segundo Tavares (1998, p. 90) tém como empresas dominantes as filiais
estrangeiras modernas, “particularmente nos setores de material elétrico e de transportes”. A
autora enfatiza que as empresas desses ramos, em economias semi-industrializadas, recorrem

a diferenciacdo permanente de produtos e ao esforco de vendas para garantir sua participacdo
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relativa no mercado, dado que nestas estruturas oligopdlicas “ndo se podem assegurar
barreiras a entrada pelas economias de escala, porque qualquer filial estrangeira tem uma

escala que ¢ sempre minima em relagcdo a matriz” (Ibid., p. 92).

4.2.1.2 Produtividade do trabalho

A Figura 16 mostra o comportamento da produtividade do trabalho para as inddstrias
de MAT no periodo entre 1996 a 2011. O indice de produtividade média demonstra que as
empresas que pertencem a esta categoria tiveram um comportamento mais estavel em
comparacao as industrias de AT, pois, embora também revelem uma queda, foi menor que
aquelas, no periodo. Conforme Anexo C, de uma produtividade média de 161,65 mil reais por
pessoa, em 1996, diminui para 136,76, em 2011, queda de 15,4%, enquanto, as inddstrias de
alta tecnologia a queda foi, aproximadamente 40% em média.

Entre os seis grupos industriais, a fabricacdo de produtos quimicos (CNAE 24)
apresentou a maior produtividade; em 1996, 252,2 mil por pessoa e em 2011, foram 210,8,
porém, isso revela que o indice foi decrescente para esta atividade que se deu juntamente com
a queda do setor na participacdo nas industrias de MAT.

E importante observar que, mesmo tendo ocorrido aumento significativo do nimero de
trabalhadores em todas as atividades industriais de MAT, a produtividade deu sinais de
recuperacdo apés ter caido em média 20,81% em 2005 com relacdo a 1996. Ou seja, de uma
produtividade média (em mil) de 161,65, em 1996, passa para 127,98, em 2005, e em 2011
atinge 136,76 mil por pessoa. Enquanto isso, o numero de trabalhadores teve continuo
aumento de 1.006.320, em 1996, para 1.246.681, em 2005, e 1.768.572, em 2011. Outro
ponto a destacar € que houve elevacdo significativa de novas unidades empresariais no
periodo, principalmente nos grupos de maquinas e equipamentos (CNAE 29) e de maquinas,
aparelhos e materiais elétricos (CNAE 31). Isso demonstra certa facilidade de entrada, embora
néo possa ser identificado em que categoria de tamanho ocorreu.

De um lado, os segmentos que apresentaram queda na produtividade estdo justamente
na fabricagdo de méaquinas aparelhos e materiais elétricos (CNAE 31), de uma média de
106,66 mil reais, em 1996, para 77,25 mil, em 2011, a fabricacdo de produtos quimicos
(CNAE 24 — exceto 24.5), de 252,2, em 1996, para 210,8 mil, em 2011, e a fabricacdo de
maquinas e equipamentos (CNAE 29), de 123,7 mil, em 1996, para 97,4, em 2011, queda de
21,26% no periodo. Ja& de outro lado, os que apresentaram aumento estdo nos grupos
industriais de veiculos automotores (CNAE 34), de 166,96 mil em 1996 para 170,5 em 2011,
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segmento de veiculos ferroviarios (CNAE 35.2), de 75,5 para 116,9 mil reais e também o de
outros equipamentos de transporte (CNAE 35.9), de 137,8 para 147,2 mil no periodo, ou seja,

restritamente, o setor de transporte.

4 )
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mmm Frabricacdo de produtos quimicos mmmm Fabricacdo de maquinas e equipamentos

s Maquinas, aparelhos e material elétrico mmm Veiculos automotores, reboques e carrocerias

mmm Veiculos ferroviarios Outros equipamentos de transporte
\_—PRODT MAT )

Figura 16 — indice de produtividade do trabalho nas indUstrias de média-alta tecnologia 1996 -

2011.

Nota: o indice foi constituido pela média dos trés primeiros anos como base (1996 = 100) e os dados do VTI
estdo deflacionados pelo IPA da FGV. Para a atividade 35.2, veiculos ferroviérios, os dados divulgados pelo
IBGE compreendem 1996 a 2008 e para 0 ano de 2011, apresentado no Anexo C.

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Em suma, ainda que com crescimento do VTI (ou VA) no periodo de 48,71%, isto €,
de um valor de 162,67 bilhdes de reais, em 1996, para 241,9, em 2011, houve em média
queda da produtividade do trabalho para o total das industrias de fabricacdo de bens de MAT,
dado que o aumento do numero de trabalhadores dessas inddstrias foi maior. Além disso, €
importante observar, no periodo, que mesmo com o aumento da mao de obra empregada, as
margens de custo com trabalho decresceram em todas as seis atividades industriais.

Essa queda das margens de custos com méo de obra, apresentada na Figura 17, pode
estar relacionada com o aumento da eficiéncia do pessoal ocupado na producdo, mostrado
pela relacdo PROD/PRODT, ou seja, denota um menor peso da mao de obra indireta na

producdo, que é paga pelas empresas.
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Figura 17 — Relacdo PROD/PRODT nas industrias de média-alta tecnologia — Brasil, 1996 a

2011.
Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE — PIA empresa.

A maior eficiéncia na produgdo pode estar relacionada & economia de escala ou a
melhores métodos de producéo e organizagdo. Isto significa que pode ser um fator da prépria
estrutura de mercado da producéo de bens.

Considerando que os dados sdo uma média para 0s grupos industriais, por hipotese,
conforme apresentado, as maiores empresas tém maior capacidade de buscar melhores
métodos de producdo, consequentemente seriam as que reduzem mais as margens de custo
direto.

Se por um lado, as industrias de MAT estdo apresentando maior eficiéncia na
producdo, por outro, pelo indicador de densidade mostram-se menos competitivos com o
mercado internacional, como também se tornaram menos intensivas em valor agregado,
principalmente na inddstria quimica e de maquinas e equipamentos como indica a seguir 0

indicador de densidade desses segmentos.
4.2.1.2.1 Indicador de densidade das indUstrias de média-alta tecnologia
A razdo VTI/VBPI, apresentada na Tabela 8, do total das industrias de MAT e dos

seus segmentos mostra que, assim como nas industrias de AT, ocorreu uma diminuigdo do

indice de adensamento da cadeia produtiva. O valor da produgdo que era representado por
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cerca de 45% do valor adicionado nas inddstrias de MAT, em 1996, diminui para menos de
40% desse valor , em 2011, queda de 5,2 pontos percentuais.

Dentre os segmentos, a menor queda registrada foi do grupo de fabricacéo de veiculos
automotores, reboque e carrocerias (CNAE 34). Este grupo sofreu reducdo no periodo de
1996 a 2005, no entanto, voltou a elevar-se atingindo 38,5%, em 2011, ante os 39,1% de
1996, porém, como se observa apresentou um indicador abaixo da média da categoria. 1sso
demonstra que grande parte do valor da producéo ¢ gerada fora da industria.

Os segmentos que apresentaram maior adensamento da cadeia produtiva foram os de
maquinas e equipamentos (CNAE 29), maquinas, aparelhos e materiais elétricos (CNAE 31) e
construcdo, montagem e reparacao de veiculos ferroviarios (CNAE 35.2), embora este ultimo
tenha apresentado uma baixa porcentagem de valor adicionado no valor da producdo em
2011. Ja os que possuem menor adensamento sdo da fabricacdo de veiculos automotores,
reboques e carrocerias (CNAE 34) e a fabricacdo de outros equipamentos de transporte
(CNAE 35.9).

A industria de produtos quimicos (CNAE 24, exceto 24.5) apresentou uma das
maiores quedas no indicador, significando que esta diminuindo a agregacao de partes, pecas e

componentes produzidos localmente e passando a adquiri-los externamente.

Tabela 8 - Indicador de adensamento da cadeia produtiva por divisdo, grupo e total das
indUstrias de média-alta tecnologia, 1996 - 2011.

Periodo Codigos CNAE MAT
24 - (24.5) 29 31 34 35.2 35.9
1996 0,438 0,528 0,497 0,391 0,621 0,384 0,445
1997 0,420 0,515 0,485 0,387 0,550 0,362 0,433
1998 0,407 0,478 0,492 0,394 0,519 0,370 0,426
1999 0,417 0,492 0,442 0,343 0,582 0,341 0,412
2000 0,364 0,470 0,431 0,365 0,478 0,316 0,389
2001 0,361 0,461 0,417 0,347 0,460 0,333 0,382
2002 0,351 0,465 0,420 0,366 0,468 0,321 0,384
2003 0,333 0,441 0,410 0,349 0,555 0,292 0,364
2004 0,317 0,433 0,400 0,337 0,502 0,336 0,352
2005 0,312 0,415 0,399 0,314 0,459 0,308 0,340
2006 0,310 0,425 0,375 0,340 0,558 0,356 0,351
2007 0,325 0,413 0,392 0,349 0,638 0,370 0,360
2008 0,322 0,401 0,434 0,373 0,543 0,366 0,368
2009 0,331 0,427 0,449 0,381 - 0,375 0,381
2010 0,354 0,428 0,462 0,376 - 0,382 0,389
2011 0,352 0,445 0,460 0,385 0,368 0,357 0,393
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Nota: MAT (média-alta tecnologia); CNAE 24 exceto 24.5 (produtos quimicos); CNAE 29 (maquinas e
equipamentos); CNAE 31 (maquinas, aparelhos e materiais elétricos); CNAE 34 (veiculos automotores,
reboques e carrocerias); CNAE 35.2 (construcdo, montagem e reparacdo de veiculos ferroviarios); e 35.9
(fabricacdo de outros equipamentos de transportes).

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE, PIA-empresa.

Dessa forma, assim como nas industrias de AT, verificou-se que aumentou 0 consumo
intermediario em relac&o ao valor adicionado na cadeia produtiva das industrias de MAT. Ou
seja, de modo geral, seguindo a ideia de Morceiro (2012), tornaram-se menos intensivos em
valor adicionado. Além disso, 0 aumento do consumo intermediario se confirma pelo aumento

das margens de custos operacionais.

4.2.1.3 Margens de custos

Os resultados das margens de custos com trabalho, extraidos atraves da relacdo entre
gastos de pessoal (GP) e o valor bruto da producgéo industrial (VBPI), podem revelar as
vantagens de custos e caracterizam a estrutura de custos dos grupos industriais. Pela analise
dos dados, apresentados na Figura 18, observou-se que as margens de custo com trabalho
foram decrescentes nas industrias de MAT, principalmente no periodo de 1996 a 2005, e se
elevam a partir de 2008, porém, se mantém abaixo dos patamares do periodo inicial analisado.

Importante observar que isso se reflete na margem liquida de excedente que é derivada
do aumento do valor adicionado ou da queda dos gastos com pessoal. Neste sentido, observa-
se que as margens de custos com trabalho em relacdo ao VBPI diminuiram no periodo. Ou
seja, embora os gastos com trabalho nas inddstrias de MAT tenham se elevado, o aumento foi
em proporcdo menor que o valor da producdo e também com o valor adicionado. Assim,
elevando a margens de excedente como sera observado adiante.

Também se observou que, como o aumento do pessoal foi expressivo, principalmente
a partir do ano de 2001 e superior ao valor da producdo, em termos de gastos de pessoal
houve, em média, reducdo por trabalhador, seja com salérios, previdéncia, FGTS,
indenizacgdes, beneficios entre outros gastos. Isso pode ser um reflexo, em alguns casos, da

prépria queda da produtividade do trabalho.
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Figura 18 — Margem de custo com trabalho nas inddstrias de média-alta tecnologia, 1996 —

2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Entre as atividades destas industrias, as que apresentam maiores margens de custos
com trabalho sdo: a fabricacdo de maquinas, equipamentos e materiais elétricos; veiculos
ferroviarios; e maquinas e equipamentos. Em geral, sdo bens de capital como, por exemplo,
maquinas para a industria metaldrgica, industria téxtil, maquinas-equipamentos para diversos
usos, entre outros.

De forma diferente, as margens de custos com matéria-prima, representadas pela
Figura 19, tiveram um comportamento contrario as de trabalho. Como se observa, até o
periodo de 2005, a relacdo entre gastos com matéria-prima e o VBPI se elevou, decrescendo
para o periodo seguinte. Isso pode demonstrar ter um controle estratégico sobre os custos das
empresas. Ou seja, no momento que houve aumento com custos de méo de obra reduziram-se

0S custos com materia-prima.
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Figura 19 — Margem de custo com matéria-prima nas industrias de media-alta tecnologia,
1996 — 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Em funcdo dos custos com matéria-prima perfazerem a maior propor¢do dos custos em
todos os segmentos das industrias de MAT, observa-se que as margens de custo com operagao
seguem um resultado proximo ao apresentado na Figura 19. A diferenca se faz por conta de
gastos com energia elétrica e combustiveis, compra de pecas e acessOrios e servicos
industriais como de manutencdo e reparacdo de maquinas e equipamentos, excluindo-se 0s
gastos com salarios e encargos dos COI. Estes custos como ja ressaltado na metodologia sdo o
montante relativo ao pagamento de fatores de producdo que ndo constituem o valor
adicionado no processo produtivo das empresas, ou seja, 0 consumo intermediario.

As margens destes custos que representam uma parcela da participagdo no VBPI,
representados pela Figura 20, tiveram um comportamento ascendente, principalmente entre
1996 a 2003. Porém, foi a partir de 2005 que as margens de COI se reduziram de modo geral
para as industrias de MAT. Isto contribuiu para uma reducdo das margens de custos com a
producéo no periodo final estudado em relacdo ao inicial.

A Unica atividade industrial que apresentou maior variagdo assim como possuiu maior
margem de custo com mado de obra foi relativa & construcdo, montagem e reparacdo de
veiculos ferroviarios que abrange, por exemplo, a construcdo e montagem de vagdes de carga

e de passageiro e a fabricacao de pecas e acessorios para veiculos ferroviarios.
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Figura 20 — Margem de custo com operacdo nas industrias de média-alta tecnologia, 1996 —

2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Como ¢é possivel observar, na Figura 21, as atividades econémicas que apresentaram
maior queda nas margens de custo de producdo nas inddstrias de MAT foram: fabricacdo de
veiculos automotores, reboques e carrocerias; fabricacdo de outros equipamentos de
transporte; construcdo, montagem e reparacdo de veiculos ferroviarios; e a atividade de
fabricacdo de maquinas, aparelhos e materiais elétricos. A reducdo se deu, principalmente, em
funcdo da diminuicdo das margens de custos com mao de obra. Isso ndo significa que os
gastos com pessoal tenham diminuido, mas que baixou a participacdo destes no VBPI. Sendo
uma das consequéncias do aumento do valor adicionado que, como mostrado no Anexo C,
atividades ligadas ao setor de transporte tém aumentado a produtividade do trabalho quando
comparado os anos de 1996 a 2011, assim como, tem mantido uma maior estabilidade no
indicador de adensamento.

De outro modo, as duas atividades restantes, a fabricacdo de produtos quimicos e
maquinas e equipamentos revelaram margens crescentes durante a analise por conta do
aumento nas margens de custos com matéria-prima (consumo de matérias-primas, materiais

auxiliares e componentes).
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Figura 21 — Margem de custo com producdo nas industrias de média-alta tecnologia, 1996 —

2011.
Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE.

Em resumo, quanto as margens de custo das inddstrias de MAT, representadas pela
estrutura de custos das empresas, elas tiveram um comportamento mais estavel quanto as
indUstrias de AT. Esta estabilidade foi marcada por uma variagdo nas margens de custo com a
producdo, principalmente entre 0,75 e 0,80, ou seja, a participacdo dos custos diretos de
producdo no Valor Bruto da Producdo Industrial (VBPI) teve mudancas, porém, sem altas
variacfes. Apenas a atividade ligada a construcdo, montagem e reparacdo de veiculos
ferroviarios teve variacdo maior nas margens de custos, em especial com trabalho.

Assim, pode-se evidenciar que, nas atividades econémicas ligadas as industrias de
MAT, o progresso técnico pode ter constituido fator chave capaz de manter ou baixar as
margens de custo e, com isso, podendo obter maior rentabilidade como é demonstrado a
seguir. Neste sentido, a ascensdo positiva dos indicadores, principalmente a partir da segunda
metade dos anos 2000, pode ser reflexo do conjunto de acOes direcionadas a promover o

aumento da competitividade industrial.
4.2.2 Indicadores econémicos
Quanto aos resultados apresentados a seguir, sob o contexto econdmico analisado

durante o periodo das ultimas duas decadas, a de 1990 e a dos anos 2000, eles mostram que,

assim como com as margens de custos, houve pequenas varia¢cdes com algumas mudancas nos
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indicadores de rentabilidade das industrias de MAT. As variacdes podem ter como causa
algumas medidas que foram adotadas em termos macroecondmicos como a flexibilizagédo
cambial e juntamente, a adocdo de metas inflacionarias a partir de 1999. Essas medidas,
somadas a fatores microeconémicos, podem ser causas da maior variacdo dos indicadores de
alguns grupos industriais, principalmente dos que dependem de importagdes de matéria-
prima.

A Figura 22 ilustra a relacdo entre excedente e valor adicionado, mostra que as
empresas dos diferentes grupos industriais da categoria de MAT foram capazes de obter
resultados positivos ao longo do tempo, principalmente a atividade ligada a industria de
fabricacdo de veiculos automotores, reboque e carrocerias que manteve um crescimento

positivo em todo o periodo analisado.
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Figura 22 — Margem liquida de excedente nas industrias de média-alta tecnologia, 1996 —

2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

A retencdo de lucros pelas empresas dos grupos industriais, nas inddstrias de MAT,
apoOs o pagamento de todos os fatores produtivos é apresentado pela Figura 23. Vale lembrar
que os resultados ndo se referem ao lucro liquido, pois, sdo antes do imposto de renda.

Com excecdo da atividade de veiculos ferroviarios, o0 comportamento da MLP das
industrias de MAT apresentou estabilidade durante o periodo. Entre as atividades industriais,
as que apresentaram margens crescentes foram: a fabricacdo de veiculos automotores,

reboques e carrocerias com margem de 0,14 em 1996 e 0,22 em 2011, crescimento de
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55,31%, e veiculos ferroviarios com margem de lucro de 0,11 em 1996 e 0,27 em 2008,
crescimento de 143%. Essas margens superiores sdo o resultado das menores margens de
custo de producéo, como também, podem advir do maior mark up.

As outras atividades que fazem parte das inddstrias de MAT se apresentaram estaveis
no periodo como um todo. A atividade que teve margem de lucro decrescente ficou por conta
de empresas de fabricagdo de produtos quimicos — exceto farmacéuticos, quando obtiveram
uma margem de 0,26 em 199 para 0,23 em 2011, queda de 13,11%.
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Figura 23 — Margem de lucro da producdo nas inddstrias de média-alta tecnologia, 1996 —

2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE/PIA-empresa.

De um crescimento médio da economia de 1,5% ao ano entre 1996 a 1999 e de 2,4%,
entre 2000 a 2003, passa para 4,6% entre 2004 a 2007 e de 3,8% entre 2008 a 2011. Isso se
deu com a manutencdo de precos estaveis e, principalmente na década dos anos 2000, quando
0 crescimento foi maior, com medidas de estimulo a demanda pelo governo, permitindo,
desse modo, um periodo de crescimento mais significativo entre 2004 a 2008, afetado pela
crise internacional que levou a queda do Produto Interno Bruto (PIB) em 2009. Essa queda é
refletida nos indicadores tanto nas margens de custo com a producdo quanto nas margens de
rentabilidade, como pode ser observado na Figura 24. O mark up das industrias de MAT teve
uma pequena reducgdo nesse periodo, porém é uma variacdo pequena comparada a queda do
VTI desta indlstria que foi de 8,81%. Isso acontece possivelmente porque a industria

consegue, em certo grau, manter a relagcdo prego/custo. Assim como destaca a literatura, que
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em periodos de maior incerteza as empresas passam a adotar como medida de prevencdo,
principalmente em mercados oligopolizados, mark ups mais elevados (FENO E
CERQUEIRA, 2010).
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Figura 24 — Mark up da producao nas inddstrias de média-alta tecnologia, 1996 — 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Diferente das indUstrias de AT, as de MAT tém mantido um controle maior sobre o0s
custos de producéo, ou seja, em momentos de aumento das margens de custo com trabalho,
reduziram-se as margens de custo com matéria-prima, enquanto isso, nas industrias de alta
tecnologia, principalmente as atividades industriais ligadas a constru¢cdo, montagem e
reparacao de aeronaves, fabricacdo de maquinas e equipamentos para escritorio e informaética,
e fabricacdo de material eletronico, aparelhos e equipamentos de comunicagdes, tiveram tanto
margens de custo com trabalho assim como margens de custos com matéria-prima crescentes.

Em suma, os indicadores das industrias de média-alta tecnologia tiveram um
comportamento mais estavel em relacdo a de AT e com menores mudancas durante o periodo
estudado. Esse comportamento pode ser causa de fatores ligados as caracteristicas da industria
como também outros elementos de protecdo de margens de lucro e controle de custos. No
setor automobilistico, parece haver um modelo de concorréncia ndo “ideal”, conforme a Visdo
de Steindl (1986), ou seja, nas industrias com elevada concentracdo, ou de dificil acesso, a

participacdo dos lucros é ascendente em longo prazo assim como o mark up.
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4.3 Industrias de média-baixa tecnolégica

As industrias de média-baixa tecnologia (MBT) séo representadas pelas seguintes
atividades empresariais conforme a ordem de maior representatividade no VTI em 2011, visto
na Tabela 9: fabricacdo de coque, refino de petrdleo, elaboragdo de combustiveis nucleares e
producdo de alcool (CNAE 23), 47,5%; metaldrgica basica (CNAE 27), 15,7%; fabricagdo de
produtos de metal (exceto maquinas e equipamentos) (CNAE 28) , 12,4%; fabricacdo de
produtos minerais ndo metalicos (CNAE 26), 11,7%; fabricacdo de artigos de borracha e

plastico (CNAE 25), 11,6%; e a construcdo e reparacao de embarcages (35.1), com 1,2%.

Tabela 9 — Participacdo por segmento do valor da transformacdo industrial nas industrias de
MBT, 1996 - 2011.

Segmentos 1996 1999 2002 2005 2008 2010 2011
23 - Coque, petroleo e élcool; 29,3%  36,7% 42,0% 47,0% 47,0% 455%  47,5%
25 - Borracha e pléstico; 17,0% 141% 10,7%  10,0% 8,8% 113%  11,6%
26 - Minerais ndo-metalicos; 143%  13,7%  13,0% 8,5% 92% 115% 11,7%
27 — Metallrgica; 22,7% 224%  232% 234% 232% 184% 157%
28 — Metal; 16,0% 12,6% 105% 105% 11,1% 123% 12,4%
35.1 — Embarcacdes. 0,8% 0,4% 0,6% 0,7% 0,7% 1,1% 1,2%
Total 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%

Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE/PIA-empresa.

A atividade petroleira, em 2011, detinha uma participacdo muito superior as demais
atividades das industrias de MBT, porém, essa participacdo ndo tinha essa propor¢do no
periodo inicial, pois, apesar de ja ser alta, era de 29,3% em 1996, enquanto a metallrgica
participava com 22,7%. Isso significa que houve um crescimento forte no periodo como
participacdo no VTI que também se reflete nos indicadores que sdo apresentados a seguir. Ao
contrario, a atividade de fabricacdo de artigos de borracha e plastico teve um dos menores

crescimentos no periodo do VTI reduzindo sua participagdo dentro da categoria de MBT.
4.3.1 Indicadores técnicos
4.3.1.1 Caracteristicas das unidades empresariais

Quanto as caracteristicas basicas das empresas nas industrias de média-baixa

tecnologia (MBT) apresentadas no Anexo D, elas mostram que, em geral, o pessoal ocupado

médio por empresa diminuiu entre 1996 a 2000, aumentou de 2000 a 2008 e novamente
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decresce de 2008 a 2011, ou seja, uma média de 46 pessoas por empresa em 1996, 41 em
2008 e 39 em 2011. Quanto ao valor médio da producdo por empresa, houve queda entre 1996
a 1998, recuperando-se até atingir um valor de 12,4 milhGes de reais, em 2006, e em 2011
esse valor cai para 11,2 milhdes. Enquanto isso, 0 pessoal ocupado total diminuiu no periodo
de 1996 a 1998, assim como de 2008 para 2009, quando retoma o crescente aumento do
numero de trabalhadores nas industrias de MBT, principalmente nas atividades de fabricacdo
de produtos de metal e produtos minerais ndo metalicos.

Das seis atividades industriais, apenas o ramo petroleiro teve queda do ndmero de
pessoal ocupado total no periodo analisado, essa queda esteve relacionada, principalmente
apos o inicio da crise de 2008, ou seja, em 1996 eram 161.444 trabalhadores empregados e
passou para 248.524, em 2008, por fim, diminuiu para 156.176, em 2011. Assim como nas
industrias de MAT, também na de MBT foram criadas novas unidades empresariais no
periodo em andlise, como por exemplo, em termos numeéricos, conforme a publicagdo do
IBGE que abrange empresas com cinco ou mais funcionarios, a fabricagdo de produtos de
metal constitui-se com o maior numero de unidades empresarias, sendo 19.418 em 2011.

Através dos dados da Tabela 10, observa-se que nas industrias de média-baixa
tecnologia (MBT), as atividades que pertencem a construcdo e reparacdo de embarcacGes
(CNAE 35.1) possuem alto nivel de pessoal empregado nas maiores empresas, acima de 40%
nas quatro maiores e 60% nas doze maiores empresas. Também possuiam concentracéo
relativamente elevada em 2011: as atividades de fabricacdo de coque, de produtos derivados
do petréleo e de biocombustiveis (CNAE 23), 42,9% para as quatro maiores empresa e 53,8%
para as doze maiores, assim como a metaldrgica basica (CNAE 27) com 19,2% e 31,7% para
as quatro e doze maiores empresas, respectivamente, principalmente no setor de siderurgia
(CNAE 27.2), com 38,9%, em 2006, e 49,98%, em 2011 para as quatro maiores empresa.

Quanto aos demais grupos, como a fabricacdo de artigos de borracha e plastico
(CNAE 25), produtos minerais ndo-metalicos (CNAE 26) e produtos de metal (CNAE 28),
eles registraram baixa participagdo da médo de obra nas maiores empresas, porém, 0S grupos
de trés digitos apresentaram evidéncias de concentracdo maior: é o caso da fabricacdo de
cimento (CNAE 26.2) que, em 2011, as quatro maiores empresas detinham 49,48% do
pessoal ocupado e para 0 caso das doze maiores empresas essa porcentagem aumenta para
78,55% do pessoal ocupado. Assim acontece também com o ramo de produtos de metal —
exceto maquinas e equipamentos, que no grupo de fabricacdo de tanques, caldeiras e
reservatorios metalicos (CNAE 28.2) as quatro maiores empresas detiveram 15,22%, em
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2011, e 28,33% para as doze maiores. Isso demonstra que nos seis ramos de atividades

industriais de MBT existem empresas com relativa participagdo de mercado.

Tabela 10 — Participacdo do pessoal ocupado, por grupo/divisdio CNAE, nas quatro e doze
maiores empresas nas industrias de média-baixa tecnologia, em percentual, 2006-2011.
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£ x Fabricacéo 23, CIGIE; 26 Produtos 27 28 PITEeIIies i
Construgéo e - petréleo, comb. . . _— metal - exc.
N de artigos minerais - Metallrgica .
Periodo | reparagéo de nucleares e = pn nt maquinas e
~ de borracha a nao-metalicos bésica .
embarcacoes e pléstico prod. de alcool equipamentos

Cr4 Crl2 | Crd Crl2 Crd Crl2 | Crd Cril2 Crd  Crl2 Crd Crl2
2006 |405 63,8 51 10,0 |45,3 59,4 |31 6,9 147 29,7 |19 4,3
2007 |40,3 61,5 4,9 10,2 |41,0 554 |31 6,8 146 30,1 [2,6 51
2008 |57,0 739 52 9,8 [40,0 552 |48 8,6 16,3 32,3 |25 5,2
2009 |52,7 75,0 4,7 9,7 [36,2 470 |45 8,3 195 32,0 |3,0 6,0
2010 |51,7 738 4,9 9,8 |425 526 |45 8,3 198 340 |31 5,7
2011 |50,7 70,0 4,7 94 [429 538 |45 8,4 19,2 31,7 |3,6 5,9

Fonte: IBGE.
Nota: os cédigos CNAE 2.0 foram compatibilizados com a CNAE 1.0.

Para algumas industrias de MBT, como no grupo pertencente a producdo de produtos
minerais ndo-metalicos (CNAE 26), como cimento, e na metallrgica basica (CNAE 27), a
metallrgica pesada, podem existir caracteristicas de oligop6lio concentrado onde
correspondem a produtos homogéneos (TAVARES, 1998).

4.3.1.2 Produtividade do trabalho

Como pode ser observado pela Figura 25, o crescimento da produtividade do trabalho
foi impactado, principalmente, pelo aumento na atividade de fabricacdo de coque, refino de
petroleo, elaboracdo de combustiveis nucleares e produgdo de alcool (CNAE 23), que de
258,1 mil reais por pessoa, em 1996, passou para 824,9 mil em 2011, gerando crescimento de
219,64%. Enquanto isso, nas demais atividades industrias de MBT, os resultados mostram
que houve queda na produtividade do trabalho em 2011 em relacdo a 1996.

Como pode ser observado pelo indice de desempenho da produtividade do trabalho na
Figura 25, as atividades industriais de fabricacdo de artigos de borracha e plastico, de
produtos minerais ndo-metalicos, produtos de metal e a construcdo e reparacdo de
embarcacOes tiveram queda na agregacdo de valor pelo recurso humano, principalmente entre

0 periodo de 1998 a 2005 quando volta a se recuperar.
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Figura 25 — Indice de produtividade do trabalho nas indistrias de média-baixa tecnologia,
1996 - 2011.

Nota: o indice foi constituido pela média dos trés primeiros anos como base (1996 = 100) e os dados do VTI
estdo deflacionados pelo IPA da FGV.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Os resultados da produtividade do trabalho nas industrias de MBT também mostram
que h& uma diferenca bastante significativa entre as atividades industriais. Além disso, entre
0S que apresentam o menor nivel de agregacdo por pessoa, estdo também 0s que empregam
um numero maior de trabalhadores, ou seja, em geral sdo intensivos em trabalho. Por
exemplo, na fabricacdo de metal — exceto maquinas e equipamentos, a produtividade média
do trabalho em 2011 foi de 63,6 mil por pessoa e 0 numero de pessoal ocupado total foi de
530.591 trabalhadores, enquanto na metaldrgica basica, os dados mostram que, em 2011,
eram 243.787 pessoas ocupadas com produtividade média de 174,4 mil por trabalhador.

Em geral, a produtividade média do trabalho, na maior parte das industrias de média-
baixa tecnologia teve diminui¢cdo em 2011 em relacdo a 1996, apenas o grupo industrial de
fabricacdo de coque, refino de petroleo e demais combustiveis apresentou niveis crescentes,
principalmente entre 1996 a 2000, quando saltou de 258,1 mil por pessoa, em 1996, para
1.197,4, em 2000, e fechando 2011 com 824,9 mil. Este crescente nivel também reflete nos
indicadores de custo com trabalho assim como, nos niveis de rentabilidade das empresas que
pertencem a esse ramo de atividade.

A relagcdo entre PROD/PRODT, apresentada na Figura 26, denota que também nas
indastrias de MBT houve aumento na eficiéncia do pessoal ocupado diretamente na producéo.
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Figura 26 — Relagdo PROD/PRODT nas industrias de média-baixa tecnologia — Brasil, 1996 a

2011.
Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE Pl1A-empresa.

Importante observar que, além de apresentar aumento na eficiéncia do trabalho ligado
a producdo, as industrias de MBT também apresentaram em média, elevagdo no indicador de

adensamento da cadeia produtiva, significando que esta mais intensiva em valor agregado.

4.3.1.2.1 Indicador de densidade das industrias de média-baixa tecnologia

Pelos resultados da Tabela 11, verifica-se que, diferente das inddstrias de AT, MAT e
BT, a de MBT teve aumento no indicador de densidade, significando que, em média, a
fabricacdo de produtos de MBT esta agregando valor. Entretanto, ao se analisar por
segmentos, nota-se que este indicador apresentou esse resultado dado o aumento significativo
do valor adicionado na fabricacdo de coque, refino de petroleo e producéo de alcool (CNAE
23) que aumentou em 19,5 pontos percentuais. Neste grupo, o valor da produgdo que era
representado por cerca de 50% em termos de valor adicionado, em 1996, passa para 71%, em
2011.

Os demais grupos industriais apresentaram queda no adensamento da cadeia
produtiva, podendo indicar, além da queda da produtividade, um menor contetdo nacional na
produgéo interna. Dentre 0s segmentos, 0 que apresentou a maior queda no indicador foi
relativo a metallrgica basica, de 43,3% em 1996 para 32,4% em 2011, queda de 10,9 pontos

percentuais.
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Dessa forma, observa-se que nas industrias de MBT, com excecdo da fabricacdo de
coque, refino de petroleo e producédo de alcool (CNAE 23) que elevou a média geral, todos 0s

demais segmentos industriais apresentaram queda no indicador.

Tabela 11 - Indicador de adensamento da cadeia produtiva por divisdo, grupo e total das
indUstrias de média-baixa tecnologia, 1996 - 2011.

Periodo Codigos CNAE MBT
23 25 26 27 28 35.1
1996 0,515 0,500 0,514 0,433 0,530 0,554 0,494
1997 0,471 0,482 0,524 0,437 0,503 0,500 0,476
1998 0,610 0,461 0,529 0,415 0,482 0,502 0,495
1999 0,711 0,456 0,523 0,439 0,493 0,483 0,537
2000 0,749 0,386 0,527 0,451 0,453 0,465 0,549
2001 0,690 0,385 0,536 0,429 0,476 0,517 0,529
2002 0,674 0,404 0,554 0,439 0,471 0,461 0,530
2003 0,698 0,395 0,523 0,432 0,432 0,480 0,528
2004 0,665 0,384 0,512 0,461 0,449 0,281 0,519
2005 0,701 0,390 0,489 0,421 0,453 0,412 0,525
2006 0,692 0,393 0,490 0,407 0,438 0,457 0,521
2007 0,661 0,381 0,486 0,397 0,444 0,454 0,502
2008 0,665 0,383 0,481 0,405 0,451 0,456 0,510
2009 0,679 0,413 0,483 0,358 0,492 0,469 0,515
2010 0,695 0,418 0,491 0,365 0,485 0,490 0,516
2011 0,710 0,412 0,480 0,324 0,481 0,516 0,511

Nota: MBT (média-baixa tecnologia); CNAE 23 (fabricagdo de coque, refino de petroleo e elaboracdo de
combustiveis); CNAE 25 (fabricagdo de artigos de borracha e plastico); CNAE 26 (fabricagdo de produtos
minerais ndo metalicos); CNAE 27 (metallrgica basica); CNAE 28 (produtos de metal — exceto maquinas e
equipamentos); e CNAE 35.1 (construgéo e reparacdo de embarcacdes).

Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE, PIA-empresa.

De modo geral, as indUstrias de MBT se tornaram mais intensivas em valor agregado.
Isto se deu em funcéo da representatividade da participacdo no total das inddstrias de MBT do

grupo de petroleo e alcool (CNAE 23) que teve aumento significativo do indicador.

4.3.1.3 Margens de custos

Quanto a participacdo dos gastos com pessoal no VBPI, ilustrados na Figura 27, as
industrias de MBT apresentaram, em geral, diminuicdo em seus niveis, principalmente no
periodo entre 1996 a 2004, quando inicia um processo de reversdo de tendéncia, isto é, as

margens destes custos apos esse periodo voltam a apresentar alta. Entretanto, 0 aumento néo
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foi suficiente para atingir os niveis de 1996, com exce¢do na média para empresas de
construgéo e reparacdo de embarcagdes que mostram, conforme os resultados, um aumento de
6,45% em 2011 com relacdo a 1996.

Entre os segmentos das industrias de MBT, 0s que apresentaram maior queda nas
margens de custo com méo de obra em 2011 com relagdo a 1996 estéo: fabricacdo de coque,
refino de petrdleo, combustiveis nucleares e alcool, com queda de 43,24% e metallrgica
basica, diminuicdo de 42,3%. Também reduziram suas margens com custo de trabalho, porém
em proporcao menor, as atividades de fabricacdo de produtos minerais ndo-metalicos, queda
de 24,3%, artigos de borracha e plastico, diminui¢do de 25,59% e a producdo de metal com
queda de 19,11% em suas margens de custo com trabalho.

Entretanto, essa queda nas margens de custo com a méo de obra ndo foi suficiente em
algumas atividades industriais para compensar 0 aumento das margens com matéria-prima ou
outros custos operacionais. Dessa forma, como serdo observadas a seguir, as margens de custo

com a producdo permanecem em um patamar estavel durante o periodo de analise.

(0’35 Margem de custo com trabalho )
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Figura 27 — Margem de custo com trabalho nas indistrias de média-baixa tecnologia, 1996 —

2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

A Figura 28 mostra o que foi ressaltado, ou seja, das seis atividades industriais da
divisdo ou grupo industrial CNAE, apenas empresas pertencentes a fabricacdo de coque,
refino de petroleo, combustiveis nucleares e alcool apresentaram queda nas margens de custo

com matéria-prima, nas demais, todas tiveram margens crescentes.
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Como se observa, a atividade industrial que apresentou maior margem de custo com
matéria-prima foi a de fabricacéo de artigos de borracha e plastico que aumentou de 0,43, em
1996, para uma margem de 0,51 do VBPI, em 2011. Responsavel pela producdo de ferro-
gusa, aco, aluminio entre outros metais, a metalUrgica basica também apresentou margem
elevada e crescente, de 0,42 em 1996 para 0,50 em 2011, elevacdo de 19,66% no periodo.
Esse aumento diminui a vantagem de custo conquistada com a economia de trabalho
refletindo, em média, menores margens de lucro operacionais para as empresas que compdem
estas atividades industriais.

Dessa forma, as atividades que apresentaram menores margens de custo com matéria-
prima em 2011 estdo: a atividade ligada a producdo de petrdleo e outros combustiveis;
construcdo e reparacdo de embarcacOes e; fabricacdo de produtos minerais ndo-metalicos.
Quanto ao comportamento ao longo do tempo dessas trés atividades, nota-se uma variacdo
maior na construcdo e reparacdo de embarcacOes, isso pode advir da demanda que pode ser
temporaria na construcdo de plataformas para o ramo petroleiro como é o caso da construgao

no porto de Rio Grande no Rio Grande do Sul.
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Figura 28 — Margem de custo com matéria-prima nas industrias de média-baixa tecnologia,
1996 — 2011.

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Pela ilustracdo apresentada na Figura 29, que engloba o percentual do VBPI gasto nas
operagOes industriais, nota-se um comportamento mais estavel e também, uma dispersdo

menor nas margens destes custos entre as atividades das industrias de MBT em relacéo as
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margens de custo com trabalho e matéria-prima. Isto significa que as atividades que possuem,
por um lado, maior custo com matéria-prima, por outro conseguem menor custo de energia
elétrica e consumo de combustiveis (EC), na compra de pecas e acessorios (PF) e na
manutencdo e nos servigos de reparacdo de maquinas e equipamentos prestados por terceiros
(ST) que compdem os COI.

Assim como nas margens de custo com matéria-prima, este que compde 0 peso maior
nos custos operacionais, também da mesma forma, aumentou as margens de COI em cinco
dos seis grupos industriais que compdem as industrias de média-baixa tecnologia. Os maiores
aumentos foram registrados na metaldrgica basica com 19,23% e na fabricacdo de artigos de
borracha e pléstico, com elevacéo de 17,71%. De forma contraria, na fabricacdo de coque e
produtos derivados do petréleo e outros combustiveis, registrou-se queda de 40,32% nas
margens de custo com operagdes industriais, principalmente por conta da diminuicdo das
margens de custo com matéria-prima que foi de 49,66%. Ou seja, isso demonstra que 0S
demais custos de operacdes industriais tiveram aumento.

Importante observar que enquanto as margens de custo com operacdes industriais
(COI) tiveram leve queda ap0s a crise internacional de 2008, as margens de custo com pessoal
continuam a elevar-se. 1sso acontece também para varias outras atividades industriais das
diferentes intensidades tecnoldgicas, isto é, tanto nas atividades industriais de alta tecnologia
quanto nas de baixa intensidade tecnoldgica.

De forma geral, as margens de custos operacionais para o total das industrias de MBT
diminuiram no periodo, como demonstrado no Anexo D, de 0,51, em 1996, para 0,49, em
2011.
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Figura 29 — Margem de custo com opera¢do nas industrias de média-baixa tecnologia, 1996 —

2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

As margens de custo com a producdo, por sua vez, que é a parcela dos gastos com
pessoal mais os custos das operacOes industriais no VBPI, apresentaram na fabricacdo de
coque, refino de petréleo, combustiveis nucleares e alcool uma abrupta queda entre 1996 a
2000, de um nivel de 0,68 para 0,33, reducdo de 52,95%, embora tenha sido registrado
aumento a partir de 2002, chegando, em 2011, a um patamar de 0,40, ou seja, ocorreu no
periodo uma mudanca bastante significativa para esta atividade industrial.

Esta que compde uma das atividades de maior representacdo nas industrias de média-
baixa tecnologia com aproximadamente 50% do VTI, também apresentou alta participa¢do na
industria de transformacdo com 15,37% do VTI em 2011, dos quais 94,84% compdem-se do
grupo de fabricacdo de produtos derivados do petroleo e, apenas 5,16% dos demais produtos,
ou seja, da producéo de coque, combustiveis nucleares e producdo de alcool.

O comportamento decrescente nas margens de custo com a producgéo resulta em um
desempenho crescente na rentabilidade global e corrente de produgédo. Entretanto, vale
mencionar que no periodo entre 2001 a 2011 h& uma estabilidade tanto para as margens de

custo como para a rentabilidade deste grupo industrial.



123

0,90
0,80
0,70
0,60
0,50
0,40
0,30
0,20

0'10 T T T T T T T T T T T T T T T 1
1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011

---#--+ Coque, petroleo, comb. nucleares e dlcool = === Artigos de borracha e plastico
= & -Produtos de minerais ndo-metalicos = X = Metalurgia basica

—X = Produtos de metal - exc. maquinas e equip. —®- Construcdo e repara¢dao de embarcacdes
\_ J
Figura 30 — Margem de custo com producdo nas industrias de média-baixa tecnologia, 1996 —
2011.
Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE.

De modo geral, como se observou, nas inddstrias de MBT, apenas o grupo de
producdo de coque, refino de petréleo, combustiveis nucleares e producdo de alcool (CNAE
23) apresentou mudanga significativa, durante o periodo em andlise, nas margens de custos de
producdo. Enquanto isso, nos demais grupos industriais, houve um comportamento estavel ao
longo do tempo com uma variacdo maior apenas entre 1999 a 2005. Cabe salientar que
segundo Steindl (1986), as redugdes de custos pelas firmas progressistas tendem a reduzir
custos e aumentar as margens de lucro, dessa forma, tanto o aumento da produtividade quanto
a reducdo dos custos podem ser reflexos das inovagoes.

Como destaca Santoro (2011, p.70), no setor petrolifero “por exigir alto nivel de
investimentos para o avango das técnicas de exploracdo, producéo, refino e distribuicdo de
petroleo, acaba impondo, naturalmente, grandes barreiras a entrada”. Dessa forma, destaca
gue, mesmo estando inserido numa forma de mercado aberto, o setor esta concentrado
basicamente em uma empresa, a Petrobras. Esta realiza o desenvolvimento tecnoldgico
através do CENPES (Centro de Pesquisa e Desenvolvimento Leopoldo Américo Miguez de
Mello). De acordo com Santoro (2011, p. 71), “a estatal mantém um alto nivel de
investimentos em atividades de P&D e mobiliza recursos humanos e financeiros necessarios a
exploragdo e producdo”. Vale também enfatizar, como assinala Comin (2009), que, embora a

cadeia de petrdleo esteja em expansdo, ndo se pode deixar de considerar o avanco dos precos
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do petr6leo no mercado mundial entre 1999/2000 e a sua forte escalada em 2003/2008, que

explicam parte significativa do resultado econdmico do setor.

4.3.2 Indicadores econdmicos

A rentabilidade global e corrente, representadas pela margem de lucro com a
producdo, a margem liquida de excedente e 0 mark up, mostram que houve varia¢do ao longo
do periodo em analise, entretanto, ela foi maior, assim como nas margens de custo com a
producdo, no grupo de fabricacdo de coque, refino de petrdleo e producdo de alcool.

A margem liquida de excedente (MLE) da Figura 31, relacdo entre o excedente e 0
valor adicionado, é o indicador que demonstra o valor adicionado liquido pela producéo das
empresas das industrias de MBT. Pelos resultados, observou-se que o comportamento deste
indicador foi variavel durante o periodo de andlise, ou seja, elevou-se de modo geral entre
1996 a 2000, mantendo-se de forma mais estavel até 2008, com excecdo do grupo de
construcdo e reparacdo de embarcacgdes, que sofre uma queda maior. A partir de 2008, houve
uma leve tendéncia a baixa, como demonstrado pela média geral das industrias de MBT (ver
Anexo D), porém, o resultado do periodo final, em 2011, foi maior em relagdo a 1996 entre
cinco dos seis grupos que compdem as industrias de MBT. Apenas as empresas do grupo de
construcdo e reparacdo de embarcagdes tiveram um desempenho inferior em 2011 com

relacdo a 1996, de 0,47 para 0,39, uma queda de 16,47% no periodo.
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Figura 31 — Margem liquida de excedente nas industrias de média-baixa tecnologia, 1996 —
2011.

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.
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Na média geral, houve aumento da margem liquida de excedente de 0,53, em 1996,
para 0,70, em 2011, demonstrando aumento na capacidade das empresas reterem valor no
processo produtivo.

Ao longo do periodo estudado, observou-se quanto as margens de lucro de producéo,
ilustrada na Figura 32, que elas acompanharam as margens de custo com a producdo, ou seja,
a medida que variaram as margens de custo com producdo, também as margens de lucro de
producdo aumentaram ou diminuiram.

Neste sentido, observou-se que ndo houve, em média, uma variacdo com tendéncia a
baixa em longo prazo das margens de lucro, apenas em alguns periodos apds uma elevacdo
maior. Por exemplo, para os grupos industriais de fabricacdo de produtos minerais ndo-
metalicos e na producdo da metalUrgica basica obtiveram um nivel maior nas margens de
lucro, principalmente entre 2000 a 2004, entretanto, essas margens voltam aos niveis
anteriores no periodo seguinte, ou seja, aos patamares menores da segunda metade dos anos
de 1990.

Comparativamente, o grupo industrial que apresentou maior capacidade de retencdo de
lucro no processo produtivo foi na fabricacdo de coque, refino de petréleo e producdo de
alcool (CNAE 23) e a menor capacidade ficou por conta das atividades de fabricacdo e
reparacao de embarcacGes (CNAE 35.1). Em geral, desconsiderando as alteracdes ao longo do
tempo, houve pequena mudanca nas margens de lucro em cinco dos seis grupos industriais de
MBT, pois, como ja se observou, apenas o setor de fabricacdo de petroleo, coque e alcool teve

mudanca significativa do nivel da retencédo da receita final da producéo.
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Figura 32 — Margem de lucro da producdo nas industrias de média-baixa tecnologia, 1996 —
2011.

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Quanto a relacdo preco/custo direto ou mark up, que pode ser um indicador do
comportamento da estrutura de mercado de uma industria ao longo do tempo, em oligop6lios
essa relacdo tende a ser maior e mais estavel e rigido a baixa.

Além disso, segundo Possas (1987, p. 167), o mark up “reflete diretamente o processo
de formac&o de precos no mercado, dentro do principio do custo total e congéneres” (equagio
kaleckiana de formacdo de pre¢os), também “exprime a politica de precos das empresas” e
fornece uma imagem de forma razoavel das barreiras a entrada no mercado. Ou seja, reflete
as variagdes dos custos diretos (varidveis), do grau de concentracdo, das barreiras a entrada e
de flutuacBes da demanda (KANNEBLEY JUNIOR, 1996).

Como se observa na Figura 33, houve, de modo geral, uma variagéo positiva do mark
up, principalmente entre 1996 a 2000 e, a partir desse periodo até 2004, ocorre uma variagao
maior entre 0s grupos industriais e é também, um periodo em que a economia brasileira
também passou por momentos mais instaveis refletidos, por exemplo, na taxa de inflagcédo e na
taxa de cdmbio. Segundo dados do Banco Central do Brasil (BCB) a inflagéo efetiva anual,
medida pelo indice de Precos ao Consumidor Amplo (IPCA), foi de 5,97% em 2000, 12,53%
em 2002 e 7,6% em 2004, apds isso, este indice converge para 0 centro da meta que era de
4,5% ao ano. Observa-se que o mark up, ja a partir de 2004, converge a nivel proximo ao que

foi entre 1996 a 1998 em cinco dos seis grupos considerados, ou Seja, entre 0s grupos
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industriais de MBT houve uma mudanga significativa do mark up apenas para o0 grupo de
industrias de producgdo de coque, refino de petroleo e fabricacdo de alcool.
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Figura 33 — Mark up da producdo nas industrias de média-baixa tecnologia, 1996 — 2011.
Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE.

Em resumo, os resultados mostram que, nas industrias de MBT, apenas o grupo de
producédo de coque, refino de petréleo, e producdo de alcool (CNAE 23) apresentou mudanca
significativa nos indicadores de rentabilidade global e corrente da producéo. Para os demais
grupos industriais, o comportamento foi mais estavel em longo prazo com variagdo maior

apenas em curto prazo.

4.4 Industrias de baixa tecnologia

As industrias de baixa tecnologia (BT) foram, na economia brasileira, as que
apresentaram 0 maior peso na industria de transformacdo em 2011. Representadas por uma
infinidade de pequenas, médias e grandes empresas, constituem-se conforme a ordem de
maior representatividade no VTl em 2011 da seguinte maneira: fabricacdo de produtos
alimenticios e bebidas (CNAE 15), 58,5%; fabricacdo de celulose, papel e produtos de papel
(CNAE 21), 9,5%; confeccdo de artigos do vestuario e acessérios (CNAE 18), 7,5%;
fabricacdo de produtos téxteis (CNAE 17), 5,3%; fabricacdo de mdveis e industrias diversas

(CNAE 36), 5,3%; preparacdo e fabricacdo de artefatos de couro, artigos de viagem e
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calcados (CNAE 19), 5,1%; edicdo, impressdo e reproducdo de gravaces (CNAE 22), 3,4%;
fabricacéo de produtos de madeira (CNAE 20), 3,3%; fabricacéo de produtos do fumo (CNAE
16), 2,0%; e reciclagem (CNAE 37), com menos de 1% em 2007.

Através da Tabela 12, verifica-se que, entre 0s grupos industriais de BT, os que
ganharam espaco no periodo sobre o total das indudstrias de baixa tecnologia estdo: o grupo
alimentos e bebidas, de um percentual de 45,1% no VTI, em 1996, para 58,5%, em 2011,
vestuario e acessorios de 6,0% para 7,5%, produtos da madeira de 2,9% para 3,3% e
reciclagem, porém constam os dados apenas no periodo de 1996 a 2007.

Entre os grupos que diminuiram a participacdo estdo: produtos do fumo, de 2,9% para
2,0%, produtos téxteis, de 8,5% para 5,3%, couro e calcados, de 5,9% para 5,1%, celulose e
papel, de 9,8% para 9,5%, mobilidrio e indlstrias diversas, de 5,9% para 5,3% e 0 grupo
edicdo, impressdo e gravacoes de 12,9%, em 1996, para 9,2%, em 2007, e 3,4%, em 2011,
porém, vale observar que a perda expressiva de 2007 para 2011 é em funcdo da mudanga da
contabilizacdo da edicdo que passa a ser contabilizada ndo mais como industria de
transformacéo e sim como de servicos (Se¢do J, informacédo e comunicacdo, CNAE 58), assim
também acontece para o grupo reciclagem que, a partir de 2008, passa a compor a agua,
esgoto, atividade de gestdo de residuos e descontaminacgdo (Secdo E, CNAE 38). Dessa forma,
ndo sendo possivel contabilizar os dados desses dois grupos.

Tabela 12 — Participacdo por segmento do valor da transformac&o industrial nas inddstrias de
BT, 1996-2011.

Segmentos 1996 1999 2002 2005 2007 2010 2011
15 - Alimentos e bebidas; 451%  45,5% 47,5% 51,4%  49,9% 57,4%  58,5%
16 - Produtos do fumo; 2,9% 2,9% 2,5% 2,2% 2,4% 2,0% 2,0%
17 - Produtos téxteis; 8,5% 8,5% 7,2% 6,6% 6,2% 5,8% 5,3%
18 - Vestudrio e acessorios; 6,0% 5,4% 4,3% 4,5% 6,0% 7,0% 7,5%
19 - Couro e calgados; 5,9% 5,3% 6,2% 5,2% 5,0% 5,2% 5,1%
20 - Produtos da madeira; 2,9% 3,8% 4,1% 4,5% 4,3% 3,6% 3,3%
21 - Celulose e papel,; 98% 11,1% 13,2% 10,9% 11,3% 10,2% 9,5%
22 - Edicdo, imp. e gravacoes; 129% 11,6% 9,4% 9,5% 9,2% 3,3% 3,4%
36 - Mobiliario e ind. Diversas; 5,9% 5,8% 5,4% 5,0% 5,4% 5,5% 5,3%
37 — Reciclagem. 0,1% 0,1% 0,2% 0,3% 0,3%
Total 100,0% 100,0%  100,0% 100,0% 100,0% 100,0% 100,0%

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE/PIA-empresa.

Importante destacar a elevada participacdo do VTI da fabricagcdo de produtos
alimenticios e bebidas nas industrias de BT. Juntas, as empresas deste ramo detinham mais de

50% deste valor. Também representam parcela relevante na participa¢do do VTI na inddstria
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de transformacéo, 19,3% em 2011. Ou seja, aproximadamente um quinto do VTI da inddstria
de transformacéo brasileira é oriundo de empresas de fabricacdo de produtos alimentares e
bebidas. Isto se deve, principalmente ao fato da tradicdo de industrias voltadas ao ramo e a
producdo agricola brasileira, ou seja, uma maior facilidade de obter a matéria-prima em
funcdo da grande oferta. Porém, importante também destacar que essa participacdo ja era alta
na década dos anos de 1990, isto &, em 1996 detinham cerca de 18% do VTI na inddstria de

transformacéo, quando baixou para 16% em 2004 e, s entdo, retomou o crescimento.

4.4.1 Indicadores técnicos

4.4.1.1 Caracteristicas das unidades empresariais

As caracteristicas basicas das empresas das industrias de baixa tecnologia (BT) como
0 pessoal ocupado médio e total e o valor médio da producdo estdo apresentadas no Anexo E.
Em termos gerais, de acordo com os resultados obtidos, assim como nas demais divisdes
tecnoldgicas, o pessoal total aumentou nas industrias de BT, com destaque para o grupo
industrial de alimentos e bebidas que aumentou de 943.464 para 1.784.768 trabalhadores, ou
seja, além de ser o setor mais representativo em termos de VTI (VA), também o € na criacdo
de empregos, explicando com isso, de forma parcial, a baixa produtividade do trabalho.

Apenas ocorreu reducdo do pessoal total na industria do fumo. No grupo industrial de
edicdo, impressdo e reproducdo de gravacdes a queda a partir de 2007 é causa da mudanca
metodoldgica que passou a compor outra Secdo CNAE. Quanto ao pessoal ocupado médio
por empresa, ele apresentou diminui¢do na maior parte dos grupos industriais, com excegédo
dos grupos de alimentos e bebidas e na fabricagdo de mdveis e produtos diversos. Observou-
se também que foram criadas novas unidades empresariais no periodo em analise nos grupos
industriais de baixa tecnologia. Na fabricacdo de produtos alimenticios e bebidas em 2011,
foram registradas, pelos dados da PIA-empresa, 25.795 empresas, enquanto em 1996 eram
17.408. Outro grupo industrial que se destaca pelo numero de empresas € o grupo da
confec¢do de artigos do vesturio e acessorios que, em 2011, contava com 27.978 empresas e
em 1996 eram 14.708. Isto significa que a expansdo de mercado desses grupos industriais foi
acrescida nao apenas do aumento de capacidade produtiva de empresas ja existentes, mas

também de novas empresas.
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Importante observar que mesmo ocorrendo um aumento expressivo do nimero de
empresas no periodo, existem varios grupos de fabricagcdo de produtos das industrias de BT
que apresentam elevada concentracdo, portanto, existem importantes barreiras a entrada
nesses ramos de atividade pelo menos para grandes empresas. Como sera esclarecido, apesar
de ser baixa a participacdo do numero de pessoal ocupado quando se considera a Divisdo
CNAE a dois digitos, ou seja, quando muitas vezes esta divisdo representa um conjunto de
grupos industriais e ndo de uma industria pelo modo convencional, existem nas industrias de
BT grupos industriais com alta concentracdo de mercado, demonstrando um alto poder de
mercado por algumas empresas, por exemplo, ligadas a fabricacdo de produtos do fumo,
alimentos e bebidas.

Assim como nas demais categorias precedentes analisadas, em geral, os resultados da
divisdo a dois digitos, por atividades CNAE do IBGE, mostram-se com baixa participacdo do
pessoal ocupado nas quatro e doze maiores empresas nas industrias de baixa tecnologia,
constituindo baixa concentracdo ou poder de mercado pelas maiores empresas. Apenas a
industria do fumo apresenta alta concentracdo a dois digitos. 1sso acontece porque, em muitos
casos, ha um grupo de industrias envolvidas em uma mesma Divisdo e ndo um grupo de
empresas da mesma industria, assim, os resultados podem, muitas vezes, ser subestimados.

Quando a andlise é feita a trés digitos, varios sdo os grupos de atividades que
apresentam elevada concentracdo. Por exemplo, nas atividades de fabricacdo de produtos
alimenticios (CNAE 15), os grupos de abate e fabricacdo de produtos de carne (CNAE 15.1),
fabricacdo de conservas de frutas, legumes e vegetais (CNAE 15.2), fabricacdo de oleos e
gorduras vegetais e animais (CNAE 15.3), apresentaram participacdo do pessoal ocupado
acima dos 30% nas quatro maiores empresas, em 2011.

No setor de bebidas, o grupo de fabricacdo de bebidas alcodlicas (CNAE 15.9)
apresentou 46%, em 2006, e 51,53%, em 2011, do pessoal ocupado nas quatro maiores
empresas. No entanto, para os grupos téxteis (CNAE 17) e artigos do vestuario (CNAE 18),
apenas 0 grupo de fabricacdo de artigos de malharia e tricotagem apresentou participacdo

superior a 30% do pessoal ocupado nas quatro maiores empresas em 2011.
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Tabela 13 — Participacdo do pessoal ocupado, por grupo CNAE, nas quatro e doze maiores
empresas nas industrias de baixa tecnologia, em percentual, 2006-2011.

18 Artigos do
. 15. Prod}u?os 15.9 Bebidas 15 PrRIeS ¢ 17 Produtos téxteis vestuario e
Periodo alimenticios fumo -

acessorios

Cr4 Crl2 |Crd Crl2 |Crd Crl2 |Cr4 Crl2 Cr4 Crl2
2006 |91 16,6 |23,.1 37,2 |539 80,5 |[11,2 16,6 3,4 58
2007 |89 17,0 |23,6 38,4 |57,4 79,7 |10,6 16,0 3,8 6,5
2008 |95 16,8 |235 38,3 [62,8 83,1 |9,6 14,9 4,4 71
2009 |95 17,1 24,3 40,2 |65,0 83,2 |95 14,8 4,5 7,1
2010 |99 16,8 |25,2 42,7 (66,2 84,1 |8,2 13,7 4,9 7.5
2011 |10,5 18,2 |26/5 43,3 |68,6 859 |7,6 13,0 4,6 7,1

19 Artefatos de | 20 Fabricacdo | 21 Celulosee 22 Ediglo, 36 Moveis e

- impressao e AR
couro, artigos de | de produtos de produtos de < industrias
. . reproducéo de "
viagem e calcados madeira papel ~ diversas
gravacoes

Cr4 Crl2 |Cr4 Crl2 |Cr4 Crl2 |Cr4 Crl2 Cr4 Crl2
2006 |12,0 21,3 |41 76 |86 17,0 |65 10,0 3,2 6,4
2007 |14,1 234 |46 7,9 7,8 159 |6,2 10,0 3,5 6,6
2008 |14,2 239 |46 81 |85 17,4 |54 9,3 2,4 52
2009 |16,8 26,4 |49 84 |95 18,6 |59 9,8 2,1 53
2010 |15,5 26,4 |52 88 (98 19,2 |6,1 10,2 2,1 53
2011 |14,8 26,6 |58 9,5 10,9 195 |64 10,8 2,3 5,4

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.
Nota: os cédigos CNAE 2.0 foram compatibilizados com a CNAE 1.0.

Outro grupo industrial que apresentou concentracdo mais elevada foi o de fabricacao
de papel, celulose e produtos do papel (CNAE 21). Este possui dois segmentos de atividades
que apresentaram concentracdo acima de 40% da mao de obra empregada nas quatro maiores
empresas, em 2011, na fabricagdo de celulose e outras pastas para fabricacdo de papel (CNAE
21.1), com 64,69%, e com 43,4% na fabricacdo de papel, cartolina e papel-cartdo (CNAE
21.2).

Em resumo, nota-se que a inddstria de transformacdo apresenta muitos grupos
industriais com participacdo elevada da méo de obra empregada nas quatro e doze maiores
empresas, como também, atividades com baixa concentragdo. Notou-se também que as
industrias classificadas como de maior nivel tecnolégico apresentam um nivel maior da
participacdo do pessoal ocupado nas maiores empresas, ou seja, sao mais concentradas. 1sso
mostra que existem assimetrias nas estruturas de mercado e que na maior parte das vezes,
poucas empresas dominam uma parcela significativa do mercado, embora nem sempre com
alta concentragdo, mas, em muitos casos, podem ser consideradas as lideres do mercado em

que atuam.
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Além disso, para Feijo et al (2003, p.37), existem evidéncias de que a concentracdo
industrial possui correlacdo positiva com a produtividade. Através de uma pesquisa empirica,
0s autores chegaram a concluséo de que “o aumento da produtividade industrial na década de
90 foi acompanhado de um aumento na concentragdo”. Outro resultado encontrado pelos
autores, embora os dados ndo permitam comparagdo aos das tabelas acima em funcéo da
variavel utilizada, identificou que o nivel mais concentrado da industria de transformacéo esta

associado as atividades de mais alta tecnologia.

4.4.1.2 Produtividade do trabalho

De acordo com o indice de produtividade do trabalho das inddstrias de baixa
tecnologia (BT), ilustrado na Figura 34, a capacidade da m&o de obra agregar valor aos
produtos tém diminuido de modo geral para os grupos industriais desta categoria. De modo
semelhante, aos demais grupos industriais da alta, média-alta, e média-baixa tecnologia
precedentemente estudados, nas industrias de BT também se registraram niveis de
produtividade do trabalho maiores nos anos de 1990 e inicio dos anos 2000. Conforme
representado pelo indice, o nivel menor da produtividade foi registrado no ano de 2005,
quando retoma o crescimento, mas sem alcancar os niveis de 1996, exceto nos grupos de
fabricacdo de produtos do fumo e madeira, que registraram aumento de 2,26% e 15,61%,
respectivamente. A menor produtividade do trabalho foi acompanhada, como ja se observou,
pelo aumento do nimero de pessoal ocupado total.

Em geral, ha baixa produtividade nas indUstrias de baixa tecnologia comparada, por
exemplo, as de alta e média-alta tecnologia. 1sso se deve, em parte, pela maior participacdo do
uso do fator trabalho, ou seja, uso intensivo em trabalho e ndo em capital. Com relagdo aos
grupos industriais de BT, a maior produtividade encontrada em 2011 foi na fabricacdo de
produtos do fumo com 306,28 mil reais por pessoa. Ao contrario, a confeccdo de artigos do
vestuario e acessorios apresentou, em 2011, o menor resultado, apenas 30,35 mil reais por
trabalhador.

Para o grupo alimentos e bebidas (CNAE 15), ocorreu diminui¢do da produtividade do
trabalho no periodo, porém, vale observar que de 1999 a 2011 houve um ganho médio de
aproximadamente 65.000 trabalhadores ao ano nessas inddstrias, ou seja, o pessoal total
passou de 936.598, em 1999, para 1.784.768, em 2011, um ganho de 848.170 novos

empregos.
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Em suma, o comportamento da produtividade do trabalho das indlstrias de baixa
tecnologia foi marcado por um periodo inicial de aumento, porém perde forga e registra o
menor nivel em 2005 quando volta a dar sinais de recuperacéo, entretanto, em 2011 ela foi em

média 24,9% menor em relacdo a média dos trés anos iniciais.
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% Mob. e indUstria diversas m PRODT BT )
Figura 34 — Indice de produtividade do trabalho nas indUstrias de baixa tecnologia, 1996 -
2011.
Nota: o indice foi constituido pela média dos trés primeiros anos como base (1996 = 100) e os dados do VTI
estdo deflacionados pelo IPA da FGV.Os dados estdo apresentados no Anexo E; alguma mudanga no periodo

2007-2008 deve ser levada em conta em funcdo da mudanga de metodologia do IBGE.
Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE.

Apenas dois dos dez grupos industriais que compdem as industrias de BT registraram
aumento na capacidade do recurso humano agregar valor aos produtos, os quais sao produtos
do fumo e produtos da madeira.

Se por um lado, houve queda no nivel de produtividade na maior parte dos grupos
industriais de BT, assim como nas industrias de AT, MAT e MBT, aumentou, por outro, a
eficiéncia do trabalho ligado a producdo, como pode ser observado pela Figura 35. Ou seja, a
relacdo entre a produtividade do trabalho ligado a producéo e total diminuiu, significando que
reduziu o peso de pessoal ocupado indireto a producéo industrial. Isto também significa que o
namero de pessoas ndo ligadas a producdo aumentou em propor¢gdo menor que o0 nimero de
pessoas diretamente ligadas a producdo, o que pode ocorrer no interior de uma mesma
industria que decresce a relacdo da PROD/PRODT com o tamanho da empresa, aumentando

as vantagens dessas empresas.
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Para esta pesquisa, como 0s indicadores séo calculados, de modo geral, para a média
de pequenas, médias e grandes empresas, assim como nao diferencia empresas nacionais de
estrangeiras, a andlise feita € apenas segundo as categorias tecnoldgicas. Dessa forma, como
se observou todas elas apresentaram pequena queda na relacdo, mostrando que, no interior das

industrias, houve de maneira geral um aumento da eficiéncia operacional.
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Figura 35 — Relagdo PROD/PRODT nas industrias de baixa tecnologia — Brasil, 1996 a 2011.
Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE/PIA-empresa.

Como se observa na Figura 35, a queda na relagdo entre as produtividades na producao
e total ocorreu principalmente até o periodo entre 1996 a 2000, e manteve-se praticamente
estavel a partir desse periodo até 2011. E importante observar que nos anos de 1990 houve um
processo de terceirizacdo e isso pode influenciar na organizacao das empresas, 0 que antes era
contabilizado como empregado da empresa passou a ser terceirizado e isso pode ser um dos
fatores que influenciaram neste indicador. Neste sentido, salientam Oliveira Bonifécio e
Queiroz (2008), a terceirizacdo é uma forma para que as empresas se especializem em seu
negocio principal, contratando terceiros (empresas) para atividades secundarias. Dessa forma,
pode possibilitar a reducdo de custos e ganhos de produtividade. Além disso, conforme a
pesquisa de Melo (2002), para a industria de laticinios, nas atividades de preparacdo de leite
as empresas maiores possuem vantagens competitivas, derivadas do menor peso do setor

administrativo.
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4.4.1.2.1 Indicador de densidade das industrias de baixa tecnologia

Pelos resultados da Tabela 14, a relacdo VTI/VBP mostra que nas inddstrias de baixa
tecnologia também houve em média uma reducdo do indicador de densidade. Porém, ao
analisarmos o comportamento por grupo industrial de forma separada verifica-se que existem
segmentos que aumentaram o adensamento da cadeia produtiva e os que diminuiram.

Entre os segmentos que aumentaram a relacdo VTI/VBPI no periodo estdo: artigos de
vestuario e acessorios (CNAE 18) com aumento de 8,3 pontos percentuais, preparacdo e
fabricacdo de artefatos de couro, artigos de viagem e calcados (CNAE 19), elevacédo de 4,3
pontos percentuais e produtos da madeira (CNAE 20) com elevagéo de 0,2 pontos.

Ao contrario, 0s que reduziram o indicador de densidade foram os seguintes grupos:
alimentos e bebidas (CNAE 15), queda de 2,1 pontos percentuais, industria do fumo (CNAE
16), reducdo de 2,0 pontos percentuais, produtos téxteis (CNAE 17), diminuicdo de 3,1
pontos, celulose, papel e produtos de papel (CNAE 21), queda de 1,3 pontos percentuais,
edicdo, impressao e reproducdo de gravacbes (CNAE 22), reducdo de 13,3 pontos, mdveis e
industrias diversas (CNAE 36) com queda de 23,4 pontos percentuais e reciclagem (CNAE
37), reducdo de 12,2 pontos percentuais. Deve ser observado que, para o grupo de edigéo,
impressdo e reproducdo de gravacdes, a partir de 2008, os dados referem-se apenas a
impressao e reproducdo de gravagdes e ndo mais para edi¢do, assim, a queda no periodo de
2007 para 2008 é em funcédo dos dados estatisticos.

No segmento de alimentos e bebidas, que representa a maior parcela em termos de
VTI nas industrias de BT, com mais de 50%, também apresentou queda da densidade,
principalmente entre 1996 a 2004 quando passa de 41,2%, em 1996, para 35,4%, em 2004.
Isto permite, além de comprovar a queda na produtividade, pode significar também que o
VBP teve um aumento nas compras intermedidrias, fora da industria, indicando um aumento
dos COl. Este fato é comprovado pelos dados da Figura 38, os quais mostram a elevagéo das

margens de custos das operacdes industriais.
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Tabela 14 - Indicador de adensamento da cadeia produtiva por divisdo, grupo e total das
indUstrias de baixa tecnologia, 1996 - 2011.

Perfodo Cddigos CNAE
15 16 17 18 19 20 21 22 36 37 BT
1996 0,412 0582 0438 0441 0453 0491 0495 0,694 0,705 0,615 0,469
1997 0,410 0523 0421 0429 0419 0487 0489 0,720 0,675 0,639 0,463
1998 0,389 0547 0432 0419 0436 0490 0492 0,697 0,679 0,664 0,451
1999 0,385 0,608 0,447 0438 0410 0519 0497 0,653 0,691 0,667 0,448
2000 0,356 0,574 0428 0444 039 0515 0529 0,638 0,638 0,580 0,433
2001 0,374 0587 0414 0452 0409 0511 0506 0,614 0614 0,605 0,432
2002 0,360 0,510 0,415 0452 0412 0514 0523 0,620 0,638 0,608 0,424
2003 0,370 0,479 0,381 0455 0,387 0,494 0493 0,615 0,614 0591 0,420
2004 0,354 0,420 0,388 0,459 0,404 0487 0496 0,629 0,616 0528 0,411
2005 0,375 0,421 0,398 0420 0,406 0461 0457 0,638 0604 0,544 0,418
2006 0,380 0,472 0400 0457 0423 0470 0,486 0,639 0,598 0,527 0,427
2007 0,360 0,502 0,395 0461 0414 0472 0475 0,635 0,611 0,493 0,415
2008 0,367 0,509 0,411 0458 0449 0481 0,469 0,574 0,427 - 0,403
2009 0,380 0523 0416 0503 0500 0,493 0466 0,538 0,445 - 0,415
2010 0,396 0,460 0,422 0536 0498 0515 0,471 0,548 0,463 - 0,429
2011 0,391 0562 0407 0524 0,499 0,493 0482 0561 0,471 - 0,426

Nota: BT (industrias de baixa tecnologia); CNAE 15 (alimentos e bebidas); CNAE 16 (industria do fumo);
CNAE 17 (produtos téxteis); CNAE 18 (artigos do vestuério e acessérios); CNAE 19 (preparacgdo e fabricacdo
de artefatos de couro, artigos de viagem e calgados); CNAE 20 (produtos da madeira); CNAE 21 (celulose, papel
e produtos de papel); CNAE 22 (edicdo, impressdo e reproducdo de gravacdes); CNAE 36 (moveis e indUstrias
diversas); e CNAE 37 (reciclagem). Para 0 CNAE 37, ndo estdo disponiveis dados a partir de 2008.

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE, PIA-empresa.

Dessa forma, observou-se que nas indlstrias de BT houve reducdo da relacéo
VTI/VPB, indicando um menor adensamento na cadeia produtiva da maior parte dos
segmentos industriais. Isto denota que em média, além da reducdo da produtividade as
industrias de BT estdo também diminuindo a agregacdo de valor no processo produtivo e
aumentando o consumo intermediario.

Conforme anélise de Comin (2009, p. 155) para o periodo de 1996 a 2006, “a redugdo
do uso de mé&o-de-obra e sua substituicdo pelo consumo maior de matérias-primas estdo
fortemente associados a um processo continuo de esvaziamento economico da IT”. Ou seja, a
industria de transformacéo, assim como a maior parte dos grupos industriais que a compdem,
passou a acrescentar menor valor no processo produtivo. Conforme ressaltou Comin (2009),
ela acrescentava cerca de 47 centavos para cada real de produto em 1996 e esse valor caiu
para 42 em 2004 e, desde entdo uma parcial recuperacdo se observou como mostra os dados
da Tabela 7 e em 2011 a relacéo atingiu 44%.

Assim, observou-se que apenas 0 grupo de industrias de MBT teve um aumento na

relacdo VTI/VBPI liderado pelo segmento de fabricacdo de coque, refino de petrdleo e
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elaboracdo de combustiveis (CNAE 23). Este grupo foi também responsavel pelo nivel maior
na relacdo da média geral da industria de transformacdo, dada sua representatividade e o
grande ganho que obteve no periodo.

A seguir sdo apresentados e discutidos os resultados das margens de custo e a
rentabilidade das empresas dos grupos industriais de baixa tecnologia. Um dos principais
resultados registrados foi 0 comportamento decrescente das margens de custo com a produgéo
e, dessa forma, possibilitou maiores margens de lucro com pequena elevacdo do mark up em
grande maioria dos grupos de industria que pertencem a esta categoria, denotando a
capacidade das empresas em reter lucros antes da deducdo do imposto de renda e apos o
pagamento de todos os fatores produtivos e servigos utilizados, assim como de agregar valor a

producdo e gerar excedente.

4.4.1.3 Margens de custos

O movimento da participacdo dos gastos com pessoal no VBPI (GP/VBPI) das
industrias de baixa tecnologia, ilustrado na Figura 36, demonstra que em todos 0s grupos
industriais ocorreu um comportamento semelhante ao longo do periodo analisado. Ou seja, ha
uma estabilidade entre 1996 a 1998 seguido de um declinio de 1998, que se mantém até 2004
e posteriormente, as margens de custo com trabalho aumentam, porém, com niveis inferiores
aos de 1996. Apenas o grupo de fabricacdo de artefatos de couro, produtos de viagem e
calcados apresentou margens de custo de trabalho maior em 2011 em relacdo a 1996,
consequéncia do aumento dos gastos com trabalho, dado o aumento do nimero de pessoal

contratado, sem uma correspondente elevagéo do valor bruto da producéo.
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Figura 36 — Margem de custo com trabalho nas indistrias de baixa tecnologia, 1996 — 2011.
Nota: Na figura ndo estdo representados os dados do grupo industrial de produtos de edi¢do, impresséo e
reproducdo de gravacdes. Em fungdo da mudanca de metodologia a partir de 2008, os dados de edicdo passam
para 0 CNAE 2.0 na divisdo 58, classificado na se¢do I. Isso também acontece para os produtos de reciclagem
que passam a fazer parte na se¢do E. Dessa forma, os dados destes grupos sao interpretados no periodo de 1996 a
2007 e estdo apresentados no Anexo E.

Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

O aumento das margens de custo com mao de obra nos anos 2000, a partir de 2004,
esta associado ao aumento do numero de trabalhadores, como também, em alguma medida,
pode estar relacionado ao acréscimo dos niveis salariais sem uma contrapartida no valor da
producao.

Os grupos, alimentos e bebidas e produtos do fumo apresentaram as menores margens
de custo com trabalho ao longo do periodo. O primeiro, de uma margem de 0,15 em 1996
passa para 0,13 em 2011, queda de 16,43%, o segundo grupo, com diminui¢cdo menor, passa
de 0,16 para 0,14 no periodo. Ao contrario, as maiores margens foram registradas para os
grupos de confeccdo de artigos do vestuario e acessorios e artefatos de couro, artigos de
viagem e calgados.

Se por um lado, o grupo alimentos e bebidas possui as menores margens de custo com
trabalho e teve uma reducdo no periodo, por outro, as margens de custo com matéria-prima
sdo elevadas em comparagdo aos demais grupos e, além disso, aumentaram durante os anos
em estudo, principalmente de 1996 a 2000 como se observa na Figura 37. Também possui
margens de custo com matéria-prima mais elevadas o grupo de fabricacdo de mdveis e

industrias diversas, porém com reversdo de tendéncia a partir de 2006. Ja os grupos ligados a
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produtos de madeira e celulose e papel possuem margens menores em relacdo aos demais e
também, apresentaram uma estabilidade maior ao longo do tempo.

E importante observar que, enquanto as margens de custo com trabalho diminuiram no
periodo inicial estudado e apds 2004 iniciaram uma sequéncia de aumento, houve, de forma
geral, aumento nas margens de custo com matéria-prima de 1996 a 2000 e entre 2005 a 2011
as margens tém um periodo de queda. Os grupos com maior queda no periodo de 2005 a 2011
foram registrados na fabricacdo de mdveis e inddstrias diversas, de 0,57 para 0,48, fabricacdo
de artefatos de couro, artigos de viagem e cal¢ados, de 0,52 para 0,41, e o grupo de confeccédo

de artigos do vestuério e acessorios, também de 0,52 em 2005 para 0,41 em 2011.
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Figura 37 — Margem de custo com matéria-prima nas industrias de baixa tecnologia, 1996 —
2011.

Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE.

Como as margens de custo com matéria-prima constituem a maior parcela
proporcionalmente aos demais custos de operacgdes industriais, as MCO, ilustrados na Figura
38, possuem um comportamento semelhante a estas. Uma das alteragdes principais registrou-
se com a fabricacdo de produtos téxteis que a partir de 2008 constituiram, juntamente com a
produgdo de alimentos e bebidas, o grupo de maior margem de custo de operagdo nas
industrias de BT.

Conforme os resultados apresentados na Figura 38 é possivel observar que 0s grupos

industriais que apresentam margens de custo de operagdes industrial superior e inferior as da
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indlstria de transformacdo. Existiam em 1996 apenas trés grupos industriais com média
abaixo da industria de transformagdo, no entanto, em 2011 eram seis 0s grupos industriais
com MCO inferior a ela. Isso pode significar que as industrias de BT tém contribuido para
deslocar as margens de custo operacionais da industria de transformacéo para niveis menores,

principalmente no periodo de 2006 a 2011.
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Figura 38 — Margem de custo com operac¢do nas industrias de baixa tecnologia, 1996 — 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

De forma geral, as industrias de baixa tecnologia apresentaram margens de custo de
producdo decrescentes de 1998 a 2001, dado as menores margens de custo com trabalho. A
partir de 2002, ha novamente uma elevacdo das margens de custos com a producéo,
principalmente na fabricacdo de produtos do couro e cal¢ados, mobiliario e inddstria diversas
e producdo de téxteis. Estas margens tiveram elevacdo até 2005 quando se encontravam, para
alguns dos grupos de BT, em um nivel superior ao dos anos da segunda metade dos de 1990,
como foi o caso de empresas de fabricacdo de produtos do fumo, de uma margem de 0,63 em
1997 passou para 0,68 em 2005, na confeccdo de artigos do vestuario e acessorios de 0,84 em
1996 e 1997 chega a esse nivel somente em 2005, do mesmo modo para a producdo de
artefatos de couro, artigos de viagem e calgados. J& a partir de 2005 as margens de custo de
producdo voltam a apresentar diminuicdo quando, em 2011, foram menores em relacdo ao ano
de 1996.
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Estas observacdes demonstram que o comportamento dos indicadores das indUstrias de
baixa tecnologia, assim como para a grande maioria dos grupos industriais que pertencem as
industrias de alta, média-alta e média-baixa tecnologia foi caracterizado, durante o periodo
analisado, por ciclos de oscilacdes. Os fatores que podem ter causado as alteracdes nas
margens de custo sdo custos da mao de obra, alteragdo dos precos das matérias-primas ou nos
demais custos de operacOes industriais. Estes, por sua vez, podem se alterar conforme o
progresso técnico, as estratégias empresariais, das mudancas nas estruturas industriais e em
funcdo do contexto econdmico, que no final dos anos de 1990 e nos anos 2000 favoreceu a

valorizagdo das commaodities.
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Figura 39 — Margem de custo com producéo nas industrias de baixa tecnologia, 1996 — 2011.
Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE.

Em resumo, as margens de custos diretos de producdo das industrias de baixa
tecnologia apresentaram um comportamento diferente entre as margens de custo com trabalho
e matéria-prima. Ou seja, enquanto aquelas diminuiram principalmente entre 1998 a 2003
estas aumentaram, de forma contraria para o periodo posterior quando aumentaram as
margens de custo com trabalho e as de matéria-prima reduziram. Dessa forma, as MCP
apresentaram um comportamento mais estavel durante o periodo e, compensadas com a queda
nas margens de custo de matéria-prima, em 2011 foram, em média, menores em relacdo a
1996, com excec¢do na fabricacdo de produtos do fumo e produtos téxteis. Vale lembrar que

para os grupos de reciclagem e produtos de edicdo, impressdo e reproducdo de gravacoes,
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apresentados no Anexo E, apresentaram margens de custo de produgdo superiores em 2007
com relacdo a 1996.

Assim como as estratégias empresariais e os fatores conjunturais da economia podem
impactar sobre o comportamento das margens dos custos direto de producéo, estas, por sua
vez, impactam no comportamento da rentabilidade da producdo empresarial. Neste sentido,
como observa Kalecki (1977), no curto prazo, as mudangas nos pregos das materias-primas
sdo também determinadas pela demanda que influenciam nos custos de producdo e que sédo

repassados aos produtos finais.

4.4.2 Indicadores econdmicos

Ao observar a Figura 40 e a Figura 36 verificou-se que existe uma relacdo bastante
direta e inversa entre a margem liquida de excedente com a margem de custo com trabalho.
Por exemplo, em 1996 quando a MCT do grupo de alimentos e bebidas foi de 0,15 a MLE foi
de 0,65, ja em 2005 a MCT diminuiu para 0,09 enquanto a MLE aumentou para 0,75 e, em
2011, novamente quando a MCT aumentou para 0,13, a MLE reduziu a 0,68. Isso acontece
porque quanto maiores forem 0s gastos com pessoal menor sera a parcela da producdo
apropriada pelas empresas, caso o valor adicionado ndo seja igual ou maior que o aumento
dos gastos com trabalho.

Pela Figura 40, ¢é possivel observar que, por um lado, as maiores margens liquidas de
excedente sdo das empresas que pertencem aos grupos industriais da fabricacdo de produtos
do fumo, da fabricacédo de alimentos e bebidas e do grupo de fabricacdo de celulose e papel e
produtos de papel. Estes grupos possuem margem superior a meédia da industria de
transformac&o. Por outro lado, as empresas dos grupos industriais de confeccdo de artigos do
vestuario e acessorios, couro e calcados, produtos téxteis, e produtos de madeira possuem
MLE menores que a media da industria de transformacdo. Uma observacéo necesséria refere-
se ao grupo industrial de fabricacdo de mdveis e indastrias diversas, este apresentou uma
queda subita de 2007 para 2008, isto pode estar relacionado & mudanga na metodologia
adotada pelo IBGE e ndo a uma causa propria das empresas pertencentes a este grupo.

Entre os grupos das industrias de BT os que aumentaram as MLE em 2011 com
relacdo a 1996 foram: empresas do grupo de industrias de fabricacdo de produtos alimenticios
e bebidas, de 0,63 para 0,68; produtos do fumo, de 0,73 para 0,75; fabricagdo de produtos
téxteis, de 0,45 para 0,48; confec¢do de artigos do vestuario e acessorios, de 0,37 para 0,50;

artefatos de couro, artigos de viagem e calcados, de 0,47 para 0,49; fabricacdo de produtos de
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madeira, de 0,47 para 0,54; e fabricacdo de celulose, papel e produtos de papel, de 0,57 para
0,68. Os grupos de edicdo, impressdo e reproducdo de gravacgdes, assim como reciclagem
diminuiram as margens entre o periodo de 1996 a 2007. O grupo industrial neste mesmo

periodo teve aumento, passou de 0,66 para 0,68.
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Figura 40 — Margem liquida de excedente nas indUstrias de baixa tecnologia, 1996 — 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

Enquanto os resultados da margem liquida de excedente evidenciam a parcela da
producdo que é apropriada pelas empresas, a MLP demonstra a retencdo de lucros por elas.
Neste sentido, uma maior retencdo pode indicar uma estrutura industrial com maior poder de
mercado. Ou seja, quando as empresas maiores e progressistas detém uma parcela
significativa do mercado, a capacidade de se obter uma parcela maior de lucro, e crescente em
muitos casos, em longo prazo, pode ser superior do que quando o mercado é “concorrencial”,
ndo-oligopdlico.

Dessa forma, ainda que o objetivo ndo seja delimitar as classes de oligopdlio em cada
nivel tecnoldgico, observa-se que industrias tradicionais como de alimentos e bebidas podem
estar inseridas em oligopolios competitivos, isto é, pelas definicdes expostas, suas margens de
lucro tendem a ser menos elevadas, mas o “comportamento dos pregos segue as normas usuais
do mark up, geralmente com lideranga de precos, via grau de utilizagdo da capacidade”
(POSSAS, p. 180). Assim, a tendéncia em longo prazo é marcada por margens de lucro e
mark up com resisténcia a queda.

Como se observa na Figura 41, as margens de lucro de produgdo do grupo de

alimentos e bebidas sdo inferiores as da inddstria de transformacgdo. Assim como outros
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grupos das industrias de baixa tecnologia como produtos téxteis, produtos do couro e
calgados, do vestuério e acessorios. Ja por outro lado, a industria do fumo e o grupo celulose e
papel possuem margens superiores. Como se observou, a concentragdo econémica em termos
de participacdo do pessoal ocupado nas quatro e doze maiores empresas para 0 grupo de
produtos do fumo é significativamente elevada. Quanto ao grupo papel e celulose que abrange
um conjunto maior de industrias, em média, mesmo mostrando ndo deter alta concentragao,
ao se analisar separadamente a fabricacdo de celulose, a fabricacdo de papel, pepeldo liso e
cartolina, a fabricacdo de embalagens de papel ou papeldo observou-se, por exemplo, uma
concentragdo relativamente elevada no primeiro grupo de empresas em 2011. Conforme
dados do IBGE, a concentragéo era de 64,69% da participacdo da méo de obra empregada nas
quatro maiores empresas e no terceiro grupo chegava neste mesmo ano em apenas 12,96%.
Conforme resultados obtidos, existe uma margem de lucro e mark up bastante superior
na fabricacdo de celulose em relacdo a fabricacdo de embalagens de papel ou papeldo. Por
exemplo, a primeira atividade apresentou em 2006 uma MLP de 0,49 e mark up de 1,097
enquanto a segunda foi de 0,26 e 0,36, respectivamente e, em 2011, apesar da MLP como o
mark up diminuirem, a diferenca permaneceu entre os dois grupos. Conforme os dados da
Tabela 13, no grupo de fabricagdo de bebidas ha maior concentracdo em relagcdo ao grupo de

alimentos e, por sua vez, uma maior MLP e um mark up superior.
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Figura 41 — Margem de lucro da producéo nas inddstrias de baixa tecnologia, 1996 — 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.
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A Figura 42 mostra as caracteristicas distintas do mark up dos grupos industriais de
baixa tecnologia e 0 comportamento deste ao longo do periodo. No periodo de 1996 a 1998,
praticamente todos os grupos industriais obtiveram um mark up constante, apenas o grupo de
fabricacdo de produtos do fumo obteve uma maior variacdo. Esse periodo foi marcado por
baixo crescimento econdmico e por um regime de cambio fixo. Em 1999, houve a troca de
regime cambial e também foram adotadas medidas para conter a inflagdo, como a adogéo do
regime de metas inflacionarias. Nesse ano, nota-se que ocorreu uma elevacdo do mark up.
Vale lembrar que, de acordo com Feijé e Cerqueira (2010), varios sdo os fatores que explicam
0 comportamento do mark up, além de fatores microeconémicos como o0s custos de producéo,
também existem elementos macroecondmicos que influenciam a sua evolucgdo, entre eles a
taxa de cambio. Segundo a pesquisa dos autores, a taxa de cambio valorizada contribuiu para
conter o aumento do mark up nos anos de 1990.

A partir de 1999 a 2002, ocorreu um periodo em que 0s grupos industriais de BT
obtiveram um indice de mark up mais elevado em relacdo aos anos iniciais do estudo quando
novamente diminuem até 2005. Isto aconteceu para, por exemplo, 0s grupos de vestuario e
acessorios, couro e calgcados, produtos téxteis, celulose e papel, produtos do fumo, produtos
de madeira e mobiliério e industrias diversas. Apenas o grupo alimentos e bebidas ndo teve
esse comportamento no mark up, principalmente pelo aumento registrado no grupo de bebidas
que passou de 0,65 em 2002 para 0,72, em 2005, contribuindo assim, para manter um relacédo
preco/custo maior.

De 2006 a 2010, ocorre uma pequena elevacdo, com variacdo negativa de 2008 para
2009, ano da crise internacional. O ano de 2010 foi marcado por mark ups mais elevados,
quando registrou-se 0 maior crescimento econémico do periodo, porem, seguido em 2011 de

um menor crescimento.
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Figura 42 — Mark up da producao nas indudstrias de baixa tecnologia, 1996 — 2011.
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE.

De um modo geral, para a média dos grupos industriais pertencentes a baixa
tecnologia, verificou-se que houve uma pequena queda do mark up em 2011 com relagdo a
1996, ou seja, de uma relacdo preco/custo de 0,41, em 1996, para 0,37, em 2011. Entretanto,
quando desconsiderado o grupo industrial edi¢do, impressao e gravacGes (CNAE 22), por ter
uma alteracdo significativa a partir de 2008, quando o segmento de edi¢cdo ndo mais passou a
integrar, em sua maioria, a industria de transformacdo, a média para os demais grupos
industriais (excluindo grupo CNAE 22) do mark up altera-se de forma significativa, de 0,34,
em 1996, aumenta para um maximo de 0,39, em 2003, quando volta a registrar um menor
mark up a partir de 2004 e, em 2011, atinge 0,37. Dessa forma, ocorreu diminui¢cdo do mark
up medio das industrias de BT, quando considerado o grupo edigcdo, impressao e reproducéao
de gravacdes e um aumento quando da sua exclusao.

Ao analisar a industria de transformagdo como um todo, como se observa na Tabela
15, entre 1996 a 1999, observou-se que a elevacdo significativa da produtividade do trabalho
contribuiu para o0 aumento do VBP, embora tenha reduzido o nimero de trabalhadores e, com
iss0, as margens de custo com trabalho tiveram uma queda também expressiva. J& no periodo
de 2000 a 2003, o VBP teve aumento, embora menor, por conta da reducdo da produtividade
do trabalho ndo compensado pelo aumento do numero de trabalhadores. Neste mesmo
periodo, é importante destacar que o aumento das margens de custos de operacfes industriais

foi compensado com reducdo das margens de custo com trabalho e, com isso, permaneceram
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constantes as margens de rentabilidade na producdo. No periodo seguinte, de 2004 a 2007,
ocorreu novamente um pequeno declinio da produtividade, porém, a elevagéo significativa do
numero de trabalhadores permitiu um crescimento elevado no VTI e no VBP, lembrando que
este periodo foi marcado também por aumentos significativos do crescimento econémico. Por
fim, entre 2008 e 2011, ocorreu uma reversao positiva no indice de produtividade do trabalho
mesmo com aumento do nimero de empregos na industria de transformacao.

Dessa forma, para o total da inddstria de transformacdo, como mostra a Tabela 15,
houve uma elevacédo nos indicadores de rentabilidade em 2011 com relagdo a 1996. Os grupos
principais que contribuiram para elevar a media foram nas industrias de alta tecnologia,
apenas o grupo de fabricacdo de equipamentos médico-hospitalares, produtos de precisdo,
Opticos e automacdo industrial (CNAE 33). Nas industrias de média-alta tecnologia,
contribuiu de forma significativa o grupo de fabricacdo de veiculos automotores, reboques e
carrocerias (CNAE 34). Nas industrias de média-baixa tecnologia, o principal grupo a
contribuir foi o da fabricacdo de coque, produtos derivados do petrdleo, producédo de alcool e
biocombustiveis (CNAE 23). Nas industrias de baixa tecnologia, varios grupos industriais
apresentaram desempenho crescente nos indicadores de rentabilidade, entre eles os de
alimentos e bebidas (CNAE 15), vestuario e acessorios (CNAE 18), couro e calgados (CNAE
19) e produtos de madeira (CNAE 20). E importante observar que quando se desconsidera o
grupo de fabricacéo de petroleo e alcool (CNAE 23), ocorre uma leve diminuicdo do mark up
em longo prazo, ou seja, de uma relagédo preco/custo de 0,335, em 1996, para 0,330, em 2011.
Este comportamento foi marcado por um periodo de elevacdo entre 1996 a 2002, quando
ocorreu uma reversdo do mark up de 0,38, em 2002, para 0,32, em 2009 e, novamente, um
pequeno aumento no biénio final de 2010 e 2011.

Tabela 15 - Indicadores técnicos e econémicos da industria de transformacéao brasileira (IT) -
1996 - 2011.

Total da Industria de Transformacao

Estrutura técnica Estrutura econbmica
Periodo NE POM VMP POT PRODT [MCT MCM MCO MCP|MLE MLP Markup

1996 105.800 48 11.617 5.049.535 1156 0,21 0,47 0,53 0,74 (0,54 0,25 0,34
1997 104.340 47 12397 4914978 1226 (0,20 0,48 0,54 0,75 |056 0,24 0,34
1998 110.647 43 11.801 4.800.839 1239 |0,20 0,48 0,55 0,75 0,55 0,25 0,33
1999 115071 43 11599 4914858 1254 |0,17 048 0,54 0,71 0,63 0,28 0,41
2000 121.979 43 11570 5.222.670 1229 0,15 0,49 0,55 0,70 |0,66 0,29 0,43
2001 128.054 42 11566 5.358.895 123,1 |0,15 0,50 0,56 0,70 | 0,67 0,29 0,42
2002 132.111 41 11.232 5458910 1211 |0,14 0,49 0,56 0,70 |0,69 030 0,44
2003 135617 43 10.825 5.867.229 108,7 |0,13 0,50 0,57 0,70 0,69 0,29 0,43

continua
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conclusdo

2004 ]140.951 45 11.056 6.285.933 106,1 |0,12 051 0,58 0,70 /10,70 0,28 0,42
2005 |144.380 44 10.506 6.309.552 102,1 (0,13 0,50 0,58 0,71 |0,69 0,29 0,41
2006 |151.925 44 10.414 6.639.889 1033 (0,14 050 0,57 0,71 0,68 0,29 0,41
2007 ]161.008 44 10.662 7.108.656 102,8 |0,14 0,50 0,58 0,72 |0,67 0,28 0,40
2008 |161.656 45 10.956 7.269.249 1059 (0,14 0,50 0,57 0,71 /0,68 0,28 0,41
2009 |165.879 44 9.975 7.332.489 97,5 0,16 049 0,57 0,72 |0,64 0,28 0,38
2010 |]169.991 46 10.687 7.851.493 1031 |0,15 0,48 0,56 0,71 (0,65 0,28 0,41

2011 |177.246 45 10.584 8.061.315 104,0 |0,16 0,49 0,56 0,72 10,64 0,27 0,39
Fonte: elaboracdo propria a partir de dados do IBGE, PIA-empresa.

De forma geral, ocorre uma diminuicdo do nivel dos indicadores quando
desconsiderado o aumento significativo da fabricacdo de petroleo e alcool (CNAE 23). A
produtividade média do trabalho total para a indUstria de transformacao que era de 115,6 mil
por pessoa, em 1996, salta para 125,4, em 1999, e a partir de 2000 diminui para um minimo
em 2009 de 97,5 mil por trabalhador e fecha o periodo com 104,0, em 2011. Quando a
PRODT ¢ analisada excluindo petréleo e alcool (CNAE 23), além da média se tornar menor,
ocorre queda ja a partir de 1998, ou seja, de uma produtividade média por trabalhador de
110,9 mil reais, em 1996, aumenta para 118,5, em 1997, e jA em 1998 cai para 118,0 até
atingir 86,3, em 2005, aumentando a partir desse periodo para 90,6, em 2008, mas, com 0
efeito da crise diminui em 2009 para um minimo de 84,4 com pequena elevacdo no biénio
final para 89,7 mil reais por trabalhador.

Também se alteram as margens de custos que passam a ser maiores quando
desconsiderado o grupo de industrias de fabricacdo de petroleo e alcool (CNAE 23) e a
rentabilidade tanto global, medida pela margem de lucro, quanto a corrente, medida pela
margem liquida de excedente e o mark up, também diminuem de nivel. Ou seja, dada a
representatividade do grupo industrial de petroleo e alcool na industria de transformacéo, em
que todos os indicadores sdo significativamente mais acentuados em relagcdo aos demais
grupos, afetam significativamente o resultado médio. Assim, conforme a argumentacdo de
Kalecki (1977, p. 43), como as modificacdes da politica de precos de uma grande firma em
um ramo industrial “pode ocasionar uma mudanga fundamental no grau de monopoliza¢ao do
ramo da industria ao qual a firma pertence”, derivada de modificagGes particulares daquele
ramo, também a mudanga na relacdo entre rendimentos e custo direto (mark up) no setor
manufatureiro como um todo pode ser um reflexo das alteragbes da importancia de um
determinado ramo da industria.

Em suma, considerando o total da industria de transformacéao, observou-se que houve,

diante do contexto analisado, mudanca nos indicadores técnicos e econdmicos estudados.
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Embora a produtividade do trabalho tenha diminuido, assim como o indicador de densidade,
tanto as margens de custos como os indicadores de rentabilidade tiveram um desempenho
positivo, ou seja, enquanto diminuiram as margens de custos, principalmente de trabalho,
aumentaram tanto a rentabilidade global quanto a rentabilidade corrente. 1sso demonstra que
as empresas estariam aumentando a capacidade de gerar excedente no processo produtivo e

também a capacidade de reter lucro no processo.






CONSIDERACOES FINAIS

O estudo teve por objetivo principal analisar o comportamento da industria de
transformacéo brasileira através de indicadores técnico-produtivos e econdémicos, no periodo
de 1996 a 2011. Para isso, foram consideradas as mudangas no contexto geral da economia
brasileira dos anos de 1990 e 2000 e adotou-se um referencial tedrico que abrange elementos
dindmicos capazes de, em longo prazo, modificar as estruturas de mercado refletindo-se em
alteracdes dos indicadores analisados. Como hipotese, buscou-se averiguar se as mudancas
gerais da economia brasileira, tanto no que se refere as reformas institucionais quanto as
politicas econdmicas dos anos de 1990 e 2000, bem como as mudancas da indUstria
associadas ao contexto impactaram de forma assimétrica os setores (industrias), especialmente
sobre os indicadores técnico-produtivos e econémicos.

Diante do cenério estudado, houve, no periodo em anélise, alteracdo entre os setores
produtivos da economia. Por um lado, o setor de servigos se fortaleceu e, por outro, perdeu
dinamismo a industria de transformacdo, quando sua participacdo no produto diminuiu,
principalmente pelo enfraquecimento das industrias de maior nivel tecnoldgico, embora as
indUstrias de média-alta e, principalmente, de média-baixa tecnologia tenham se fortalecido.
A alteracdo na estrutura produtiva da industria de transformacdo ocorreu também entre os
grupos industriais. Entre os principais grupos, destacam-se, com aumento da participacdo no
VTI (VA) a fabricacdo de petréleo e alcool (CNAE 23), fabricacdo e montagem de veiculos e
carrocerias (CNAE 34) e alimentos e bebidas (CNAE 15), ao contrario, 0s que sofreram
perda, foram a fabricacdo de produtos quimicos (CNAE 24, exceto 24.5) e de maquinas e
equipamentos (CNAE 29).

Os resultados dos indicadores mostram que houve um comportamento decrescente da
produtividade do trabalho na grande maioria dos grupos industriais, principalmente para o
periodo de 2000 a 2005, quando volta a dar sinais de recuperagdo, mas nédo o suficiente para
atingir os niveis do periodo inicial. Este indice, por intensidade tecnologica, revela que as
industrias que pertencem a AT foram as que tiveram, em média, a maior queda, demonstrando
a menor capacidade de o recurso humano agregar valor aos produtos. A excecdo foi nas
industrias de MBT, por conta do grupo fabricacdo de coque, refino de petrdleo e alcool, pois o
nivel médio de produtividade foi crescente, principalmente nos anos iniciais do periodo
estudado. Outro resultado importante deste indicador é a heterogeneidade entre 0s grupos em
que, de um modo geral, 0os de maior nivel tecnoldgico possuem maior nivel. A queda na

produtividade esteve associada a um pequeno aumento da eficiéncia dos postos de trabalho
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ocupados diretamente na producéo, o que pode configurar um menor excesso de trabalhadores
ocupados com cargos de apoio indireto a producédo, e aumento do nimero de trabalhadores na
industria de transformacéo.

A grande maioria dos grupos inddstrias apresentou, como resultado, queda do
indicador de adensamento das cadeias produtivas no periodo estudado. Isto pode significar
perda na capacidade dos grupos industriais gerarem valor aos produtos como também a
diminuicdo de partes, pecas e componentes produzidos localmente e passando a adquiri-los
externamente. Este fato pode ser mais evidente pelo aumento das importacdes registradas,
principalmente em setores de maior nivel tecnoldgico. Pelos resultados apresentados, todos 0s
grupos industriais de AT e MAT tiveram queda neste indicador, sendo mais significativa a
das industrias de AT. Nos grupos de MBT e BT, quatro dos dezesseis grupos industriais
estudados apresentaram aumento do adensamento e, pelo significativo aumento do grupo de
producdo de coque, refino de petroleo e producdo de alcool, houve, para as inddstrias de
MBT, aumento do indicador médio.

Em relacdo a estrutura de custos, excetuando alguns poucos grupos industriais como o
farmacéutico, os resultados mostram queda nas margens de custos com trabalho, com um
comportamento decrescente, principalmente para o periodo de 1996 a 2004, quando,
novamente, apresentam sinais de aumento para o periodo seguinte, porém, ndo atingem 0s
niveis do periodo inicial estudado. Isto contribuiu para uma menor margem de custo de
producdo, j& que aumentaram as margens de custos com matéria-prima, inclusive de veiculos
automotores, reboques e carrocerias e na fabricacdo de alimentos e bebidas. O aumento nas
margens de custo com materia-prima e, por conseguinte, com as margens operacionais,
podem ter freado as margens de lucro de producdo da inddstria de transformacao.

Outro resultado importante é que as menores margens de custos com trabalho
permitiram as industrias uma maior apropriacdo do excedente operacional mostrado pelo
aumento da margem liquida de excedente. Dessa forma, observou-se que houve aumento da
margem liquida de excedente, porém, com elevacdo nas margens de custo de producao,
principalmente com matéria-prima. Assim, a inddstria se mostrou com maior capacidade de
controle sobre os gastos com pessoal em relacdo ao de consumo de matéria-prima e
operacional. No entanto, este resultado ndo pode ser generalizado para todos 0s grupos
industriais em funcéo das diferentes caracteristicas das estruturas de mercado. O grupo de
fabricacdo de coque, refino de petroleo, elaboracdo de combustiveis nucleares e producdo de
alcool (CNAE 23), por exemplo, tanto teve reduzidas as margens de custo com trabalho,
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quanto com matéria-prima, e, dessa forma, obteve aumento significativo nas margens de lucro
de produgdo com elevacdo do mark up.

Em varios grupos industriais também se observou que o resultado do mark up em
longo prazo permaneceu em mesmo nivel ou, para alguns, foi crescente, podendo significar
para estes casos estruturas de mercado com maiores barreiras a entrada permitindo assim,
maior margem de lucro. J& no curto prazo, hd uma variacdo maior, principalmente para as
industrias de alta e baixa intensidade tecnoldgica. Estas variacdes podem sofrer maior
influéncia dos custos com matéria-prima que tendem a variar, possivelmente, por diversos
fatores ligados ndo apenas as decisfes internas das empresas, mas por fatores externos ligados
a economia.

Em relacdo aos indicadores de rentabilidade, como se observou, ndo houve resultados
uniformes para os diversos grupos industriais, bem como, eles ndo mostraram um
comportamento tendencial definido.

Por ultimo, os indicadores técnico-produtivos dos diversos grupos industriais
pertencentes a indudstria de transformacéo apresentaram um comportamento distinto. Embora
tanto a produtividade do trabalho quanto o indicador de densidade tenham apresentado
resultados que indicam enfraquecimento da capacidade da industria de transformacdo
brasileira de agregar valor aos produtos pela méo de obra e adicionar valor a producdo no
processo produtivo pela industria, houve, para uma grande parte dos grupos industriais,
reducdo das margens de custos, principalmente com trabalho, o que contribuiu para resultados
positivos dos indicadores de rentabilidade global e corrente. Entretanto, como ja se observou,
0s resultados ndo sdo homogéneos e em alguns casos ocorreu, além de reducdo dos indices de
produtividade e densidade, aumento nas margens de custos de producdo e queda tanto no
mark up quanto nas margens de lucro de producdo, o que tem levado, possivelmente, a perda
de participagdo desses grupos industriais na estrutura produtiva da industria de transformagéo.
Apesar disso, também se observaram casos contrarios.

Os resultados apresentados nesta pesquisa revelam o comportamento assimétrico dos
diversos grupos industriais da industria de transformacdo atraves dos indicadores. Esses
resultados podem gerar, pela abrangéncia da pesquisa, varias interpretacfes de suas causas em
meio ao contexto analisado e isso provoca, sem duvida, novas possibilidades de investigacao
para novas pesquisas, a fim de buscar de forma mais clara as causas bem como os efeitos
dessas mudancgas.

Como sugestdo, pesquisas direcionadas a estudar um Unico setor (industria) podem

revelar resultados promissores, assim como, buscar estudar a industria através de apenas um
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indicador como a produtividade do trabalho, densidade ou mark up, por exemplo. Outro
estudo que pode vir a ser pesquisado é por tamanho das empresas, desde que os dados possam

estar disponiveis, o que evidenciaria as diferencas nas margens de custos e rentabilidade.
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Anexo A — Compatibilizacdo entre a classificacdo da divisdo/grupo CNAE 1.0 e 2.0 da

sistematizacdo ISIC3.

CNAE 1.0 ISIC3 CNAE 2.0
. . . 10 Fabricacao de produtos alimenticios

15 Produtos alimenticios e bebidas 15 L .
11 Fabricacéo de bebidas

16 Produtos do fumo 16 12 Fabricacdo de produtos do fumo

17 Fabricacéo de produtos téxteis 17 13 Fabricacéo de produtos téxteis

18 Confeccéo de artigos do vestuario e acessorios 18 14 Confeccdo de artigos do vestuario

19 Preparacéo e fabricacdo de artefatos de couro, 19 15 Reparagdo de couro e fabricagdo de

artigos de viagem e calgados artefatos do couro

20 Fabricacgdo de produtos de madeira 20 16 Fabricacéo de produtos de madeira

21 Fabricacdo de celulose, papel e produtos de 21 17 Fabricacéo de celulose, papel e produtos de

papel papel

22 Edicdo, impressdo e reproducdo de gravacbes 22 18 Impresséo e reproducédo de gravagdes

23 Faercagao . cogue, (GOS0 petrole~o, 19 Fabricagéo de coque, de produtos derivados

elaboracdo de combustiveis nucleares e producédo 23 d ] . S

) e petréleo e de biocombustiveis

de alcool

?:frma:‘e%?iuctgs (Zfllé')mlcos ~ exceto  produtos 24 20 Fabricacgdo de produtos quimicos

24.5 Fabricacdo de produtos farmacéuticos 2423 | 21.2 Fabricacdo de produtos farmacéuticos

25 Fabricacdo de artigos de borracha e plastico 25 22 F?b“ca,‘?a‘? de produtos de borracha e de
material plastico

26 Fabricagdo de produtos minerais ndo metélicos 26 23 ,F_abncagao de produtos minerais ndo
metalicos

27 Metallrgica Basica 27 24 Metallrgica

28 Produtos de metal — exceto maquinas e 28 25 Fabricagdo de produtos de metal - exceto

equipamentos maquinas e equipamentos
27.5 Fabricacéo de eletrodomésticos
28 Fabricacdo de maquinas e equipamentos

29 Fabricagdo de maquinas e equipamentos 29 | 305 Fabricagdo de veiculos militares de
combate
33.2 Instalagdo de maquinas e equipamentos

30 Maquinas para escritério, equipamentos de 30 26.2 Fabricagdo de equipamentos de

informatica informatica e periféricos
27 Fabricacdo de maquinas, aparelhos e
materiais elétricos, exceto fabricacdo de

31 Méquinas, aparelhos e materiais elétricos. 31 eletrodomésticos
33.1 Manutencdo e reparacdo de maquinas e
equipamentos
26.1 Fabricacdo de componentes eletrnicos
26.3 fabricacdo de equipamentos de

32 Material eletronico, aparelhos e equipamentos 32 comunicagéo

de comunicagdes 26.4 Fabricacdo de aparelhos de reparacéo,
reproducdo, gravacdo e amplificacdo de audio e
video
26.5 Fabricacdo de instrumentos e aparelhos de
medida, teste e controle; crondmetros e
relogios

33 Equipamentos médico-hospitalares, precisdo e 26.6 Fabricag_él 0 de apa_relhos eIetron_wédic_os, €

o . ' i eletroterapéuticos e equipamentos de irradiacao

Opticos, automacgdo industrial, cronémetros e 33 L .

relégios _26.7 Fabrlcagap _ de eqmpame_ntos e
instrumentos  dpticos, fotograficos e

cinematograficos
32.5 Fabricacdo de instrumentos e materiais
para uso médico e odontolégico e de artigos

continua
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conclusdo
CNAE 1.0 ISIC3 CNAE 2.0
oOpticos
34 Veiculos automotores, reboques e carrocerias 34 29 Fabricagao d.e veiculos  automatores,
reboques e carrocerias
35.1 Construcéo e reparacdo de embarcagdes 351 30.1 Construcéo de embarcacdes
35:2 Construg_a}o_, montagem € reparagdo de 352 30.3 Fabricacdo de veiculos ferroviarios
veiculos ferroviérios
35.3 Construgdo, montagem e reparacdo de 353 30.4 Fabricagio de aeronaves
aeronaves
35.9 Fabricacdo de outros equipamentos de 359 30.9 Fabricacéo de equipamentos de transporte
transporte ndo especificados anteriormente
36 Fabricagdo de mdveis e indUstrias diversas 36 31 Fabricagdo de moveis
37 Reciclagem 37 38 (E) Coleta, tratamento e distribuicdo de

residuos; recuperacdo de materiais

Nota: ISIC3 (Classificacao Industrial Internacional Uniforme de todas as atividades). A classificagdo também se
baseou nos trabalhos de Comin (2009) e Cavalieri da Silva (2012).
Fonte: elaborado pelo autor a partir da compatibilizacdo da CONCLA.
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Anexo B- Indicadores técnicos e econdémicos das industrias de alta tecnologia (AT), 1996 -

2011.

Meédia da indUstria de alta tecnologia

Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo| NE  POM  VMP POT PRODT| MCT MCM MCO MCP | MLE MLP Mark up
1996 2960 77 32194 229.086 2218 | 0,19 043 047 0,66 | 0,64 0,32 0,52
1997 2809 80 36.318 224357 2360 | 020 044 048 0,68 | 0,62 0,30 0,47
1998 278 79 37.364 218.717 2330 | 0,20 046 051 0,71 | 0,60 0,29 0,41
1999 2905 80 42380 232.834 2453 | 0,16 050 054 0,70 | 0,65 0,28 0,43
2000 2920 87 46.130 253.334 2404 | 0,15 050 055 0,70 | 0,67 0,30 0,43
2001 3.094 81 46.086 249.348 2557 | 0,15 052 055 0,70 | 0,67 0,29 0,43
2002 3405 71  36.157 242.045 2324 | 0,15 051 054 0,69 | 0,68 0,30 0,45
2003 3.454 74  29.248 255.623 1665 | 0,15 055 058 0,73 | 0,64 0,26 0,37
2004 3488 80 33816 279.683 170,12 | 0,14 057 0,60 0,73 | 0,66 0,25 0,36
2005 3.508 82 30968 287.457 1552 | 0,16 055 059 0,74 | 0,62 0,26 0,34
2006 3563 86 31.838 306.785 1600 | 0,16 053 057 0,73 | 0,62 0,27 0,37
2007 4082 81 27735 329.066 1486 | 0,17 053 057 0,74 | 0,61 0,26 0,36
2008 3.863 84 29.083 325.083 146,8 | 0,16 054 058 0,73 | 0,63 0,25 0,36
2009 3.722 84 26.682 311.937 137,7 | 0,19 054 057 0,75 | 0,57 0,25 0,32
2010 3.746 89 29.082 333.440 1424 | 0,19 054 056 0,75 | 0,58 0,24 0,33
2011 3.743 86 26.124 321.744 1340 | 0,19 053 056 0,75 | 0,56 0,24 0,33

24.5 - Produtos farmacéuticos

Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo| NE POM  VMP POT PRODT| MCT MCM MCO MCP | MLE MLP Mark up
1996 686 107 46.446 73.348 279 0,22 033 036 058 | 0,65 0,40 0,72
1997 715 105 47.947 75278 285 0,23 03 037 060 | 0,63 0,39 0,66
1998 691 111 53.053 76.957 292 0,23 036 039 0,62 | 0,62 0,37 0,62
1999 720 114 55318 82.021 282 0,22 040 042 0,63 | 0,63 0,34 0,58
2000 705 118 44.484 83.438 228 025 037 039 0,64 | 059 0,37 0,56
2001 779 113 40.247 87.882 197 025 042 045 0,70 | 0,55 0,29 0,43
2002 799 105 40.124 84.136 212 0,23 041 044 0,67 | 059 0,31 0,49
2003 847 107 33.886 90.605 180 0,23 040 043 0,66 | 0,60 0,34 0,51
2004 814 112 35.864 91553 178 0,22 041 044 0,66 | 0,61 0,32 0,51
2005 799 114 36.146 90.999 196 0,23 03 038 0,62 | 0,62 0,39 0,62
2006 775 117 39.209 90.865 215 0,23 033 036 059 | 064 0,41 0,69
2007 772 124 40105 95801 208 023 032 0,36 058 | 0,65 0,41 0,71
2008 589 165 52.043 97.408 195 0,23 035 038 0,61 | 063 0,38 0,64
2009 537 176  59.389 94.262 207 024 036 039 0,62 | 0,61 0,37 0,60
2010 524 192 60.706 100.423 197 0,25 035 0,38 0,63 | 0,60 0,37 0,59
2011 478 212 65.178 101.176 186 026 036 039 0,65 | 057 0,34 0,53

30 - Maquinas para escritorio, equipamentos de informatica

Estrutura técnica Estrutura econdbmica
Periodo | NE POM  VMP POT PRODT| MCT MCM MCO MCP | MLE MLP Mark up
1996 325 43  20.349 13.907 211 0,15 051 056 0,70 | 0,67 0,29 0,42
1997 226 68 38.876 15.366 219 0,16 058 0,62 0,78 | 0,57 0.21 0,28

continua
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1998 233 61 39.189 14.282 238 0,14 059 063 0,77 | 0,62 0,24 0,30
1999 218 72 53751 15.730 307 0,11 056 059 0,69 | 0,74 0,29 0,44
2000 218 96 97.300 20.985 349 009 055 065 0,75 | 0,74 0,25 0,34
2001 251 80 81.093 20.107 455 009 051 055 0,64 | 080 0,36 0,56
2002 261 63 50.690 16.317 301 0,11 057 063 0,73 | 0,72 0,25 0,36
2003 274 75  42.007 20.443 197 0,12 061 065 0,77 | 0,67 0,23 0,30
2004 281 78  37.120 22.030 147 0,13 066 069 0,82 | 0,58 0,19 0,22
2005 280 104 43.263 29.187 113 0,12 066 0,73 0,85 | 0,555 0,16 0,17
2006 306 114 40491 34928 113 0,14 063 068 0,82 | 057 0,17 0,22
2007 351 125 47209 43774 108 0,12 0,67 0,72 0,84 | 0,56 0,16 0,19
2008 299 154 67.454 46.084 127 0,11 068 0,71 0,82 | 0,62 0,16 0,22
2009 306 163 55.241 49.842 97 0,14 069 0,71 0,86 | 0,49 0,15 0,17
2010 318 154 60.591 49.120 98 0,13 0,73 0,75 0,88 | 048 0,12 0,13
2011 313 152 53.992 47.628 89 0,15 0,73 0,75 0,90 | 0,40 0,10 0,11
32 - Material eletrénico, aparelhos e equipamentos de comunicacgdes
Estrutura técnica Estrutura econdmica

Periodo| NE  POM VMP  POT PRODT|MCT MCM MCO MCP | MLE  MLP Mark up
1996 758 112 61.126 84.872 250 0,15 050 054 0,69 | 0,68 0,29 0,45
1997 732 106 63.219 77.426 270 0,16 048 055 0,70 | 0,65 0,27 0,42
1998 722 92 58.605 66.661 255 0,15 052 060 0,75 | 0,62 0,25 0,33
1999 769 92  63.748 70.490 259 0,13 058 063 0,76 | 0,66 0,24 0,32
2000 767 107 75.886 81.827 271 0,11 058 062 0,73 | 0,71 0,26 0,37
2001 812 91 74455 74274 300 0,12 0,60 063 0,75 | 0,69 0,26 0,34
2002 933 78 54172 72314 258 0,11 0,60 063 0,74 | 0,71 0,26 0,36
2003 875 74 44237 64376 177 0,09 067 0,71 0,80 | 0,68 0,21 0,25
2004 858 97 60980 83.220 189 0,08 0,67 0,70 0,78 | 0,74 0,20 0,28
2005 878 89 50516 78460 171 0,09 065 0,70 0,79 | 0,69 0,21 0,26
2006 910 95 53.071 86.187 176 0,10 0,65 069 0,79 | 0,68 0,21 0,27
2007 955 86 41929 82516 159 0,10 0,64 067 0,78 | 0,68 0,22 0,29
2008 954 81 38912 76.909 159 0,10 0,65 0,67 0,77 | 0,70 0,21 0,30
2009 901 78 32635 70578 134 0,13 066 068 081 | 059 0,21 0,23
2010 937 90 39.279 84.575 149 0,12 064 066 0,78 | 0,64 0,20 0,28
2011 993 95 38,525 93.913 140 0,14 064 066 0,80 | 0,60 0,20 0,26

33 - Equipamentos médico-hospitalares, preciséo e opticos, automacao industrial, crondmetros e relégios

Estrutura técnica Estrutura econémica

Periodo | NE POM VMP POT PRODT| MCT MCM MCO MCP | MLE MLP Mark up
1996 1115 45 7.411 50.004 101 031 103 039 0,70 | 0,49 0,28 0,43
1997 1.065 45 8109  48.338 106 0,32 037 041 0,73 | 0,46 0,25 0,37
1998 1.060 48 8497 50.706 105 0,32 037 041 0,73 | 045 0,26 0,37
1999 1.106 47 8445 52471 101 027 039 043 0,71 | 0551 0,28 0,41
2000 1135 47 8.685  53.431 107 025 038 042 0,67 | 057 0,32 0,49
2001 1156 45 8525 51.868 103 023 042 046 0,69 | 0,58 0,30 0,46
2002 1301 42 7.794 54509 99 0,22 043 047 0,69 | 059 0,30 0,46
2003 1350 45 6.213  60.527 74 025 042 047 0,72 | 0,53 0,28 0,39
2004 1429 42 6.361  60.321 82 0,24 040 045 0,69 | 057 0,30 0,45
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2005 1436 45 6.707 65.314 83 025 038 043 0,68 | 0,56 0,31 0,46
2006 1436 47 6.925 67.372 84 0,26 037 043 0,69 | 054 0,30 0,44
2007 1869 41 5746 76069 81 026 037 043 0,69 | 0,54 0,30 0,44
2008 1979 41 5577 80547 77 025 038 044 0,69 | 0,56 0,30 0,46
2009 1933 40 5490 77.825 80 028 035 041 0,69 | 053 0,32 0,45
2010 1916 41  6.029 78.627 86 0,26 036 041 0,67 | 0,56 0,31 0,48
2011 1959 40 5856  79.027 87 028 034 040 0,68 | 0,54 0,32 0,48
35.3 - Construcao, montagem e reparacao de aeronaves

Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo| NE  POM  VMP POT PRODT|MCT MCM MCO MCP | MLE MLP Mark up
1996 76 92 29.230 6.955 170 035 043 047 082 | 0,35 0,17 0,23
1997 71 112 56.870 7.949 260 025 047 049 0,74 | 051 0,24 0,35
1998 79 128 87.934 10.111 270 0,18 058 061 0,78 | 0,55 0,16 0,28
1999 92 132 143.526 12.122 460 0,10 056 058 0,68 | 0,77 0,26 0,48
2000 95 144 148.057 13.653 486 0,11 052 053 064 | 0,77 0,38 0,57
2001 96 159 214.271 15217 636 009 051 053 0,62 0,80 0,33 0,61
2002 111 133 154.449 14.769 639 011 043 045 056 | 0,80 0,45 0,79
2003 108 182 127.002 19.672 325 0,14 050 053 0,67 | 0,70 0,28 0,49
2004 106 213 159.574 22559 328 0,13 054 056 0,70 | 0,70 0,28 0,44
2005 115 204 118.753 23.497 198 0,16 063 066 082 | 053 0,19 0,22
2006 136 202 91.352 27.433 175 09 059 061 080 | 052 0,23 0,25
2007 135 229 110381 30906 163 020 062 066 086 | 042 0,13 0,16
2008 42 575 318.263 24.135 184 0,16 064 067 083 | 051 0,14 0,20
2009 45 432 233.334 19.430 151 0,17 o070 0,72 0,89 | 0,38 0,15 0,12
2010 51 406 186.428 20.695 174 024 059 062 086 | 0,38 0,15 0,17
2011

Nota: POM (pessoal ocupado médio por firma); VMP (VBPI médio por firma); POT (pessoal ocupado total) e;
PRODT (produtividade do trabalho em mil reais). Os dados do VBPI e VTI foram deflacionados pela IPA da
FGV. De 2007 para 2008, alguns resultados foram afetados com a mudanca de metodologia do IBGE, para este
caso, a de aeronaves. Em 2011, também néo h& dados disponiveis para este.
Fonte: elaborado pelo autor a partir de dados do IBGE/PIA-empresa.
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Anexo C- Indicadores técnicos e econdémicos das industrias de média-alta tecnologia (MAT),

1996 - 2011.

Média das industrias de média-alta tecnologia

Estrutura técnica Estrutura econdmica
Periodo NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM (I:V(I) MCP | MLE MLP ll:/rl)ark
1996 13461 75 27.149 1.006.320 161,65 | 0,23 0,50 055 0,78 | 0,49 0,21 0,28
1997 |13.245 76 30.408 1.000.180 174,44 | 0,21 051 057 0,77 | 0,53 0,21 0,30
1998 |13.096 71 29.739 935.225 177,40 | 0,21 052 057 0,78 | 0,51 0,21 0,28
1999 13906 67 27.805 935.562 170,24 | 0,18 054 059 0,76 | 0,57 0,23 0,31
2000 14710 68 27.678 1.000.073 15841 | 0,16 056 061 0,77 | 0,60 0,22 0,30
2001 |15.617 66 27.970 1.029.198 162,06 | 0,15 0,57 0,62 0,77 | 0,61 0,22 0,30
2002 17109 61 25.260 1.048.476 158,39 | 0,14 056 062 0,76 | 0,63 0,23 0,32
2003 17968 65 24.637 1.162.013 138,68 | 0,14 058 064 0,77 | 0,62 0,22 0,29
2004 18512 66 26.291 1.223.470 140,14 | 0,12 0,60 0,65 0,77 | 0,65 0,22 0,30
2005 |19.342 64 24283 1.246.681 127,98 | 0,13 0,60 0,66 0,79 | 0,61 0,20 0,26
2006 19.809 66 24.167 1.301.374 129,09 | 0,24 059 065 0,79 | 0,60 0,21 0,27
2007 21849 66 24.776 1.447936 13456 | 0,14 059 0,64 0,78 | 0,62 0,22 0,29
2008 |23.071 66 25.241 1.527.966 140,26 | 0,14 0,58 0,63 0,77 | 0,63 0,21 0,30
2009 24564 62 20.886 1.533.526 127,42 | 0,16 056 0,62 0,78 | 0,59 0,23 0,29
2010 25874 65 22,553 1.683.898 134,68 | 0,15 055 061 0,76 | 0,61 0,23 0,31
2011 |26.783 66 23.001 1.768.572 136,76 | 0,16 055 0,61 0,76 | 0,60 0,22 0,31

31 - M4quinas aparelhos e materiais elétricos

Estrutura técnica Estrutura econdmica
beriodo |[NE POM  VMP  POT PRODT | MCT MCM ?:/Io MCP |MLE MLP L':gark
1996 2191 67 14.400 146.983 106,66 (0,31 045 050 0,81 |0,38 0,18 0,23
1997 2.106 67 17.052 142.107 122,52 (0,27 0,46 052 0,79 |0,44 0,19 0,27
1998 [1.999 72 19.536 143.978 133,53 |0,27 046 051 0,78 |0,46 0,22 0,29
1999 [1.887 72 18.845 136.100 11542 |0,23 051 056 0,78 |0,49 0,21 0,27
2000 2124 72 17.478 152.105 105,11 (0,20 052 0,57 0,77 |0,53 0,22 0,29
2001 2.292 69 18.397 157.643 11160 (0,19 054 0,58 0,77 |054 0,21 0,29
2002 2472 63 14.889 155.097 99,71 021 053 058 0,79 |0,51 0,21 0,27
2003 2437 64 13.738 156.622 87,72 021 054 059 080 |049 0,19 0,25
2004 2594 60 12.408 155.863 82,55 0,20 055 060 080 |0,51 0,20 0,26
2005 |2.699 67 14.870 180.166 88,80 0,19 053 060 0,79 |0,52 0,20 0,26
2006 2.847 66 14.955 187.441 85,14 0,18 057 0,63 080 |0,53 0,19 0,25
2007 2997 74 17.036 221.484 90,32 019 056 061 080 |0,52 0,20 0,26
2008 |5.830 50 9.047 288.761 79,19 (022 051 057 0,78 |0,50 0,21 0,28
2009 6.224 47 8.072 295.186 76,36 024 048 055 0,79 |0,47 0,21 0,27
2010 7.107 48 7.849 339.748 75,82 024 047 054 0,78 |0,48 0,22 0,29
2011 |7.260 48 8.065 348781 77,25 026 047 054 080 [044 019 0,26

34 - Veiculos automotores, reboques e carrocerias

Estrutura técnica Estrutura econdmica
beriodo| NE POM VMP  POT  PRODT|MCT MCM (':\g MCP | MLE  MLP l':’;ark
1996 [2.399 121 51.730 290.367 166,96 |0,22 057 061 0,83 |043 0,14 0,20
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1997 2344 129 58.841 301.722 176,83 |0,20 057 061 0,82 (047 0,17 0,22
1998 |2.462 107 50.373 263.721 1853 |0,22 056 061 0,82 |045 0,16 0,22
1999 |2.530 102 44,044 257.133 1486 |0,20 061 066 0,86 |041 0,13 0,17
2000 |2.574 106 47.967 273.429 1649 (0,17 059 063 0,80 |[0,54 0,19 0,24
2001 |2.555 107 49,780 273.322 1615 |0,16 061 065 0,82 |0,53 0,18 0,23
2002 |2.867 100 45334 287522 1654 |0,15 059 0,63 0,79 |0,58 0,20 0,27
2003 |2.885 117 49554 337.944 1475 |0,15 061 065 0,80 |0,58 0,20 0,25
2004 |2.941 123 54.398 363.049 1485 |0,13 062 0,66 0,79 |0,63 0,20 0,27
2005 |3.085 120 54421 371.472 1421 (0,13 064 069 0,81 |0,60 0,18 0,23
2006 |3.261 117 51.383 380.328 1499 |0,14 061 066 0,80 |0,60 0,21 0,26
2007 |3248 125 57641 404.689 161,3 |0,13 061 065 0,78 |0,63 0,22 0,28
2008 |3.577 135 60.848 483.660 167,9 |0,13 059 0,63 0,76 |0,64 0,23 0,32
2009 |3.803 125 52.646 477.090 160,1 |0,14 058 0,62 0,76 |0,62 0,24 0,31
2010 |3.860 136 60.861 526.122 168,1 |0,13 058 0,62 0,76 |0,64 0,24 0,32
2011 |3.873 139 61.381 537.383 1705 |0,14 058 061 0,76 |0,63 0,22 0,32
24 - (24.5) - Produtos quimicos - exceto produtos farmacéuticos

Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo NE POM VMP POT PRODT|MCT MCM gg MCP | MLE  MLP mfm
1996 |3.041 72 41.428 218564 2522 |0,17 050 056 0,73 |0,61 0,26 0,36
1997 12982 72 46.067 215200 2684 |0,15 052 058 0,73 |0,63 0,25 0,36
1998 |3.056 67 44219 204.495 2690 (0,15 053 059 0,75 |0,62 0,25 0,34
1999 |3.232 65 48.662 211.660 3100 (0,12 052 058 0,70 |0,72 0,29 0,43
2000 |3.720 61 43,944 225.607 2638 |0,11 058 064 0,74 (0,71 0,25 0,35
2001 |3.729 60 45597 221962 2764 |0,10 058 0,64 0,74 (0,71 0,25 0,34
2002 |3.994 55 41601 220.338 264,4 |0,10 059 065 0,75 |0,72 0,25 0,34
2003 |4.233 57 40,532 240589 2372 |0,09 061 067 0,76 |0,74 0,24 0,32
2004 |4.251 58 44,290 246.742 2417 |0,08 063 068 0,76 |0,74 0,22 0,31
2005 |4.632 53 35.073 246.957 2055 |0,09 062 069 0,78 |0,70 0,21 0,28
2006 |4.541 56 35.573 255.164 196,1 |0,10 062 0,69 0,79 |0,67 0,21 0,26
2007 |4.841 56 36564 270.673 2126 |0,10 061 0,67 0,77 |0,71 0,22 0,30
2008 |4.602 58 40.132 266.650 222,8 |0,09 061 0,68 0,77 |0,71 0,20 0,30
2009 | 4.767 57 32519 273992 1871 (0,12 059 0,67 0,79 |0,65 0,23 0,27
2010 |4.814 60 33.921 287.805 200,8 |01 057 065 0,76 |0,68 0,24 0,32
2011 |5.004 62 37.212 310.784 210,8 |0,11 057 065 0,76 |0,69 0,23 0,32

35.2 - Construcdo, montagem e reparacdo de veiculos ferroviarios

Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo NE POM VMP POT PRODT [ MCT MCM 'C\:/IO MCP |MLE  MLP B?)al’k
1996 |30 154 18.657 4.607 75,5 050 0,28 0,38 0,88 |0,19 0,11 0,14
1997 |27 176 28.254 4.739 88,6 031 028 045 0,76 |0,44 0,26 0,32
1998 |29 156 59.095 4.538 19,1 (0,19 0,36 048 0,67 |0,64 0,30 0,49
1999 |39 123 41.081 4.779 1951 (0,20 0,28 042 0,61 |0,66 0,39 0,63
2000 |38 114 22.680 4.314 95,5 0,21 0,33 052 0,73 |0,56 0,27 0,37
2001 |40 107 20.224 4.268 87,2 0,24 0,38 054 0,78 0,48 0,22 0,29
2002 |56 84 15.216 4.686 85,2 0,23 0,39 053 0,76 |0,551 0,23 0,32
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2003 |58 125 18.693 7.252 82,9 0,23 0,34 045 0,67 (0,59 0,32 0,48
2004 |62 150 24,912 9.292 83,5 0,19 041 050 0,69 (0,62 0,29 0,45
2005 |79 157 35.5697 12.365 1043 |0,17 046 054 0,71 |0,63 0,27 0,40
2006 |78 175 36.644 13.672 116,7 0,22 0,37 044 0,66 |0,61 0,33 0,51
2007 |80 192 34266 15.355 1140 0,27 0,30 0,36 0,63 |0,57 0,36 0,58
2008 |38 - 72.444 - - 024 040 046 0,70 |0,56 0,27 0,44
2009 |41 - - - - - - - - - - -
2010 |39 - - - - - - - - - - -
2011 |45 198 62925 8924 1169 (0,19 057 0,63 0,82 (0,48 0,17 0,22
35.9 - Fabricacéo de outros equipamentos de transporte
Estrutura técnica Estrutura econdmica
seriodo [NE POM VMP - POT PRODT |MCT MCM glo MCP |MLE MLP L'}gark
1996 | 259 67 24,182 17.445 1378 |0,16 059 062 0,77 |0,59 0,23 0,29
1997 | 266 63 28.943 16.686 166,8 |0,14 061 064 0,78 |0,62 0,21 0,29
1998 | 252 71 30.329 17.875 1582 0,15 060 0,63 0,78 [0,61 0,23 0,29
1999 | 244 62 26.697 15.216 1460 |0,13 0,63 066 0,79 |0,62 0,21 0,27
2000 |231 68 34.880 15.723 1619 |0,10 066 068 0,78 [0,68 0,22 0,27
2001 | 275 70 33.484 19.116 1606 |0,10 0,64 0,67 0,77 |0,69 0,22 0,30
2002 | 317 62 29.282 19.638 151,7 |0,10 0,65 0,68 0,78 |0,70 0,22 0,29
2003 |301 68 30.650 20.499 1316 (0,10 068 0,71 0,81 |0,64 0,18 0,23
2004 | 342 78 32.080 26.796 1378 |011 064 066 0,78 |0,67 0,22 0,29
2005 |365 78 32.786 28.327 1300 |0,11 067 069 0,80 (0,65 0,19 0,25
2006 | 342 88 39.327 30.116 1588 |0,10 0,61 064 0,74 |0,72 0,26 0,35
2007 | 354 94 44516 33.361 1748 0,10 060 0,63 0,73 [0,73 0,27 0,37
2008 |355 110 46.956 39.194 1558 |0,10 061 0,63 0,73 [0,73 0,24 0,37
2009 |351 101 39.442 35.293 1470 0,12 059 063 0,74 |0,69 0,26 0,35
2010 | 344 105 43,518 35.949 159,1 0,12 059 062 0,73 |0,70 0,27 0,36
2011 | 357 107 44.340 38.376 1472 0,12 061 064 0,76 |0,67 0,23 0,32
29 - Fabricacdo de maquinas e equipamentos
Estrutura técnica Estrutura econbmica
POM VMP POT PRODT | MCT MCM M MCP | MLE  MLP Mark
Periodo | NE CO up
1996 |5.541 59 13.895 328.354 123,7 0,29 042 047 0,76 |0,45 0,23 0,31
1997 |5.520 58 15.052 319.726 1338 |0,27 043 0,49 0,75 |0/48 0,23 0,33
1998 |5.298 57 15.458 300.618 130,14 |0,26 047 052 0,79 |045 0,21 0,27
1999 |5.974 52 12.434 310.674 117,7 |0,24 046 051 0,75 |0,50 0,24 0,33
2000 |6.023 55 12.313 328.895 106,0 (0,23 048 053 0,76 |051 0,23 0,31
2001 [6.726 52 12,995 352.887 1141 (0,21 049 054 0,75 |0,55 0,24 0,34
2002 |7.403 49 12.037 361.195 1147 (0,19 049 054 0,72 |0,59 0,27 0,38
2003 [8.054 50 10.473 399.107 93,2 0,19 051 056 0,75 |0,57 0,24 0,33
2004 |8.322 51 11.264 421.728 96,3 0,18 051 057 0,75 |0,59 0,24 0,34
2005 [8.482 48 9.953 407.394 86,0 0,19 053 058 0,78 |054 0,22 0,29
2006 [8.740 50 10.383 434.653 88,8 0,20 052 057 0,77 |0,53 0,22 0,29
2007 10329 49 10412 502.374 88,4 0,19 053 059 0,78 [0,53 0,21 0,28
2008 |8.669 52 12.439 449.701 96,2 0,18 054 060 0,78 |0/554 0,20 0,28
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2009 |9.378 48 9.994 451.965 88,6 0,21 052 057 0,79 |0,50 0,22 0,27
2010 |9.710 51 11.798 494.274 99,3 0,21 052 057 0,78 |0,52 0,21 0,28
2011 | 10.244 51 11.214 524.324 974 0,22 050 056 0,77 |0,51 0,22 0,30

Nota: POM (pessoal ocupado médio por firma); VMP (VBPI médio por firma); POT (pessoal ocupado total) €;
PRODT (produtividade do trabalho em mil reais). Os dados do VBPI e VTI foram deflacionados pela IPA da
FGV.

Fonte: elaborado pelo autor a partir de dados do IBGE/PIA-empresa.
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Anexo D- Indicadores técnicos e econémicos das industrias de média-baixa tecnologia
(MBT), 1996 - 2011.

Média das industrias de média-baixa tecnologia

Estrutura técnica Estrutura econdmica
Periodo M

NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM co MCP | MLE MLP Mark up

1996 24643 46 11697 1.130.163 1259 (0,23 040 051 0,74 |053 0,26 0,36
1997 24994 45 12073 1115936 1288 |0,22 042 052 0,74 [054 0,24 0,34
1998 27.074 39 10.965 1.062.915 1381 |0,22 040 051 0,73 [055 0,27 0,38
1999 28.986 37 10951 1.069.825 1593 |0,17 037 046 0,63 [0,69 0,36 0,58
2000 30.106 38 12353 1.132.824 180,2 |0,14 036 045 059 (0,75 0,40 0,70
2001 32.017 35 11683 1.134.018 1744 |0,14 037 047 0,61 (0,74 0,39 0,65
2002 32982 35 11756 1.153.768 1780 |0,12 036 047 059 |0,76 0,40 0,68
2003 33497 37 12162 1.236.089 1740 |0,12 037 047 059 0,77 0,40 0,69
2004 35.227 37 12550 1.305.779 1757 |0,11 038 048 059 (0,79 0,39 0,69
2005 36.287 37 12239 1343969 1736 |0,12 037 047 059 (0,78 041 0,69
2006 38.158 37 12418 1.426.724 1729 |0,12 037 048 0,60 [0,77 0,40 0,67
2007 40627 40 12591 1625311 1579 10,13 039 050 0,62 (0,75 0,37 0,60
2008 42463 41 13129 1743570 1630 (0,12 037 049 061 |0,76 0,38 0,63
2009 42965 39 10.824 1.688.192 1420 |0,15 036 048 063 |0,71 0,37 0,58
2010 45.055 40 11.486 1.812.198 1473 |0,15 036 048 0,63 |0,72 0,36 0,58
2011 47415 39 11.208 1.856.190 146,3 |0,15 0,37 049 0,64 |[0,70 0,35 0,56

35.1 - Construcao e reparacdo de embarcacoes

Estrutura técnica Estrutura econdbmica
Periodo M
NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM co MCP | MLE MLP Mark up
1996 264 39 7.312 10.321 104 0,30 030 045 0,74 (0,47 0,24 0,35
1997 261 30 9.159  7.935 151 0,22 025 050 0,72 (056 0,27 0,39
1998 202 30 6.226  6.090 104 0,22 036 050 0,72 (056 0,28 0,39
1999 218 31 5.847  6.690 92 0,20 040 052 0,71 (059 0,28 0,40
2000 220 35 5.225  7.747 69 0,22 031 054 0,75 (053 0,17 0,33
2001 232 39 5.909  8.949 79 025 035 048 0,73 (052 0,25 0,37
2002 276 54 9.300 14.964 79 0,22 032 054 0,76 [053 0,22 0,32
2003 348 60 9577  20.777 77 0,25 033 052 0,77 (0,47 0,22 0,29
2004 296 74 21.300 21.889 81 0,16 048 0,72 0,88 (043 -0,07 0,14
2005 338 74 11.357 25.116 63 0,28 037 059 0,86 (033 0,13 0,16
2006 286 102 17.074 29.122 77 0,27 035 054 0,81 (041 0,15 0,23
2007 316 97 18499 30718 86 025 036 055 0,79 (046 0,15 0,26
2008 239 86 17.343  20.627 92 0,20 041 054 0,75 (0556 0,20 0,34
2009 237 115 23.371 27.178 96 0,24 034 053 0,77 (048 0,19 0,29
2010 248 132 23.084 32.777 86 0,27 033 051 0,79 (044 0,21 0,27
2011 249 144 24,602 35.871 88 0,32 032 0,48 0,80 (0,39 0,12 0,25
25 - Fabricacao de artigos de borracha e plastico
Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo M
NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM co MCP | MLE MLP Mark up
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1996 4972 50 9.750  247.050 98 0,26 043 050 0,76 |0,48 0,23 0,32
1997 5235 48 9915 252962 99 0,25 045 052 0,77 |047 0,22 0,29
1998 5225 47 10.128 245470 99 0,24 0,47 054 0,78 |0,47 0,21 0,28
1999 5.641 45 9.362  255.619 94 021 048 054 0,75 {054 0,24 0,33
2000 6.079 46 10.241 282593 85 0,18 055 061 0,79 |0,53 0,20 0,26
2001 6.438 43 8.694 274274 79 0,18 054 061 0,80 (052 0,19 0,25
2002 6.722 41 8.118 272691 81 0,18 053 0,60 0,77 {056 0,22 0,29
2003 7.085 46 8.980 322397 78 0,17 054 0,60 0,77 |058 0,22 0,30
2004 7412 42 8.202 314944 74 0,16 054 062 0,77 |059 0,22 0,30
2005 7.469 44 7.982 330570 70 0,16 054 061 0,77 {058 0,22 0,29
2006 7.623 43 7.925 330.198 72 0,17 053 061 0,78 {056 0,22 0,28
2007 8492 43 7670 369254 67 0,17 054 062 0,79 |054 0,20 0,26
2008 9.077 41 7219  371.938 67 0,18 054 0,62 0,79 [0,54 0,20 0,26
2009 8.600 44 7.429  382.366 69 0,19 051 059 0,78 {054 0,23 0,29
2010 9.408 45 7.669  423.606 71 0,19 051 058 0,77 |055 0,22 0,30
2011 9.743 44 7.835 425584 74 0,19 051 059 0,78 |053 0,21 0,28
23 - Fabricac8o de coque, refino de petroéleo, comb. Nuclear e &lcool
Estrutura técnica Estrutura econdmica
Periodo | NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM ?:Ao MCP | MLE MLP Mark up
1996 237 681 341.408 161.444 2581 |0,19 0,40 049 0,68 |062 0,31 0,47
1997 243 562 314.345 136.590 2635 |0,20 045 053 0,73 |0,57 0,25 0,37
1998 216 435 297.172 93.928 416,7 (0,22 032 0,39 0,61 [0,64 0,39 0,64
1999 186 466  473.010 86.665 7216 (011 0,24 029 040 (084 0,59 1,48
2000 198 391 625.070 77.414 11974 0,08 019 0,25 0,33 [0,90 0,67 2,06
2001 185 419 667.192 77.598 1097,3 (0,08 0,23 0,31 0,39 |0,88 0,61 1,56
2002 172 470  744.607 80.811 10684 |0,07 0,20 0,33 0,40 |0,89 0,60 1,52
2003 183 533 760.861 97.574 9964 (0,08 0,22 0,30 0,38 {0,89 0,62 1,64
2004 217 493 670.837 106.952 9049 (0,07 0,26 034 041 (089 0,57 1,45
2005 202 541 773.916 109.217 1003,2 (0,08 0,22 0,30 0,38 |0,89 0,62 1,65
2006 194 612 883.015 118.780 998,1 (0,08 0,23 0,31 0,39 |0,89 0,61 1,58
2007 263 731 677411 192.350 6125 |0,09 0,24 0,34 043 |0,86 0,57 1,31
2008 315 789 637.664 248524 5375 |0,09 0,23 0,33 043 |0,86 0,57 1,34
2009 299 690 561556 206.329 5526 (0,11 0,21 0,32 043 |084 0,57 1,32
2010 307 581 569.723 178.330 681,3 |0,11 0,21 0,31 042 |0,84 0,58 1,41
2011 287 544 631.810 156.176 8249 |0,11 0,20 0,29 0,40 |0,84 0,59 1,50
26 - Fabricacao de produtos minerais ndo-metalicos
Estrutura técnica Estrutura econébmica
Periodo M
NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM cO MCP | MLE MLP Mark up
1996 8.065 32 4908 254.668 80 025 033 049 0,74 |051 0,25 0,35
1997 8.449 31 5.083 265.768 85 0,23 032 048 0,71 |0,56 0,29 0,41
1998 9.494 28 4.954  270.390 92 0,22 031 047 069 |058 0,30 0,44
1999 10.254 27 4.366  279.961 84 021 032 048 0,69 |060 0,31 0,46
2000 10.787 28 4291  297.619 82 0,19 033 047 066 |064 0,33 0,51
2001 11134 26 4359  289.309 90 0,17 0,33 046 063 |0,69 0,36 0,58
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2002 11233 26 4274 292796 91 0,16 031 045 061 (0,71 0,39 0,64
2003 11459 26 3.958 293282 81 0,16 033 048 064 (069 0,35 0,57
2004 11648 26 3.774  306.969 73 0,17 0,34 049 0,65 |0,68 0,34 0,53
2005 11372 27 3558  308.402 64 0,18 0,34 051 0,69 |0,63 0,30 0,44
2006 12278 27 3744 337251 67 0,18 033 051 069 (064 031 0,45
2007 12521 28 3910 354868 67 0,18 0,34 051 0,69 |063 0,30 0,44
2008 13.024 29 4.156  381.277 68 0,18 0,34 052 0,70 |0,63 0,29 0,44
2009 13277 29 4128 384469 69 0,18 036 052 0,70 (0,62 0,30 0,42
2010 14322 30 4352 427281 72 019 036 051 069 (062 0,30 0,44
2011 15349 30 4.325 464181 69 019 035 052 0,71 [0,60 0,28 0,41
27 - MetalUrgica basica
Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo M

NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM co MCP | MLE MLP Mark up
1996 1.831 97 40.655 177.614 182 0,20 0,42 057 0,77 |0,54 0,23 0,30
1997 1.753 98 46.843 171.916 209 0,18 042 056 0,74 (0,60 0,26 0,35
1998 1.895 88 43.478 167.265 204 0,18 044 059 0,76 |0,57 0,23 0,31
1999 2.056 80 42,287 164.795 232 0,14 043 056 0,70 |{0,68 0,29 0,43
2000 1.820 93 51.189 168.641 249 0,12 042 055 067 (0,73 0,32 0,49
2001 2.043 85 47.804 173.893 241 0,12 044 057 069 (0,72 0,30 0,45
2002 1.795 96 60.591 172.832 276 0,00 0,43 056 066 |0,77 0,33 0,51
2003 1.748 105 64.025 183.873 263 0,09 043 057 066 |0,78 0,33 0,51
2004 1.669 119 82.645 199.441 319 0,08 042 054 062 (082 0,36 0,61
2005 1.905 104 68.054 197.522 276 0,09 045 058 0,67 {080 0,33 0,50
2006 2.085 101 65575 210.814 264 009 045 059 068 |0,78 0,32 0,47
2007 2.103 108 72.100 227.744 264 0,09 047 060 069 (0,78 0,30 0,45
2008 2.169 109 75.084 236.296 279 009 045 059 068 (0,79 0,30 0,47
2009 2.286 96 48.796 219.450 182 0,12 045 0,64 0,76 |0,67 0,26 0,31
2010 2.439 99 55.241 241.275 204 0,11 045 064 0,74 |0,71 0,24 0,35
2011 2.369 103 55.329 243787 174 0,12 050 0,68 0,79 |0,64 0,20 0,26

28 - Produto de metal - exceto maquinas e equipamentos
Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo M

NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM co MCP | MLE MLP Mark up
1996 9.274 30 4.626  279.066 82 0,30 0,40 047 0,77 |0,44 0,22 0,30
1997 9.053 31 5.083 280.765 82 0,28 042 050 0,78 (043 021 0,28
1998 10.042 28 4.888  279.772 84 0,27 045 052 0,78 |0,45 0,21 0,28
1999 10.631 26 4.107 276.095 78 0,25 0,44 051 0,75 |0,50 0,24 0,33
2000 11.002 27 4115 298.810 69 0,22 048 055 0,77 |051 0,23 0,30
2001 11985 26 3.929 309.995 72 022 046 052 0,74 (054 0,25 0,35
2002 12784 25 3579  319.674 67 0,22 046 053 0,75 (054 0,25 0,34
2003 12.674 25 3.465 318.186 60 0,20 050 057 0,76 |054 0,22 0,31
2004 13985 25 3.400 355584 60 0,19 048 055 0,74 |057 0,24 0,35
2005 15.001 25 3.615 373.142 66 0,18 047 055 0,73 (0,60 0,27 0,37
2006 15692 26 3.475 400559 60 0,20 048 056 0,76 (054 0,23 0,31
2007 16.932 27 3650 450.377 61 0,20 048 056 0,76 |055 0,24 0,32
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2009
2010
2011

17.639
18.266
18.331
19.418

27
26
28
27

3.967
3.360
3.692
3.614

484.908
468.400
508.929
530.591

65
65
64
64

0,20
0,23
0,23

0,24

0,47
0,43
0,44
0,45

0,55
0,51
0,52
0,52

0,75
0,73
0,75
0,76

0,56
0,54
0,52
0,50

0,24
0,26
0,24
0,24
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0,34
0,36
0,34
0,32

Nota: POM (pessoal ocupado médio por firma); VMP (VBPI médio por firma); POT (pessoal ocupado total) e;
PRODT (produtividade do trabalho em mil reais). Os dados do VBPI e VTI foram deflacionados pela IPA da

FGV.

Fonte: elaborado pelo autor a partir de dados do IBGE/PIA-empresa.
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Anexo E - Indicadores técnicos e econdémicos das industrias de baixa tecnologia (BT), 1996 -

2011.
Meédia das industrias de baixa tecnologia
Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo| NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM gg MCP | MLE MLP Mark up
1996 |62.228 42 7.812  2.610.694 87 0,18 0,47 054 0,72 | 0,62 0,27 041
1997 |60.688 41 8.225  2.502.563 92 0,17 048 055 0,72 0,63 027 041
1998 |64.958 39 7.882  2.502.951 92 0,16 049 0,556 0,72 | 0,64 0,27 0,40
1999 |66.637 39 7.688  2.595.107 89 0,14 049 056 0,71 0,68 029 043
2000 |71.123 39 7.094  2.746.168 79 0,14 050 0,58 0,72 | 0,68 0,28 041
2001 |74.195 39 7.219  2.866.450 81 0,13 050 0,58 0,71 0,70 029 043
2002 |75.665 39 7.279  2.934.564 80 0,12 051 058 0,71 0,71 0,28 0,43
2003 |77.041 41 6.784  3.128.142 70 0,12 051 059 0,71 0,71 0,28 0,42
2004 |80.110 42 6.632  3.386.828 64 0,12 0,52 0,60 0,718] 0,71 0,28 0,40
2005 |81.748 41 6.058  3.343.900 62 0,13 051 059 0,72 | 0,68 0,28 0,40
2006 [86.751 40 6.003 3.511.479 63 0,14 050 0,58 0,72 | 0,68 0,27 0,40
2007 91119 40 6101 3.618.496 64 0,14 052 059 0,73 |0,67 0,26 0,38
2008 [90.608 40 6.066  3.618.836 61 0,14 0,53 0,60 0,74 | 0,65 0,25 0,35
2009 |93.009 40 6.069  3.749.181 63 0,16 052 0,58 0,74 | 0,63 0,26 0,35
2010 |93.652 42 6.592  3.964.859 67 0,15 051 0,57 0,72 0,65 0,27 0,38
2011 | 97.467 42 6.635  4.048.456 68 0,16 051 057 0,73 | 0,63 0,26 0,37
15 - produtos alimenticios e bebidas
Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo | NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM gg MCP | MLE MLP Mark up
1996 17.408 54 14.221 943.464 109 0,15 054 059 0,74 |0,63 0,26 0,35
1997 17.365 53 14.976 923.200 117 0,14 055 0,559 0,73 |0,65 0,26 0,36
1998 18.618 50 14.828 936.358 115 0,14 057 061 0,75 |0,64 0,24 0,33
1999 19.641 48 13.738 936.598 112 0,12 057 0,61 0,74 |0,68 0,26 0,36
2000 19.750 50 13.043 979.079 95 0,12 0,60 064 0,76 |0,67 0,23 0,31
2001 19.940 52 14529 1.042.055 105 0,10 0,558 0,63 0,73 |0,72 0,26 0,37
2002 19.224 55 15.739 1.060.779 105 0,10 059 064 0,74 |0,73 0,25 0,36
2003 19.653 59 14561 1.162.429 92 0,09 058 0,63 0,72 (0,75 0,27 0,38
2004 |20.900 61 14.308 1.280.123 83 0,09 060 0,65 0,740/0,73 0,26 0,35
2005 [21.051 63 13.438 1.334.012 80 0,11 057 0,62 0,73 |0,71 0,27 0,37
2006 |22.508 63 13.167 1.417.464 81 0,11 057 062 0,73 |0,71 0,26 0,37
2007 |22711 64 13940 1.453.353 79 0,11 059 0,64 0,75 (0,69 0,24 0,33
2008 |23.133 65 14.308 1.494.416 82 0,11 058 0,63 0,74 |0,70 0,25 0,35
2009 [23.944 67 14.803 1.596.340 84 0,12 057 0,62 0,74 (0,68 0,26 0,35
2010 [24.691 69 15453 1.691.905 90 0,12 055 0,60 0,72 |0,70 0,27 0,38
2011 [25.795 69 15.756 1.784.768 90 0,13 056 0,61 0,73 |0,68 0,25 0,36
16 - Produtos do fumo
Estrutura técnica Estrutura econdbmica
i NE POM  VMP POT PRODT | MCT MCM M MCP | MLE MLP Mark up
Perfodo CO
1996 |67 327 163.443 21.904 299,50 (0,16 0,39 0,42 0577|073 0,41 0,73
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1997 70 332 167.088 23.223 27469 (0,16 045 048 0,63 (0,70 0,34 0,58
1998 70 294 154.445 20.602 281,09 (0,27 043 045 0,62 (0,69 0,39 0,60
1999 68 256 153.696 17.389 380,30 (0,23 0,37 0,39 0,52 (0,79 0,46 0,92
2000 75 215 120.663 16.093 326,29 (0,23 040 043 055 (0,78 0,44 0,80
2001 83 226 122.087 18.798 315,12 (0,11 0,39 041 0,553 (081 0,48 0,90
2002 87 213 128.829 18.510 314,33 (0,20 0,47 049 0,59 (081 0,40 0,70
2003 87 182 113.901 15.819 294,25 (0,0 0550 0,52 0,62 (0,79 0,39 0,61
2004 |89 231 126.658 20.602 24428 (0,20 0,556 0,58 0,68 [0,77 0,28 0,48
2005 82 281 127.026 23.024 194,64 |0,10 056 058 0,68 |0,75 0,30 0,46
2006 82 254 124,936 20.861 246,70 (0,20 0551 0,53 0,63 0,78 0,33 0,58
2007 78 249 144136 19459 283,38 (0,11 048 050 0,61 (0,78 0,41 0,65
2008 80 247 142.427 19.752 298,07 (0,11 047 049 0,60 (0,79 0,39 0,67
2009 76 246 166.338 18.670 34455 (0,11 046 048 0,558 (0,79 0,43 0,71
2010 80 225 141.082 17.984 295,40 (0,21 053 054 0,65 0,75 0,33 0,53
2011 83 215 121.983 17.875 306,28 (0,14 041 044 0,578(0,75 0,44 0,73
17 - Fabricacdo de produtos téxteis

Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo | NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM E;Ao MCP | MLE MLP Mark up
1996 |4.530 64 9.776  287.808 68 0,24 0,47 056 0802|045 0,20 0,25
1997 3572 70 11.398 251.603 70 0,23 049 058 0,81 |044 0,16 0,23
1998 |4.310 58 9.679  249.999 72 0,22 048 057 0,79 |048 0,21 0,26
1999 3.638 70 11.861 253.603 77 0,18 0,48 055 0,73 |0,61 0,26 0,37
2000 [4.343 63 9.976  272.367 69 0,18 0,48 057 0,75 |059 0,24 0,34
2001 [4.481 63 9.144  280.515 62 0,18 0,49 059 0,77 |055 0,22 0,30
2002 4583 61 8.671 277545 60 0,18 0,48 058 0,76 |057 0,23 0,31
2003 5005 57 7408 283.791 51 0,17 051 0,62 0,79 |055 0,20 0,27
2004 |5.593 54 6.861  302.434 49 0,17 051 061 0,78 |057 0,22 0,29
2005 5793 52 5833 301.865 45 0,19 049 060 0,79 |053 0,20 0,27
2006 5390 57 6.458 307.125 46 0,19 048 060 0,79 |052 0,20 0,26
2007 6.023 53 5.959  319.560 45 0,20 049 060 0,80 |051 0,19 0,25
2008 5297 56 6.100 297.360 45 0,21 047 059 0,79 |050 0,20 0,26
2009 5543 53 5853 295533 46 0,22 046 058 0,80 |048 0,20 0,25
2010 5797 53 6.246  306.170 50 0,21 047 058 0,78 |051 0,21 0,28
2011 5699 52 6.213  296.251 50 0,21 048 059 0803|048 0,18 0,25

18 - Confeccdo de artigos do vestudrio e acessorios

Estrutura técnica Estrutura econbmica
Periodo | NE POM VMP  POT PRODT | MCT MCM 2"0 MCP [MLE MLP Mark up
1996 14.708 26 2071 389.278 35 0,28 051 056 084 |037 0,14 0,19
1997 14.241 25 2.073 359.051 36 0,27 052 057 084 |036 0,14 0,19
1998 14795 24 2116  352.165 37 0,25 053 058 0,83 |040 0,16 0,20
1999 14995 26 1.856  383.824 32 025 051 056 081 |044 0,18 0,24
2000 16.557 25 1561 411.715 28 0,25 050 056 081 |043 0,18 0,24
2001 18.127 23 1.373  420.997 27 0,25 049 055 0,80 |045 0,19 0,25
2002 18.614 24 1.189  439.121 23 0,27 049 055 081 |041 0,18 0,23
2003 19.214 23 1.008 447312 20 028 048 054 082 |039 016 0,21
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2004 |19.262 26 998 498.751 18 0,28 048 054 082 (039 0,17 0,22
2005 |19.532 25 1.113 493409 19 0,26 052 058 084 |0,38 0,15 0,19
2006 [22.734 24 1.012 543.645 20 0,28 047 054 082 (039 0,17 0,21
2007 |24.505 23 1.214  560.597 25 0,24 048 054 0,78 |0,47 0,21 0,28
2008 [25.948 24 1.140 624.110 22 0,27 046 054 081 (041 0,18 0,23
2009 |27.155 24 1.201  658.428 25 0,28 042 050 0,78 |0,44 0,21 0,28
2010 [26.409 26 1.284 692.661 27 0,28 039 046 0,74 (0,48 0,24 0,34
2011 |27.978 25 1.405 685.921 30 026 041 048 0,74 |0,50 0,26 0,36
19 - Artefatos de couro, artigos de viagem e calcados
Estrutura técnica Estrutura econémica
. NE POM VMP  POT PRODT | MCT MCM M MCP | MLE MLP Mark up
Periodo CO
1996 |3.999 69 7.318 277.389 48 0,24 049 055 0,79 (047 0,21 0,27
1997 |4.147 60 6.724  250.589 47 0,23 052 058 081 |045 0,18 0,23
1998 |4.031 61 6.294 244412 45 0,23 050 0,556 0,80 |046 0,20 0,25
1999 |4.287 66 6.825  283.778 43 0,19 054 059 0,78 |0,53 0,21 0,28
2000 |[5.268 62 5,908 326.902 38 0,19 054 0,60 0,79 |052 0,20 0,26
2001 |5.733 62 5.946  354.080 40 0,19 053 059 0,78 |0,54 0,21 0,29
2002 |6.177 59 5,581 364.940 39 0,18 0553 0,59 0,77 |057 0,22 0,30
2003 |5.908 70 5.840 412.035 33 0,19 054 061 080 |051 0,19 0,25
2004 |6.372 70 5.163  448.438 30 0,20 053 0,60 0,79 051 0,20 0,26
2005 |6.732 57 3.919 386.403 28 0,22 052 059 081 [046 0,19 0,23
2006 |6.898 57 3.856 393.613 29 0,23 050 0,58 0,80 |047 0,20 0,25
2007 | 7203 56 3801 400934 29 0,23 050 059 081 |045 0,18 0,23
2008 |7.814 50 3.366 390.718 31 0,23 047 055 0,78 |0,49 0,21 0,28
2009 |7.315 53 3.198 390.149 30 0,26 042 050 0,76 |0,48 0,24 0,31
2010 |[7.696 55 3582 425292 32 0,25 042 050 0,76 0,49 0,24 0,32
2011 |8.178 52 3.405 421.671 33 026 041 050 0,76 [0,49 0,24 0,32
20 - Fabricacéo de produtos da madeira
Estrutura técnica Estrutura econébmica
3 NE POM VMP POT PRODT | MCT MCM M MCP | MLE MLP Mark up
Periodo CO
1996 |5.990 28 2239  169.533 39 0,26 040 051 0,77 (047 0,23 0,30
1997 |5.799 30 2449  171.806 41 0,26 041 051 0,77 |0,48 0,23 0,30
1998 |6.712 26 2.026 174.841 38 0,28 041 051 0,79 (042 0,20 0,26
1999 |7.127 28 2,366 199.914 44 0,21 039 048 0,70 |0,59 0,30 0,44
2000 |[7.921 26 1911 204.291 39 0,22 038 049 0,71 (057 0,28 0,41
2001 |7.968 26 2.081 204.235 42 0,21 039 049 0,70 |0,59 0,29 0,43
2002 |8.004 27 2315 215604 45 0,19 0,39 049 0,67 (064 0,32 0,49
2003 [8.049 30 2.664 243395 44 0,18 040 051 0,68 |065 0,31 0,47
2004 |8.286 31 2798 259.835 44 0,17 041 051 0,68 |066 0,32 0,47
2005 [7.942 29 2535 226.495 41 0,18 043 0,54 0,72 (0,60 0,27 0,39
2006 |8.067 27 2474  219.096 43 0,18 042 053 0,71 |061 0,28 0,40
2007 |8.506 27 2426 225626 44 0,19 042 053 0,71 (061 0,27 0,40
2008 |[8.502 25 2288 212573 46 0,19 041 052 0,71 |061 0,26 0,41
2009 |8.389 24 1.980 202.889 41 0,22 0,38 051 0,73 |055 0,26 0,37
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2010 |8376 25 2,205  206.478 46 0,21 0,38 049 0,70 {059 0,30 0,43
2011 |8.306 25 2206  203.721 45 0,23 040 051 0,73 (054 0,25 0,36
21 - Fabricacéo de celulose, papel e produtos de papel
Estrutura técnica Estrutura econdmica
i NE POM VMP  POT PRODT | MCT MCM M MCP | MLE MLP Mark up
Periodo CO
1996 1896 77 23595 145,608 153 0,21 041 051 0,72 {057 0,28 0,39
1997 1.802 76 23.734 137.494 154 0,22 041 051 0,73 (055 0,26 0,37
1998 1836 72 23.781 131.325 163 0,21 041 051 0,72 {058 0,29 0,40
1999 1.803 75 28.374 134.444 190 0,05 041 050 0,66 (0,69 0,34 0,52
2000 1838 72 28.765 133.111 213 0,14 0,38 047 061 (0,74 0,38 0,64
2001 |2.118 66 24,146 139.557 188 0,14 040 049 064 (0,72 0,36 0,57
2002 |2525 60 22,971 150.755 204 0,12 0,38 048 0,60 [0,76 0,39 0,66
2003 |2.256 68 25.194 153.053 185 0,12 042 051 0,63 (0,76 0,36 0,60
2004 |2.385 66 22,168 158.488 167 0,13 041 050 0,63 (0,75 0,36 0,59
2005 |2.407 66 20.311 158.854 142 0,14 044 054 068 (0,70 0,31 0,47
2006 |2.425 68 20.873 164.267 152 0,14 041 051 066 (0,71 0,33 0,52
2007 |2.540 68 21.384 173.048 151 0,14 042 053 0,67 (0,70 0,33 0,50
2008 |3.052 62 17.614 188.977 136 0,14 041 053 0,67 (0,69 0,31 0,48
2009 |2.864 65 18.084 185.388 130 0,16 042 053 0,70 {0,65 0,30 0,44
2010 |2.765 68 20.627 187.697 144 0,15 041 053 0,68 (0,68 0,32 0,47
2011 |2.717 68 19.621 185.628 141 0,16 040 052 0,67 (0,68 0,31 0,48
22 - Edicao, impressdo e reproducdo de gravacbes

Estrutura técnica Estrutura econbmica
Periodo | NE POM VMP  POT PRODT | MCT MCM gg MCP | MLE MLP Mark up
1996 [6.768 29 6.203  195.224 150 0,06 007 031 037 (091 0,63 1,73
1997 |6.728 29 6.610 197.303 164 0,06 006 028 0,34 (092 0,66 1,96
1998 [6.950 28 6.602 196.211 163 0,05 006 030 0,35 ({093 0,65 1,84
1999 |7.292 27 5591  196.201 135 0,05 006 035 039 (093 0,61 1,55
2000 |7.094 28 5900 197.294 137 0,04 006 036 041 (0,93 0,59 1,47
2001 |7.248 28 5.643 200.232 125 0,05 007 039 043 (092 0,57 1,31
2002 |7.728 25 4556  190.318 116 0,06 008 038 0,44 (091 0,56 1,29
2003 |7.836 25 4125  197.455 102 0,06 009 039 044 (091 0,55 1,26
2004 |8.435 24 3.784  200.951 101 0,06 0,10 0,37 0,43 (0,90 0,56 1,32
2005 |8569 23 3.606 196.732 100 0,06 011 036 042 (091 0,58 1,38
2006 |8.967 23 3.547  208.143 99 0,07 0,11 0,36 0,43 (0,89 0,56 1,31
2007 |9.274 23 3.590 212.207 100 0,09 0,13 0,36 045 {087 0,55 1,22
2008 |5.983 18 2.113  107.468 68 0,23 035 043 0,65 (0,60 0,34 0,53
2009 |6.757 17 2.037 112.688 66 0,23 035 046 0,69 (058 0,31 0,45
2010 |6.680 18 2343 119.736 72 021 031 045 0,66 (061 0,33 0,50
2011 |6.773 19 2457 126,715 73 0,22 030 044 0,65 (0,62 0,35 0,53

36 - Fabricacao de mdveis e produtos diversos

Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo | NE POM VMP  POT PRODT | MCT MCM gg MCP | MLE MLP Mark up
1996 |6.757 26 2792  177.456 76 024 053 057 081 |066 018 0,58
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1997 |6.859 27 2938 184.844 74 0,23 055 059 0,82 |065 0,17 0,54
1998 |7.505 26 2.845 193.642 75 0,24 056 059 083 |064 0,17 0,53
1999 |7.617 24 2516 185249 72 0,22 056 0,60 0,82 |0,68 0,18 0,58
2000 |8.0561 25 2716  200.069 70 0,19 058 062 081 |0,70 0,18 0,55
2001 (8.161 24 2,618 198.971 66 0,19 057 0,61 0,80 (069 0,19 0,52
2002 8335 25 2.363 208,555 61 0,20 055 059 0,79 (0,69 0,20 0,55
2003 8542 24 2.061  200.903 55 0,19 058 0,62 0,81 |0,69 0,18 0,52
2004 |8.183 25 2.147  203.386 54 0,19 058 062 081 |0,70 0,19 0,53
2005 [8.919 23 1.900 207.937 50 0,19 057 0,62 0,82 |0,68 0,18 0,50
2006 [8.789 25 2161 218976 52 0,19 057 063 081 [0,69 0,18 0,51
2007 |9.328 25 2150 233.647 53 0,19 056 0,60 0,80 |0,68 0,19 0,52
2008 10.799 26 2.383  283.462 39 0,20 053 057 0,78 |0,53 0,22 0,29
2009 10.966 26 2379  289.096 40 0,21 051 055 0,77 (052 0,23 0,30
2010 11.158 28 2.781  316.936 46 0,20 049 054 0,74 |0,56 0,25 0,35
2011 11.938 27 2594 325906 45 0,22 048 053 0,75 054 0,25 0,34
37 - Produtos reciclados
Estrutura técnica Estrutura econémica
Periodo | NE POM VMP  POT PRODT |MCT MCM 2"0 MCP | MLE MLP Mark up
1996 105 29 3.714  3.030 81 0,34 0,22 0,39 0,72 (045 0,26 0,38
1997 105 33 4,205  3.450 80 0,33 0,18 0,36 0,69 |0,48 0,32 0,44
1998 131 26 3422  3.396 89 0,34 0,17 0,34 0,67 (049 0,32 0,48
1999 169 24 2501  4.107 68 0,35 019 0,33 0,69 |047 0,32 0,46
2000 |226 23 2.010 5.247 50 0,33 0,26 042 0,75 (044 0,25 0,34
2001 | 336 21 1.892 7.010 56 0,26 026 0,39 0,66 |057 0,34 0,52
2002 | 388 22 1715  8.437 49 0,27 0,24 0,39 0,66 |056 0,33 0,51
2003 [491 24 1.445  11.950 36 0,29 023 041 0,70 |0,51 0,29 0,43
2004 | 605 23 1.456  13.820 34 0,26 0,29 047 0,73 |051 0,27 0,37
2005 |721 21 1532 15.169 40 0,23 029 046 068 |058 0,31 0,46
2006 |891 21 1.338  18.289 35 0,26 0,31 047 0,73 |051 0,27 0,37
2007 |951 21 1585  20.065 37 0,23 0,34 051 0,74 |0,54 0,26 0,36

Nota: POM (pessoal ocupado médio por firma); VMP (VBPI médio por firma); POT (pessoal ocupado total) e;
PRODT (produtividade do trabalho em mil reais). Os dados do VBPI e VTI foram deflacionados pela IPA da
FGV. De 2007 para 2008, alguns resultados foram afetados com a mudanca de metodolégica do IBGE, nas
indUstrias de baixa tecnologia, as atividades industriais de reciclagem e de edigdo, impresséo e reproducéo de
gravagdes.

Fonte: elaboragdo propria a partir de dados do IBGE/PIA-empresa.




